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Battyckie
Forum

Normalizacyjne

W drugiej potowie sierp-
nia, jak co roku, spotkali sie
przedstawiciele kin z Estoni,
Litwy, totwy i Polski. Go-
spodarzem spotkania byta
totewska jednostka norma-
lizacyjna. W malowniczym
miasteczku Kuldiga, stolicy
Kurlandii, wymieniano sie
nowinami i rozmawiano

o sprawach waznych dla
wszystkich organizaciji.
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Sesja plenarna

Spotkanie rozpoczeto sie sesjg plenarng, podczas
ktorej uczestnicy przedstawili informacje o tym, co
nowego zrealizowano w ich jednostkach.

Litewska jednostka normalizacyjna (LST) w ostatnim
roku zostata zreorganizowana. Zredukowano liczbe
wydziatdéw z siedmiu do czterech. Wiagzato sie to takze
z redukcjg etatow o 20%. Obecnie w czterech wy-
dziatach pracuje 40 oséb. Po reorganizacji na howo
zdefniowano wizje, misje oraz cele strategiczne insty-
tucji. LST ma wdrozony system zarzgdzania jakoScia.
W ostatnim roku odnowiono certyfkat. Planowane
jest wigczenie do systemu wymagan normy LST ISO
37001 (przeciwdziatanie korupciji).

Na Litwie funkcjonuje 78 komitetow technicznych,
w pracach ktérych uczestniczy 1206 ekspertéw re-
prezentujgcych 598 cztonkdéw. W pracach CEN i
CENELEC uczestniczy 10 ekspertéw, natomiast w
ISO — 4. Gtéwne zadania w tym roku to: wdrozenie
rocznego programu prac normalizacyjnych, wzrost
sprzedazy norm i dokumentow normalizacyjnych, w
tym promowanie korzystania z wersji elektronicznych,
opracowanie strategii komunikacji i edukacji normali-
zacyjnej, opracowanie projektu ustawy o normaliza-
cji oraz wdrozenie projektu ,.Stworzenie e-biblioteki
LST”.

Estonska jednostka normalizacyjna (EVS) zatrudnia
18 os6b, ktore pracujg w dwdéch wydziatach: norma-
lizacji oraz informacji i marketngu. Finansowana jest
w 36% z grantu rzgdowego, pozostate 64% budzetu
pochodzi ze sprzedazy produktow i ustug. W tym
roku przyjeto nowa strategie, w ktorej ustalono cele
na lata 2017-2020: rozwéj produktéw, utrzymanie
poziomu ttlumaczen na tym samym poziomie, pro-
mocja edukacji normalizacyjnej, szukanie nowych ob-
szarOw normalizacji i tworzenie nowych komitetow,
wspieranie aktywnego udziatu ekspertéw w pracach
na poziomie europejskim, podnoszenie Swiadomosci
normalizacyjnej pracownikow stuzby cywilnej oraz
ochrona europejskiego modelu normalizacji. Nowosci
wprowadzone w ostatnim roku to mozliwo$¢ dofnan-
sowania koszow podrézy ekspertom uczestniczacym
w pracach na poziomie europejskim i miedzynaro-
dowym, rozpoczynanie ttumaczenia horm na etapie
projektu oraz zwiekszenie czestotliwosci wydawania
ofcjalnego biuletynu do dwdéch wydan w miesigcu.
Ponadto uruchomiono projekt pilotazowy na poli-
technice w Tallinie umozliwiajacy studentom bezptat-
ny dostep do norm oraz przygotowano dokumentacje
techniczng dla nowej strony internetowej (obejmuje
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réwniez system sprzedazy). W ostatnim roku utwo-
rzono 6 nowych komitetéw technicznych. Obecnie
w Estonii funkcjonuje 48 komitetow technicznych i
zadaniowych.

Gospodarze spotkania, czyli LVS, sg Swiezo po
wprowadzeniu zmian instytucjonalnych i organiza-
cyjnych. Zmiana polegata przede wszystkim na od-
dzieleniu dziatalnosci normalizacyjnej od akredyta-
cyjnej i metrologii. W kolejnym etapie LVS zostanie
przeksztatcona w stowarzyszenie, ktére bedzie pet-
nito role krajowej jednostki normalizacyjnej. Celem
zmian jest wzmocnienie dialogu interesariuszy zain-
teresowanych normalizacjg, promowanie skutecznej
wspotpracy sektora publicznego i prywatnego oraz
promowanie udziatu w pracach normalizacyjnych.

W ostatnim roku opublikowano ponad 1700 norm
i dokumentow normalizacyjnych, przettumaczono 24
normy, opracowano 16 norm wiasnych. Na Lotwie
funkcjonuje 57 komitetow technicznych, z czego 20
jest aktywnych. Pracuje w nich ponad 450 eksper-
tow. W ostatnim roku powotano jeden nowy komitet.
LVS ma swoje profle w mediach spotecznosciowych,
publikuje ponad 20 postéw miesiecznie. Ponadto
jest partnerem w konsorcjum, ktore realizuje projekt
twinningowy dla jednostki normalizacyjnej w Gruzji
oraz realizuje projekt w Motdawii fnansowany przez
Ministerstwo Spraw Zagranicznych. Cele na kolejne
miesigce to uzyskanie certyfkatu dla systemu za-
rzgdzania jakoscig, opracowanie projektu ustawy o
normalizacji oraz wdrozenie kolejnego etapu reor-
ganizacji.

Takze PKN przedstawit informacje o projektach zre-
alizowanych w ostatnim roku, w tym m.in. o uzyskaniu
certyfkatu na zgodno$¢ z najnowszym wydaniem
normy PN EN —1SO 9001:2015, udostepnieniu inter-
pretacji norm na stronie internetowej, uruchomieniu
nowej strony internetowej. Pokazano réwniez pro-
dukty i ustugi, dziatania promocyjne i komunikacyjne
PKN oraz dziatalno$¢ w zakresie edukacji normaliza-
cyjnej.

Po zakonczeniu sesji plenarnej rozpoczety sie pra-
ce grup roboczych ds. zarzadzania, normalizacji oraz
promocji i komunikacji.

W grupie roboczej ds. zarzgdzania szefowie de-
legacji rozmawiali m.in. o reorganizacji Centrum
Zarzadzania CEN-CENELEC, oczekiwanym poziomie
ustug, ewentualnych zmianach w strukturze czton-
kostwa, zblizajgcych sie Zgromadzeniach Ogolnych
ISO i IEC oraz mozliwosci prowadzenia wspoélnych
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prac normalizacyjnych, np. w zakresie Eurokodéw.
PKN byt reprezentowany przez Jolante Kochanska
i Ewe Zielinska.

Grupa robocza 2 — Normalizacja

W spotkaniu grupy z ramienia PKN wziety udziat
Teresa Sosnowska i Alicja Haras. Rozmowa toczyta
sie wokot dwoch gtéwnych tematoéw zwigzanych z
ttumaczeniem EN oraz opracowaniem zatgcznikow
krajowych do Eurokodow.

Pierwsze pytanie dotyczyto praktyk krajowych w
zakresie oceny koniecznos$ci opracowania krajowych
wersji jezykowych norm. Ciekawe podejscie zapre-
zentowata przedstawicielka litewskiej jednostki nor-
malizacyjnej. Opracowano w niej specjalny system
punktacji, na podstawie ktérego tworzy sie liste norm
przewidzianych do wdrozenia do zbioru norm kra-
jowych w jezyku litewskim. Przedstawicielki Polski
wspomniaty, ze réwniez w PKN, w przypadku fnan-
sowania ttumaczen z budzetu PKN, na pierwszy plan
wysuwaja sie EN zharmonizowane, mandatowe oraz
horyzontalne. Wyjasnity, ze prace fnansowane z bu-
dzetu PKN sg prowadzone wytgcznie przez podmioty
znajdujace sie na liscie wykonawcéw prac normali-
zacyjnych. O wyborze danego podmiotu decyduje
Przewodniczacy odpowiedniego OT oraz Kierownik
odpowiedniego Sektora WPN. Nastepnie szczegoto-
wo oméwity procedure zainicjowania nowego tematu
normalizacyjnego poczawszy od wypetnienia Karty
Propozycji Nowego Tematu (KPT) az do decyzji o jej
przyjeciu lub odrzuceniu. Podczas rozméw wywig-
zaka sie dyskusja na temat akceptacji KPT przez OT.
Przedstawiciel Estonii zapytat, czy tak samo postepu-
je sie, jesli zgtaszajacy deklaruje sfnansowanie prac z
wiasnych srodkéw. Przedstawicielki PKN wyjasnity,
ze w tym przypadku réwniez konieczna jest zgoda OT,
poniewaz OT jest autonomiczny w zakresie swojego
programu prac oraz jest odpowiedzialny za tres¢ ttu-
maczenia. Podczas rozméw dotyczacych ttumaczen
poruszono réwniez temat wiasnych baz terminolo-
gicznych. Przedstawicielki PKN wspomniaty o umo-
wie zawartej z niemieckg jednostka normalizacyjng
na rozszerzenie bazy terminologicznej DIN-term o
terminy w jezyku polskim. DIN-term jest bezptatna i
ogolnie dostepna.

Kolejny temat spotkania dotyczyt opracowania
zatgcznikow krajowych do Eurokodow, a konkret-
nie mozliwosci podjecia dziatan majacych na celu
opracowanie zatgcznikow krajowych wspdélnych

dla krajow uczestniczacych w BSF. Poruszono tak-
ze kweste ttumaczenia zatgcznikdéw krajowych na
jezyk angielski. Na pytanie o mozliwos$¢ podjecia
wspotpracy w zakresie opracowania wspoélnych ZA,
przedstawicielki PKN przedtozyty stanowisko eks-
pertow biorgcych udziat w pracach grup roboczych
na poziomie europejskim wspoétpracujgcych z KT z
obszaru Eurokodow. Eksperci nie przewidujg w chwili
obecnej takiej wspotpracy. Poza tym na szczeblu eu-
ropejskim trwajg intensywne prace nad nowa genera-
cja Eurokodow. Zatozeniem drugiej edycji Eurkodow
jest ich uproszczenie i harmonizacja miedzy innymi
przez zredukowanie liczby zatgcznikow krajowych.

W drugiej czesci obrad dyskutowano m.in. o spo-
sobach aktywizacji cztonkdéw komitetdw, wspo-
mniano réwniez o systemie zarzadzania jakoscia.
Przedstawicielki PKN poinformowaty uczestnikéw,
ze system jest wdrozony w PKN i ze w 2016 roku
ich jednostka przeprowadzita prace majgce na celu
dostosowanie ZSZ do wymagan znowelizowanej PN-
EN ISO 9001:2015-10. PKN zostat recertyfkowany,
wykazujgc zgodno$¢ swojego systemu ze znoweli-
zowang normg. Zaznaczono, ze wdrozenie systemu
w PKN wptyneto na jako$¢ prowadzonych prac nor-
malizacyjnych. Szef EVS poinformowat, ze SZJ zostat
wdrozony, ale nie bedzie certyfkowany ze wzgledu
na koszty i brak upatrywanych korzysci.

Rozmawiano rowniez o wdrozeniu do zbioru norm
krajowych normy ISO 37001:2016 okreSlajgcej
system zarzadzania wspierajacy przeciwdziatanie
korupcji w frmie. Przedstawiciele Estonii zapytali,
czy wprowadzono w krajowym systemie prawnym
wymaganie wdrozenia w panstwowych jednostkach
procedur wewnetrznych zgodnych z niniejszg norma.
Przedstawicielki PKN poinformowaty, ze w polskim
prawie nie ma takiego wymagania. Zaznaczyty jednak,
ze PKN zorganizowat w zesztym roku konferencje
poswiecong temu zagadnieniu ze wzgledu na zain-
teresowanie norma.

Estonia podzielita sie swoimi do$wiadczeniami od-
nosnie do stworzonego w zesztym roku stanowiska
do spraw zwigzanych z odchyleniami krajowymi do
Norm Europejskich. Poczatki byty trudne ze wzgledu
na znaczng liczbe projektow EN. Niemniej jednak
prace przebiegajg dobrze. Gospodarze nawigzali row-
niez do opublikowanej niedawno na szczeblu euro-
pejskim normy EN 1ISO 52010-1:2017 Energy perfor-
mance of buildings — External climatc conditons — Part
1: Conversion of climatc data for energy calculatons

WIADOMOSCI PKN « NORMALIZACIA « 9/2017



(1ISO 52010-1:2017). Sprawa dotyczyta ewentualnego
opracowania odchylen krajowych.

Grupa robocza 4 — Marketng
W posiedzeniu tej grupy z ramienia PKN uczestni-
czyly — Hanna Szterner i Ewelina Musiat.

Cztonkowie grupy wymienili doswiadczenia w za-
kresie:

- ustug dla klienta;

- dostepu do norm online;

- wsparcia klienta.

Omawiano ustugi dostepu do norm online i warunki
korzystania, ktore w przypadku krajow oferujacych
takg ustuge sg podobne (rejestracja w sklepie lub ser-
wisie, jedno- i wielostanowiskowy dostep, mozliwosé
czytania normy przez 24 h). LVS (Lotwa) udostepnia
w ten sposéb normy zaréwno krajowe, jaki i miedzy-
narodowe. W przypadku LST (Litwy) e-wersja jest
drozsza od wersji papierowej, co moze by¢ przyczyng
powolnego wzrostu zainteresowania forma elektro-
niczng. Przewiduje sie, ze zmiana obecnego systemu
sprzedazy na bardziej nowoczesny znacznie zwigkszy
liczbe zakupow norm w formie elektronicznej.

Na totwie duze frmy budowlane i uczelnie tech-
niczne maja dostep do peinych zbioréw norm po
preferencyjnych cenach. Réwniez Litwa utatwia
dostep do norm duzym przedsiebiorstwom dzieki
korzystniejszym warunkom ptatnosci. EVS (Estonia)
koncentruje sie na tworzeniu nowej strony sklepu
internetowego.

Jesli chodzi o wsparcie klienta, to najczestszymi
problemami sg: logowanie do serwisu i otwarcie pli-
ku. Kweste te wyjasniane sg telefonicznie lub przez
formularz kontaktowy.
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Czes¢ dotyczaca marketngu obejmowata takie za-
gadnienia jak strategia marketngowa i portale spo-
tecznosciowe. Dziatania marketngowe stosowane
przez uczestniczgce w spotkaniu organizacje obejmu-
ja konferencje, seminaria, targi, ustugi informacyjne,
konkursy i publikacje. Wszyscy uczestnicy BSF wy-
korzystujg w celach promocyjnych strone interneto-
wa, dodatkowo LST (Litwa) planuje promowac swoje
produkty za posrednictwem TV, radia i prasy.

Portale spotecznosciowe — Twiter i Facebook —wy-
korzystywane sg jedynie przez LVS oraz PKN, ktéry
poza ww. promuje sie takze na LinkedIn. Stwierdzono,
ze budowanie swiadomosci marki dzieki portalom
spotecznos$ciowym jest bardzo korzystne i pozwala
dotrze¢ z informacjg do szerokiego grona odbior-
cow. Wymieniono doswiadczenia w zakresie procesu
przygotowan do uruchomienia dziatan oraz rodzaju
informacji zamieszczanych na portalach spoteczno-
$ciowych.

Poruszone zostaly takze tematy dotyczace
edukacji normalizacyjnej w szkotach oraz szkolen
e-learningowych. EVS planuje uruchomienie szkolenia
e-learningowego dla swoich klientéw.

Nastepne posiedzenie Battyckiego Forum
Normalizacyjnego odbedzie sie w drugiej potowie
2018 r. i bedzie organizowane przez Polski Komitet
Normalizacyjny.

Oprac.
Uczestnicy Battyckiego Forum Normalizacyjnego
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Prezes PKN w Radzie Metrologii

Prezes PKN, Tomasz Schweitzer, zostat powotany do Rady Metrologii
przy Prezesie Gtbwnego Urzedu Miar. Rada jest instytucjg umozliwiajacg
prowadzenie nadzoru merytorycznego nad Polskim Centrum Metrologii
(PCM), a do jej zadan bedzie naleze¢ opiniowanie: stanu i kierunkoéw roz-
woju krajowej metrologii, dziatalno$ci merytorycznej administracji miar,
strategicznego planu dziatania GUM, rocznych plandéw dziatania GUM

i sprawozdan z realizacji zadan Urzedu. W skiad Rady beda wchodzi¢
przedstawiciele m.in.: ministra rozwoju, ministra nauki, przedsiebior-

cOw, uczelni, Polskiego Komitetu Normalizacyjnego, Polskiego Centrum
Akredytacji i Wojskowego Centrum Metrologii. Taki dobér oséb powinien
zapewni¢ rownowage pomiedzy przedstawicielami instytucji rzgdowych,
podmiotéw gospodarczych oraz srodowisk naukowych.

Porozumienie
miedzy UTK a PKN

30 sierpnia br. Ignacy Gora, Prezes Urzedu
Transportu Kolejowego oraz Tomasz Schweitzer,
Prezes Polskiego Komitetu Normalizacyjnego,
podpisali porozumienie dotyczace wspoétdziatania

i koordynaciji przedsiewzie¢ promocyjnych i in-
formacyjnych na rzecz poprawy bezpieczenstwa
w transporcie kolejowym oraz upowszechniania
normalizacji.

PKN deklaruje wspieranie UTK m.in. przez udzie-
lanie pomocy w zakresie programowania szkolen
dotyczgcych normalizacji i typowania wyktadow-
cow. UTK bedzie wspierat PKN w przygotowywa-
niu raportéw, opinii i analiz z zakresu normalizacji
w transporcie kolejowym m.in. przez udostepnianie
zbieranych przez siebie danych i materiatow doty-
czacych rynku kolejowego.
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80 lat miedzynarodowej normalizacji
zagadnien elektrotermii przemystowej

Wiele produktéw uzyskuje sie dzieki
zastosowaniu technik elektrotermicznych.
Elektrotermia, czyli konwersja energii
elektrycznej na energie cieplng

w celach uzytkowych, stosowana jest
bowiem w wielu typowych dziataniach
przemystowych, wykorzystywanych

do produkciji lub obrébki réznorodnych
materiatow. Podgrzewanie ptynow,
kalcynowanie, odparowywanie,
sterylizacja, obrébka cieplna, topienie
metali i niemetali, hutnictwo,

utwardzanie i formowanie — to tylko
wybrane przyktady licznych zastosowan
tych technik, ktére sg powszechne

i obecne w wiekszosci procesow
przemystowych, w tym w produkg;ji
urzadzen elektronicznych i produktéw
zaawansowanych technologicznie. Ich
zasadniczg zaletg w stosunku do czesto
jeszcze stosowanych metod otrzymywania
ciepta z bezposredniego spalania paliw
jest zaréwno tatwos¢ regulacji i sterowania
procesem, jak rowniez czysto$¢, rozumiana
jako brak produktow spalania.

Komitet IEC/TC 27

Normy Miedzynarodowe dla wielu instalacji prze-
mystowych i urzadzen elektrotermicznych opraco-
wuje Komitet Techniczny IEC/TC 27 Elektrotermia
przemystowa i obrébka elektromagnetyczna, ktory
w tym roku obchodzi swojg 80. rocznice. Pomimo
iz powstat juz w 1937 r., dobrze znane fakty histo-
ryczne spowodowaty, ze przez ponad dwie dekady
byt nieaktywny i dopiero w 1960 roku rozpoczat
faktyczng dziatalnos¢. Obecnie w dorobku tego ko-
mitetu jest 30 aktualnych norm, z ktérych znaczna
czesé zostata wprowadzona do zbioru Polskich Norm
przez PKN/KT 78 ds. Elektrotermii Przemystowe;.
Wspominajac o tym warto dodag, iz reaktywowanie
przedwojennej dziatalnosci IEC/TC 27 podczas zor-
ganizowanej w 1960 r. Sesji Generalnej IEC w New
Delhi byto wnioskowane przez Polske, a ponadto
obie funkcje kierownicze w tym komitecie powie-
rzono wowczas Polakom: prof. dr inz. Marian Mazur
— znany w kraju nie tylko jako wybitny naukowiec,
lecz takze publicysta — zostat przewodniczagcym ko-
mitetu, natomiast funkcje sekretarza petnit doc. inz.
Tadeusz Skrzypek (obydwaj byli woéwczas pracowni-
kami Zaktadu Elektrotermii Instytutu Elektrotechniki
w Miedzylesiu).
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Z taka obsadg komitet realizowat swoje prace do
1971 r. W tym czasie odbyto sie pie¢ posiedzen ple-
narnych i opracowano dwie publikacje IEC z zakresu
elektrotermii przemystowej, ktére maja juz piecdzie-
siat lat. Sa to:

IEC 239 (1967) — Wymiary znamionowe elektrod gra-
ftowych cylindrycznych obrabianych z gniazdami
gwintowanymi i zkgczami do elektrycznych piecow tu-
kowych;

IEC 240 (1967) — Charakterystyki elektrycznych pro-
miennikéw podczerwieni do celéw grzejnych.

Polacy w IEC/TC 27

Zgodnie z éwczesnymi wymaganiami proceduralny-
mi IEC, po pierwszych 10 latach powojennej dziatal-
nosci IEC/TC 27, wybrano nowego przewodniczace-
go, ktorym zostat dr Maxime Kleinpeter z Electricité
de France. Sekretariat komitetu jednak nadal prowa-
dzili polscy specjalisci i trwa to juz od 50 lat (w latach
1960-1987 oraz 1994-2017). W tym czasie polscy
eksperci aktywnie uczestniczyli w opracowywaniu
norm tego komitetu, co dowodzg ich liczne publika-
cje. Przyktadem moze by¢ artykut prof. dr. hab. inz.
Mieczystawa Heringa zatytutowany ,Krotka historia
Polskiego Komitetu Elektrotermii (PKEt)"L. Profesor
przez wiele lat byt przewodniczagcym zespotu od-
powiedzialnego za opracowanie, a nastepnie utrzy-
manie aktualnosci 841 czesci Miedzynarodowego
Stownika Terminologicznego IEC ,Elektrotermia
Przemystowa”. Za zastugi w tym zakresie otrzymat
w 2004 nagrode IEC ,, 1906 AWARD”. W tym samym
roku te nagrode otrzymat takze mgr inz. Wojciech
Rusakiewicz, aktywnie dziatajgcy w pracach tego
komitetu po dzien dzisiejszy. Po szesciu latach do
grona polskich specjalistéw uhonorowanych nagro-
dg IEC ,, 1906 AWARD” za prace w ramach TC 27
dotaczyt jeszcze jeden ekspert - prof. dr hab. inz.
Tadeusz Skoczkowski, ktéry otrzymat jg jako lider
jednego z zespotdw odpowiedzialnych za utrzyma-
nie aktualnosci norm z zakresu TC 27. Przez wiele
lat petnit on réwniez obowiazki sekretarza tego ko-
mitetu, tj. w latach 1994-2010, wspierany przez pra-
cownikéw PKN — mgr inz. Marie Pernach w latach

g ,Slaskie Wiadomosci Elektryczne”, Nr 2/2016(125), strony 30-36.

Ze swiata

1994-1999, a nastepnie Elzbiete Slazynska w latach
1999-2010, petnigcych funkcje asystenta sekre-
tarza. Podkreslajgc zastugi polskich ekspertow, nie
mozna oczywiscie umniejszac zastug przedstawicieli
innych krajow, ktorzy réwniez majg znaczacy wkiad
w rozwo6j miedzynarodowej normalizacji w tej dzie-
dzinie.

Techniki elektrotermiczne

Choc¢ technik elektrotermicznych znanych jest
obecnie mnéstwo (oporowa, elektrodowa, tuko-
wa, pojemnosciowa, indukcyjna, mikrofalowa, pla-
zmowa, ultradZzwiekowa, laserowa itd.), to stale
ich przybywa, co przektada sie na liczbe urzadzen
elektrotermicznych stosowanych w wielu proce-
sach. Ten rozw6j technologiczny podyktowany jest
rosngcymi wymaganiami uzytkownikéw, w tym
zwhaszcza w zakresie efektywnosci energetycznej,
gdyz urzadzenia te zuzywajg znaczng cze$¢ ener-
gii elektrycznej w przemysle. W Unii Europejskiej
zuzycie to szacuje sie na 20%-40%?2, dzieki zastoso-
waniu zaawansowanych technologii moze spas¢
0 5%-25% w ciggu najblizszych 10 lat, przynoszac
znaczne oszczednosci w catej branzy. Do tego do-
chodza rosngce wymagania pod katem jakosci uzy-
skiwanego wyrobu fnalnego, bezpieczenstwa uzytko-
wania urzadzen i instalacji i ich wptywu na srodowisko.
Wymagania w zakresie bezpieczenstwa, obejmuja-
ce takie aspekty jak: ochrona przeciwporazeniowa,
sterowanie i sygnalizacja alarmowa, zabezpieczenia
oraz bariery i systemy ochronne, potaczenia wy-
réwnawcze czy tez kompatybilno$¢ elektromagne-
tyczna, jak réwniez metody badania r6znorodnych
urzadzen i instalacji elektrotermicznych — sg juz
obecne w normach IEC/TC 27 lub tez majg zostac
uwzglednione w kolejnych latach jego dziatalnosci,
o ile zostang zapewnione do tego niezbedne zasoby.
Chodzi tu przede wszystkim o zasoby intelektualne,
aby tresci powstajacych projektéw norm byty two-
rzone przez liczne grono specjalistow, co wspot-
cze$nie nie jest juz tylko oczekiwaniem, a wrecz
wymaganiem w miedzynarodowej dziatalnosci
normalizacyjnej. Postep technologiczny i potrze-

2 +Electricity for More Efciency: Electric Technologies and their Energy Saving Potental”, Copyright © Union of the Electricity Industry —
EURELECTRIC, 2004 (htp:#/www.uie.org/sites/default/fles/generated/fles/pages/REPORT_FINAL_July_2004.pdf).
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by rynkowe sprawity, ze w 2011 roku rozszerzono
zakres tego komitetu (obejmujgcy obrobke elektro-
termiczng) o procesy elektromagnetycznej obrébki
materiatdw. Procesy te moga by¢ zaréwno cieplne,
jak i nie, a opierajg sie na sitach magnetycznych lub
elektrycznych. Ich niewatpliwe zalety wzgledem
klasycznych metod oraz przykitady zastosowan sg
obecnie szeroko omawiane w literaturze® i na porta-
lach branzowych 4 °,

Normalizacja zagadnien elektrotermii
przemystowej

Normalizacja zagadnieh przemystowej elektroter-
mii i elektromagnetycznej obrébki materiatdw ma
ogromne znaczenie dla producentéw urzadzen i in-
stalacji, do ktérych nalezg zaréwno wyspecjalizowa-
ne mate i Srednie przedsiebiorstwa, jak i korporacje
0 zasiegu globalnym. Ich produkty sg zazwyczaj pro-
jektowane indywidualnie i spersonalizowane. Wsrod
odbiorcow norm tego komitetu sg rowniez sektory
przemystu ciezkiego i lekkiego, w tym zwiaszcza
metalurgicznego, stanowigcego jedng z istotniej-
szych gatezi polskiego przemystu. Do tego docho-
dzg nowe sektory zajmujgce sie nanomateriatami
i nanotechnologig, optoelektronikg oraz przetwarza-
niem odpadow i produktow niebezpiecznych, ktére
wymagajg precyzyjnych i unikalnych metod nagrze-
wania, co pocigga za sobg koniecznos$¢ opracowania
nowych lub aktualizowania istniejgcych norm z za-
kresu TC 27.

Dostrzegajac rosngce wymagania uzytkownikdéw
oraz nowe obszary zastosowan metod elektroter-
micznych, TC 27 regularnie ustala priorytety swoich
dziatan. W tym roku ukaza sie dwie Specyfkacje

Techniczne poruszajace problematyke pdl elektro-
magnetycznych (EMF) wystepujacych podczas eks-
ploatacji tego typu urzadzen, czyli IEC/TS 62996
Ed.1 (wymagania dot. pradow i napie¢ dotyko-
wych oraz pél elektrycznych w zakresie od 1 kHz
do 6 MHz) i IEC/TS 62997 Ed.1 (ocena zagrozen wy-
wotywanych przez bliskie pola magnetyczne w za-
kresie od 1 kHz do 6 MHz). Drugi z wymienionych
dokumentow ukazat sie 15 czerwca br., hatomiast
pierwszy na tej liscie jest juz przyjety i przekazany
zespotowi edytorskiemu IEC przed publikacija.
W kolejnych latach (3-5) eksperci tego komitetu za-
mierzajg znowelizowaé¢ catg serie norm |[EC 60519
w celu opracowania spojnego kompletu norm dla
urzadzen przemystowych i instalacji do elektroter-
mii i obrébki elektromagnetycznej obejmujgcego
wszystkie aspekty bezpieczenistwa — elektryczne
i nieelektryczne. Przegladowi i nowelizacji bedg
réwniez podlega¢ publikacje dotyczgce metod ba-
dan, ktére powinny by¢ regularnie aktualizowane ze
wzgledu na postep technologiczny.
W najblizszych latach bedg kontynuowane albo roz-
poczng sie prace nad nowymi normami lub zmiana-
mi do istniejgcych publikacji, dotyczace takich za-
gadnien jak:
= kweste efektywnosci energetycznej, klasyfkacji
urzadzen i instalacji umozliwiajgcej okreslenie efek-
tywnosci danego systemu i poréwnania z innymi
systemami danej kategorii;
= bezpieczenstwo i metody badan réznych urzadzen
lub instalacji do elektrotermii i obrébki elektroma-
gnetycznej, w szczegoélnosci nowych lub ktére nie
sg objete istniejgcymi normami;
= zaawansowane cyfrowe metody kontroli aspektéw
bezpieczenstwa i niezawodnosci.

3 Artykut Ireny Nowotynskiej i Tomasza Trzepiecinskiego pt. ,Mozliwosci zastosowania technik ksztattowania impulsem
elektromagnetycznym w przemysle motoryzacyjnym”, opublikowany w czasopismie ,,Autobusy: technika, eksploatacja, systemy

transportowe”, 6/2016.

4 Artykut pt. ,Pierwsza taka technologia w Polsce”, opublikowany 25 czerwca 2010 r. na portalu www.4metal.pl
(hep:/www.4metal.pl/frmy/sapa-aluminium-sp-z-oo/?artykul_id=17742).

> Artykut pt. ,Zgrzewanie potgczen mieszanych impulsem magnetycznym”, opublikowany 14 lutego
2017 r. na portalu www.magazynprzemyslowy.pl (htp:#/www.magazynprzemyslowy.pl/produkcja/
Zgrzewanie-polaczen-mieszanych-impulsem-magnetycznym,8933,1).

6 sektor metalurgiczny w Polsce 2011 — opracowanie Departamentu Informacji Gospodarczej Polskiej Agencji Informacji
i Inwestycji Zagranicznych SA, Warszawa 2011 (www.paih.gov.pl/fles/?id_plik=17189).
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Co w przysztosci?

Biorac pod uwage przewidywany rozwéj techno-
logiczny w zakresie elektrotermii i obrobki elek-
tromagnetycznej, dostrzega sie tez koniecznos¢
podjecia prac normalizacyjnych nad nowymi pro-
jektami dotyczacymi m.in.: instalacji tukowych pie-
cOw plazmowych, nowych systeméw odlewniczych,
obrébki elektromagnetycznej materiatow, nagrze-
wania ultradzwiekowego, wzrostu i orientacji krysz-
tatow, jak réwniez erozji iskrowej. W zwiazku z po-
jawieniem sie licznych nowych technik i urzadzen,
trwajg roéwniez intensywne prace nad znowelizo-
waniem 841. czesci Miedzynarodowego Stownika
Elektrotechnicznego, zawierajgcej terminologie z za-
kresu TC 27.

Ze $wiata

Obejmujac z poczatkiem tego roku obowigzki sekre-
tarza TC 27, nie zdawatam sobie sprawy z tego, w jak
szczegllnym czasie rozpoczynam te dziatalnosc.
Ciesze sie, iz obchodzona w tym roku 80. rocznica
powstania IEC/TC 27 oraz 50. rocznica prowadze-
nia sekretariatu tego komitetu miedzynarodowego
przez Polske stworzyty okazje do tego, aby przypo-
mnie¢ o jego dziatalnosci normalizacyjnej obejmu-
jacej urzadzenia, bez ktérych nie bytoby mozliwe
wyprodukowanie wielu rzeczy codziennego uzytku,
jak réwniez osiggniecie poziomu zaawansowania
technologicznego, na jakim obecnie jestesSmy.

Alicja Haras — Sekretarz IEC/TC 27 (od lutego 2017 r.)




Moduty

KT 54 ds. Chemicznych Zrédet Pradu

18 lipca br. opublikowano norme PN-EN 61215-1-
2:2017-07 Moduty fotowoltaiczne (PV) do zastoso-
wan naziemnych - Kwalifkacja konstrukcji i aprobata
typu - Czes¢ 1-2: Wymagania szczegbtowe dotyczace
testowania modutow fotowoltaicznych (PV) cienko-
warstwowych wytwarzanych na bazie tellurku kadmu
(CdTe).

Norma okres$la wymagania IEC w zakresie kwalifka-
cji konstrukcji i aprobaty typu modutéw fotowoltaicz-
nych przeznaczonych do naziemnej, dtugoterminowej
pracy w typowych warunkach klimatycznych, zgodnie
z normg IEC 60721-2-1. Zastosowanie powyzszej
normy obejmuje wszystkie naziemne, ptaskie pty-
ty modutdéw pokrytych cienkowarstwowag powtoka
CdTe. Norma dotyczy szczegétowych wymagan w za-
kresie testowania tej technologii, uzupetniajac wyma-
gania zawarte w IEC 61215-1:2016i IEC 61215-2:2016.
Nie odnosi sie do modutdéw stosowanych w syste-
mach z koncentratorami Swiatta, jednak moze byc¢
wykorzystana do modutow w uktadach z niskim stop-
niem koncentracji (1 do 3 stonc), wykorzystujgcych
Swiatto rozproszone. Dla takich modutéw wszyst-
kie testy powinny by¢ przeprowadzane w zakresie
wartosci pradu, napiecia i mocy spodziewanych przy
planowanym stopniu koncentracji Swiatta. Celem tej
sekwencji testow jest okreslenie charakterystyk elek-
trycznych i cieplnych modutu i wykazanie, w miare moz-
liwosci w rozsagdnych ramach czasowych i kosztowych,
ze modut bedzie zdolny do wytrzymywania dtugotrwatej
ekspozycji wwarunkach klimatycznych opisanych w tym
zakresie. Rzeczywisty czas zycia modutéw w ten sposéb
kwalifkowanych zaleze¢ bedzie od ich konstrukcji oraz
Srodowiska i warunkow, w jakich beda one pracowac.

© torsakarin - Fotolia.com
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fotowoltaiczne

sie¢

energetyczna

inwerter

Powyzsza norma okresla modyfkacje technolo-
gii fotowoltaicznych zalezne od procedur testowania
i wymogoéw zawartych w normach IEC 61215-1:2016
i IEC 61215-2:2016.

8 sierpnia opublikowano norme PN-EN 62925:2017-08
Koncentratory modutéw fotowoltaicznych (CPV) - Badanie
cyklicznych zmian temperatury w celu oceny podwyz-
szonej wytrzymatosci na zmeczenie cieplne.

Norma ta defniuje sekwencje testdbw majgcych na
celu szybkie wykrycie tych defektéw modutéw CPV,
ktore zwigzane sg z cyklicznymi zmianami tempe-
ratury w trakcie ich wieloletniej eksploatacji. Celem
opracowania normy byto w szczegdlnosci powigzanie
wad powstatych w wyniku zmeczenia cieplnego mo-
dutéw typu matrycowego HCPV, jednak w pewnym
stopniu mozna te norme takze stosowac w zakresie
diagnostyki wszystkich mechanizméw zwigzanych
ze zmeczeniem cieplnym urzadzen objetych testem.

WIADOMOSCI PKN « NORMALIZACIA « 9/2017

energia
/% stoneczna

panele
fotowoltaiczne

Norma IEC 62108 zwigzana z kwalifkowaniem
modutéw CPV obejmuje wprawdzie juz prébe przy-
$pieszonej sekwencji zmian temperatury na jednym
z etapOw testowania, jednak parametry odpowiadajace
tej prébie odnosza sie jedynie do oceny wptywu pozio-
mu napromieniowania. Omawiana procedura testowa
zapewnia kierunek badan poréwnawczych majgcy na
celu wybor modutéw CPV o zwiekszonej odpornosci
na cykliczne zmiany temperatury i zwigzane z tym na-
prezenia mechaniczne.

Andrzej Sucharski
Sektor Elektryki
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Technologia spawania

PN-EN ISO 15614-1:2017-08

W terminologii norm dotyczacych systeméw jakosci
spawanie jest uwazane za proces specjalny. Normy te
zwykle wymagaja, aby procesy specjalne byty wyko-
nywane zgodnie z pisemnymi instrukcjami technolo-
gicznymi. Przygotowanie instrukcji technologicznych
spawania stanowi niezbedng podstawe do prawidto-
wego i powtarzalnego przebiegu procesu, ale jeszcze
nie zapewnia, ze wykonane ztacze spawane spetnia
stawiane wymagania. Przebieg proceséw spawania
jest bowiem uwarunkowany wieloma wspotzaleznymi
zmiennymi, a takze czesto umiejetnoSciami personelu,
ktore majg zasadniczy wptyw na jako$¢ i whasnosci
ztaczy spawanych. Aby sprawdzic, czy sg spetnione
wymagania, nalezy zatem ztgcze spawane poddac
odpowiednim badaniom, ktorych pozytywny wynik
stanowi podstawe do kwalifkowania technologii.
Dopiero kwalifkowane instrukcje technologiczne
spawania stanowig szczegolnie wiarygodna baze do
planowania dziatan i sterowania jakoscig w zakresie
tej technologii.

Krajowi przedsiebiorcy z sektora przetworstwa me-
tali od wielu lat spotykaja sie z potrzebg posiadania
dokumentéw kwalifkowania stosowanych techno-
logii spawalniczych, ktére potwierdzaja, ze wytwor-
ca jest w stanie prowadzi¢ produkcje spawalniczg
z okres$long, powtarzalng jakoscig. Wymagania takie
wynikajg przede wszystkim z istniejgcego w przed-
siebiorstwie systemu zapewnienia jakosci, z zapisow
w odpowiednich normach badzZ z potrzeb klientow,
ktdrzy sg zainteresowani dostawg wyrobow lub ustug
technologicznych o mozliwie najwyzszej i powtarzal-
nej jakosci. Procedury kwalifkowania technologii spa-
walniczych przeprowadzajg jednostki egzaminujace,
ktore najczesciej stanowig tzw. uznang trzecig strone.
Jednostki te majg uznane kwalifkacje (akredytowane
laboratoria) oraz sg niezalezne od wytwarcy i jego
klienta.




Kwalifkowanie technologii mozna przeprowadzic¢
kilkoma sposobami, jednakze najczesciej stosowa-
ne jest badanie technologii spawania, ktére polega
na wykonaniu przez wytwérce, w warunkach pro-
dukcyjnych, modelowego ztgcza probnego i prze-
prowadzeniu wszystkich niezbednych badan ztgcza
przez jednostke egzaminacyjng. W przypadku stali
i stopow niklu problematyke kwalifkowania przez
badanie technologii spawania reguluje PN-EN ISO
15614-1:2017-08 Specyfkacja i kwalifkowanie tech-
nologii spawania metali — Badanie technologii spawania
—Cze$¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie
tukowe niklu i stopéw niklu. W normie tej okreslono,
jak powinna przebiegac procedura kwalifkowania
technologii spawania od momentu opracowania
wstepnej instrukcji technologicznej spawania, po-
przez wykonanie ztgcza prébnego, badania tego ztg-
cza (badania nieniszczace i niszczace), az do opraco-
wania i wydania protokotu kwalifkowania technologii
spawania (WPQR). W normie zdefniowano zmienne,
ktore podlegajg kwalifkacji, a dla kazdej zmiennej
okreslono obowigzujacy zakres kwalifkaciji.

W sierpniu 2017 roku ukazato sie najnowsze wy-
danie ww. normy, ktoére zastgpito wydanie z 2008
roku z pézniejszymi zmianami. W obecnym wydaniu
normy, w poréwnaniu do wydania poprzedniego, za-
szty znaczace zmiany. Najwazniejszg z nich jest wpro-
wadzenie dwdch pozioméw kwalifkacji technologii
w celu rozszerzenia mozliwosci stosowania badan
technologii spawania dla zréznicowanej produkcji
spawalniczej. W kazdym z pozioméw zdefniowano
rézne wymagania odnosnie do badan ztgcza préob-
nego oraz r6zne zakresy kwalifkowania. Wymagania
dla poziomu pierwszego opracowano na podsta-
wie wymagan amerykanskich zawartych w ASME
Secton IX, a te dla poziomu drugiego sg bardzo po-
dobne do wymagan w poprzednim wydaniu normy.
RoOznice dotyczg rowniez uszczegotowienia zakresu
kwalifkacji dla grubosci materiatu podstawowego,
atakze dla rodzaju spoiwa (elektroda, drut elektrodo-
wy, pret). Kwalifkacje technologii uzyskane zgodnie
z poprzednim wydaniem normy pozostajg wazne, jesli
sg spetnione wymagania zawarte w wydaniu aktual-
nym. Kwalifkowanie technologii wedtug PN-EN ISO
15614-1:2008 mozna prowadzi¢ do konca 2017 r.

Oprac. Jan Jankowicz
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Pozar w pociagu

W Sektorze Elektryki trwajg obecnie
prace normalizacyjne nad polska wersjg
jezykowg normy PN-EN 50553:2012
Zastosowanie kolejowe — Wymagania
dotyczace zdolnosci do jazdy w przypadku
pozaru na poktadzie taboru.

Celem normy jest okreslenie wymagan dotyczacych
mozliwosci kontynuowania jazdy w przypadku wy-
buchu pozaru na poktadzie taboru. Zdefniowano
w niej Srodki techniczne, ktorych zastosowanie
przyczyni sie do zapewnienia zgodnosci z dyrek-
tywa 2008/57/WE i odpowiednimi specyfkacjami
technicznymi dot. interoperacyjnosci (TSI).

W normie wyszczegdlniono te warunki wybuchu

pozaru, dla ktérych:

e nie jest konieczne okreslenie wymagan zdolnosci
do jazdy, gdyz nie wystepujg znaczace mozliwosci
powaznego obrazenia fzycznego lub zagrozenia
dla zycia;

= uzasadnione jest oczekiwanie, ze pocigg bedzie kon-
tynuowat jazde w sposéb kontrolowany;

*nie jest uzasadnione i wykonalne okreslenie wy-
magan, ktére stanowityby zabezpieczenie kontro-
lowanej jazdy, ze wzgledu na wyjatkowy charakter
incydentu pozarowego.

Specyfkacja TSI SRT (,,Bezpieczenstwo w tunelach
kolejowych”) okresla wymagania zdolnosci do jaz-
dy tylko w przypadku pozaréw w obszarach tech-
nicznych lub urzadzen (kategorie bezpieczenstwa
pozarowego A i B). Natomiast zakres normy zostat
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poszerzony i obejmuje takze pozary powsta-
te z przyczyn nietechnicznych w obszarach
przeznaczonych dla pasazeréw/zatogi, ktére
moga wptywaé na funkcje systemu pocia-
gu ze wzgledu na blisko$¢ obszaru objetego
pozarem. Rozszerzenie zakresu stosowania
znaczaco zwieksza liczbe funkcji systemu,
ktore potencjalnie moga by¢ zagrozone.
Dlatego tez wymaga sie rozszerzenia i do-
stosowania regut ,uzasadniony i wykonalny”
do tych nowych warunkow.

W normie nie uwzgledniono sytuacji wystg-
pienia incydentu pierwotnie niezwigzanego
z pozarem, ktéry zwykle z defnicji prowadzi
do zatrzymania pociggu, na przyktad mecha-
nicznego uszkodzenia prowadzgcego do wy-
kolejenia, nawet jezeli pdzniej wystgpi pozar.
Norma okresla wymagania dotyczace podej-
$cia, w ktorym uznaje sie, ze samo zatrzyma-
nie pociggu nie stanowi zagrozenia dla zycia.
Dlatego nie jest wymagane zapewnienie
zdolnosci do jazdy odnoszace sie do wszyst-
kich pozaréw, lecz tylko do tych, ktére moga
spowodowac powazne urazy i/lub rozwinaé
sie w zagrazajace zyciu.

Zgodnie z metodyka przyjeta podczas opra-
cowywania niniejszej normy ustalono, ze
nalezy wytgcznie rozwaza¢ pojawienie sie
pojedynczego pozaru. Ponadto zatozono,
Ze na poczatku analizy pociagg jest w swoim
normalnym stanie eksploatacyjnym, tzn. nie
wystepujg uszkodzenia, ktore wplywatyby
na zdolnos$¢ pociggu do jazdy na poczatku
analizy.

Pozary sklasyfkowano zgodnie z ponizszym

schematem:

= Pozar typu 1 — pozar, ktéry ze wzgledu
na swoj rozmiar i/lub lokalizacje nie sta-
nowi istotnego zagrozenia dla zycia. Dla
tego typu pozaru nie ma potrzeby okre-
$lania wymagan dla zdolnosci do jazdy.
Na przyktad spalenie indywidualnego
komponentu elektrycznego wewnatrz
szafy technicznej, spetniajgcej wymagania
w zakresie odpornosci pozarowej zgodnie
znormawieloczesciowg PN-EN 45545, nie
pocigga za soba okre$lenia wymagan w za-
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kresie zdolnos$ci do jazdy. Przyktadem pozaru
typu 1 moze by¢ pozar wewngtrz matej obu-
dowy na urzadzenia zawierajgcej krytyczne dla
bezpieczenhstwa urzadzenia sterowania ruchem.
Wohprawdzie pozar w obudowie spowoduje, ze

Pochodzenie
ognia

Rys. 1. Pozar typu 1 — brak zagrozenia urazami
i/lub utratg zycia nie powoduje potrzeby okresle-
nia wymagan dla zdolnosci do jazdy

uszkodzone zostang urzadzenia sterowania ru-
chem, co w efekcie doprowadzi do zatrzymania
pociagu, ale zagrozenie pozarem bedzie zminima-
lizowane ze wzgledu na wygaszanie zapewniane
przez obudowe.

= Pozar typu 2 — pozar, ktéry ze wzgledu na swaj
rozmiar i/lub lokalizacje, stanowi zagrozenie
powaznymi urazami i/lub zagrozenie dla zycia,
a okreslenie wymagan dla zdolnosci do jazdy jest
uzasadnione i wykonalne. Zdarzenia pozarowe
typu 2 sg zwigzane na przyktad z pozarami ba-
gazu, pozarami siedzen zniszczonych przez wan-
dali, niektérymi pozarami silnikow spalinowych,
a takze powaznymi podpaleniami. Takie pozary
stanowig istotne zagrozenie, ale ich skala pozwa-
la na uzasadnione i wykonalne okreslenie wyma-
gan dla zabezpieczenia funkcji systemu pociggu
dla zapewnienia kontynuowania kontrolowanej
jazdy.

19



C NORMALIZACYINYCH

Rys. 2. Pozar typu 2 — rozmiar i/lub lokalizacja za-
grozenia urazami i/lub utratg zycia daje szanse na
uzasadnione i wykonalne okreslenie wymagan dla

= Pozar typu 3 — pozar, ktory ze wzgledu na swoj
rozmiar i/lub lokalizacje stanowi zagrozenie
powaznymi urazami i/lub zagrozenie dla zycia.
Dlatego tez okreslenie wymagan, ktére mogty-
by zapewni¢ zdolno$¢ do jazdy ze wzgledu na
skale wptywu na pojazd, nie jest uzasadnione
i wykonalne. Przyktadami pozaréw tego typu
sg najpowazniejsze podpalenia lub uszkodzenie
funkcji systemu zwigzane z paliwem. Mozliwos¢
wystgpienia pozaru typu 3 wymaga zastosowania
zabezpieczen wiasciwych dla pozaréw typu 2.

Norma jest przeznaczona m.in. dla:

= producentéw pasazerskiego taboru kolejowego;

= jednostek badawczych przeprowadzajacych ba-
dania przed dopuszczeniem taboru do eksplo-
atacji oraz

= serwisOw utrzymania taboru w lokomotywow-
niach i wagonowniach.

zdolnosci do jazdy

Niniejsza norma nie obejmuje wymagan doty-
czacych utrzymania, sprzatania czy zabezpieczania
przed podpaleniem. Jednakze te kweste sg istot-
nymi czynnikami w zarzgdzaniu bezpieczenstwem
pozarowym i powinny by¢ brane pod uwage przez
stosujacych norme. Moga one by¢ we wiasciwy
sposob ujete w wymaganiach utrzymaniowych
technicznej specyfkacji interoperacyjnosci i w sys-
temach zarzadzania bezpieczenstwem przewozni-
koéw kolejowych.

Pochodzenie ognia
Silnik spalinowy/zbiornik paliwa

Sektor Elektryki

Rys. 3. Pozar typu 3 —rozmiar i/lub lokalizacja zagro-
zenia urazami i/lub utratg zycia nie daje szansy na
okreslenie uzasadnionych i wykonalnych wymagan
dla zdolnosci do jazdy
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Szkto

w budownictwie

W lipcu 2017 r. opublikowano polska wersje
jezykowg normy

W normie opisano nowy rodzaj szyb, dotychczas
nieobjety normalizacjg europejska. Norma defniuje
metode badania stosowana do ustalania wiasciwosci
samoczyszczagcych powtok naniesionych na szkio.
Powtoki tego typu wykorzystujg naturalne oddziaty-
wanie stonca i deszczu do zwielokrotnienia mozliwo-
§ci samoczynnego usuwania zabrudzen z powierzchni
szyb okiennych. Pozwala to nie tylko na poprawe
komfortu uzytkowania szkiet w oknach i fasadach
budynkow, lecz takze ogranicza koszty utrzymania
czystosci fasad oraz zmniejsza negatywny wptyw
na Srodowisko srodkow chemicznych stosowanych
podczas tradycyjnego mycia szyb.

W normie w spos6b szczegdtowy okreslono pro-
cedure badania wyrobu i niezbedng aparature do
pomiaru wielko$ci zamglenia powierzchni szkia, be-
dacego miernikiem stopnia samoczynnego usuwania
zabrudzen.

Norma zawiera réwniez Zatgczniki normatywne
AB.,CiD, atakze Zatagcznik informacyjny E.

Ewa Sliwiriska
Sektor Budownictwa i Konstrukcji Budowlanych




ORGANY TECHNICZNE
sierpien 2017

Komitety Techniczne

Nowi Przewodniczacy Komitetow

Technicznych

W sierpniu Prezes PKN powotat na 4-letnig kaden-

cje do petnienia funkcji Przewodniczacego:

e w KT 70 ds. Przekaznikow Elektrycznych i Elektro-
energetycznej Automatyki Zabezpieczeniowej
mgra inz. Antoniego Lisowskiego reprezentujgcego
Stowarzyszenie Elektrykéw Polskich

ew KT 92 ds. Nasion Roslin Oleistych, Ttuszczéow
Roslinnych i Zwierzecych oraz ich Produktéw
Ubocznych dra Krzysztofa Michalskiego reprezen-
tujgcego Instytut Hodowli i Aklimatyzacji Roslin —
Panstwowy Instytut Badawczy

= w KT 133 ds. Opakowan mgr inz. Ewe Wierzbicka
reprezentujgcg Instytut Chemii Przemystowej
im. prof. Ignacego Moscickiego

Nowy Zastepca Przewodniczgcego

Komitetu Technicznego

W sierpniu Prezes PKN powotat na 4-letnig kaden-

cje do petnienia funkcji Przewodniczacego:

ew KT 53 ds. Kabli i Przewodéw inz. Piotra
Kozakiewicza reprezentujgcego Eltrim Kable
Sp.zo.o.

Nowi cztonkowie Komitetow Technicznych

W sierpniu Prezes PKN powotat na cztonkéw KT

nastepujace podmioty:

= Berker Polska Sp. z 0.0. do KT 62 ds. Sprzetu
Elektroinstalacyjnego

= Biuro Certyfikacji Wyrobéw Budowlanych Sp. z o.0.
do KT 180 ds. Bezpieczenstwa Pozarowego Obiektow

= EXATEL SA do KT 11 ds. Telekomunikacji

= Instytut Energetyki - Instytut Badawczy do KT 70
ds. Przekaznikéw ElektrycznychiElektroenergetycznej
Automatyki Zabezpieczeniowej

* LG Electronics Wroctaw Sp. z o0.0. do KT 5 ds.
Chtodnictwa, Pomp Ciepta, Klimatyzatoréw
i Sprezarek i KT 63 ds. Elektrycznego Sprzetu
Powszechnego Uzytku
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= PKP CARGO SA do KT 7 ds. Badan Nieniszczacych
i do KT 165 ds. Spawania i Proceséw Pokrewnych

= Uniwersytet Medyczny im. Piastéw Slaskich we
Wroctawiu do KT 287 ds. Biotechnologii

Odwotania cztonkéw Komitetéw

Technicznych

W sierpniu Prezes PKN odwotat z cztonka KT:

* Polski Ogréd Sp. z 0.0. z KT 5 ds. Chtodnictwa,
Pomp Ciepta, Klimatyzatoréw i Sprezarek

* REHAU Sp. z 0.0. z KT 140 ds. Rur, Ksztattek
i Armatury z Tworzyw Sztucznych

ORGANY TECHNICZNE

Podkomitety Techniczne

Nowy Sekretarz Podkomitetu Technicznego

W sierpniu Prezes PKN powotat do petnienia funkcji

Sekretarza:

ew PK 7 ds. Zaopatrywania Mundurowego,
Zywnoéciowego oraz Materiatéw Pednych
i Smarow w Komitecie Technicznym 176
ds. Techniki Wojskowej i Zaopatrzenia Panig
Maritte Berede reprezentujacg Instytut Techniczny
Woijsk Lotniczych

OFERUJEMY:

Szkolenia tradycyjne

Szkolenia e-learningowe

BN

POLSKI KOMITET
NORMALIZACYJNY
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Wiecej szczegotéw pod adresem wiedza.pkn.pl
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