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Szanowni Czytelnicy!

20 maja obchodziliśmy Dzień Normalizacji Polskiej – święto wszystkich 
zaangażowanych w opracowywanie norm i rozwój normalizacji. W tym 
roku centralnym tematem wydarzenia był Cyfrowy Paszport Produktu – 
rozwiązanie, które w najbliższych latach będzie odgrywało istotną rolę 
w realizacji założeń gospodarki o obiegu zamkniętym.

Cyfrowy Paszport Produktu ma umożliwić gromadzenie i udostępnianie 
informacji w  całym cyklu życia produktów – od etapu projektowania 
i produkcji aż po ponowne wykorzystanie lub recykling. Aby takie informacje 
były wiarygodne, porównywalne i zrozumiałe dla wszystkich uczestników 
rynku, niezbędne są wspólne zasady. Właśnie dlatego tak ważną rolę 
odgrywają normy.

Normy pozostają niewidoczne dla większości użytkowników, ale to właśnie 
one pozwalają zamieniać dobre pomysły w  rozwiązania, które można 
stosować w praktyce. Cyfrowy Paszport Produktu pokazuje, jak zmienia 
się rola normalizacji. Coraz częściej normy stanowią podstawę wspólnych 
zasad dotyczących nie tylko jakości i bezpieczeństwa produktów, lecz także 
wymiany danych, interoperacyjności systemów oraz budowania zaufania 
pomiędzy uczestnikami rynku.

Potrzeba wiarygodnych informacji, przejrzystych zasad i zaufania nie 
dotyczy jednak wyłącznie nowych rozwiązań cyfrowych. Odnajdujemy 
ją również w wielu innych obszarach życia i gospodarki, w których normy 
pomagają zapewnić porównywalność, bezpieczeństwo i jakość produktów 
oraz usług.

O  tym, jak różnorodną rolę odgrywa normalizacja we współczesnej 
gospodarce, mogą Państwo przeczytać w bieżącym numerze.

						      Zapraszam do lektury 
Joanna Skalska
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20 maja obchodziliśmy Dzień Normalizacji Polskiej 
– święto wszystkich, którzy współtworzą nowocze-
sną, bezpieczną i zrównoważoną gospodarkę. Z tej 
okazji Polski Komitet Normalizacyjny zorganizował 
w  Warszawie konferencję pt. „Cyfrowy Paszport 
Produktu – normy jako fundament zrównoważonej 
i cyfrowej gospodarki”. Wydarzenie, objęte patrona-
tem honorowym Ministerstwa Rozwoju i Technologii, 
Ministerstwa Cyfryzacji oraz Urzędu Ochrony 
Konkurencji i Konsumentów, zgromadziło przedsta-
wicieli administracji publicznej, biznesu i środowiska 
normalizacyjnego.  

Konferencję otworzyła Ewa Zielińska, Prezes PKN, 
podkreślając znaczenie współpracy wszystkich intere-
sariuszy w procesie budowania nowoczesnej gospo-
darki opartej na zaufaniu, przejrzystości i wspólnych 

zasadach. Spotkanie prowadziła Anna Komar, Dyrektor 
Wydziału Relacji Zewnętrznych PKN.

Cyfrowy Paszport Produktu w centrum uwagi
Tematem przewodnim wydarzenia był Cyfrowy 

Paszport Produktu (Digital Product Passport – DPP), 
jedno z kluczowych narzędzi wspierających realizację 
założeń Europejskiego Zielonego Ładu i gospodar-
ki o obiegu zamkniętym. Jak podkreślali prelegenci,  
DPP to znacznie więcej niż zbiór danych o produkcie. 
To rozwiązanie, które ma umożliwić bezpieczną wymia-
nę informacji, zwiększyć transparentność łańcuchów 
dostaw oraz wspierać świadome decyzje konsumen-
tów, przedsiębiorców i instytucji nadzorczych.

Podczas sesji eksperckiej Iwona Łosiewicz, Kierownik 
Sektora Logistyki, Transportu i  Opakowań PKN,  

Cyfrowy Paszport Produktu 
– normy fundamentem cyfrowej  
i zrównoważonej gospodarki

fo
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przedstawiła rolę Polskiego Komitetu Normalizacyjnego 
i  norm w  budowaniu krajowego ekosystemu 
Cyfrowego Paszportu Produktu. Mariusz Biedrzycki 
z Ministerstwa Rozwoju i Technologii omówił założenia 
DPP z perspektywy administracji publicznej, natomiast  
dr inż. Grzegorz Sokołowski z GS1 Polska zaprezen-
tował zagadnienia związane z  identyfikacją produk-
tów, zarządzaniem danymi oraz budowaniem zaufania 
w środowisku cyfrowym.

Wyzwania i szanse dla przedsiębiorstw
Ważnym elementem programu był panel dysku-

syjny poświęcony wyzwaniom i  szansom związa-
nym z wdrażaniem Cyfrowego Paszportu Produktu.  
W  debacie udział wzięli Anna Adamczyk (Axelote  
Sp. z o.o.), dr inż. Michał Grabia (Hadatap Sp. z o.o.) oraz 
Mariusz Biedrzycki (Ministerstwo Rozwoju i Technologii), 
a moderowała ją Ewa Zielińska, Prezes PKN.

Dyskusja pokazała, że choć DPP jest postrzegany jako 
ważne narzędzie wspierające rozwój bardziej zrówno-
ważonej i transparentnej gospodarki, przedsiębiorstwa 
nadal stoją przed wieloma wyzwaniami. Wśród nich 
wymieniano przede wszystkim konieczność uporząd-
kowania danych, dostosowania systemów informa-
tycznych oraz przygotowania organizacji do nowych 
wymagań regulacyjnych. Szczególną uwagę zwrócono 
na sytuację małych i średnich przedsiębiorstw, które 
często dysponują ograniczonymi zasobami niezbędny-
mi do przeprowadzenia takiej transformacji.

Od lewej: Ewa Zielińska, Mariusz Biedrzycki, Anna Adamczyk, dr inż. Michał Grabia 

Iwona Łosiewicz

Ewa Zielińska
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Paneliści podkreślali również znaczenie normaliza-
cji. To właśnie normy mają zapewnić wspólny język 
dla wszystkich uczestników rynku, umożliwiając inte-
roperacyjność systemów i sprawne funkcjonowanie 
Cyfrowego Paszportu Produktu w całym europejskim 
łańcuchu wartości. Wskazywano także, że DPP nie 
powinien być postrzegany wyłącznie jako obowiązek 
wynikający z przepisów, ale również jako szansa na 
zwiększenie konkurencyjności przedsiębiorstw, efek-
tywniejsze wykorzystanie zasobów oraz budowanie 
większego zaufania konsumentów.

Dr inż. Grzegorz Sokołowski

Mariusz Biedrzycki

Uczestnicy debaty zgodzili się, że najbliższe lata będą 
okresem intensywnego zdobywania doświadczeń, te-
stowania rozwiązań i doprecyzowywania wymagań. 
Kluczową rolę odegrają edukacja rynku, dialog pomię-
dzy administracją a przedsiębiorcami oraz praktyczne 
wsparcie firm przygotowujących się do wdrożenia no-
wych rozwiązań.
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Dr Stella Bujak-Pietrek oraz Ewa Zielińska Dr inż. Andrzej Pogorzelski oraz Ewa Zielińska

Kompas Normalizacji 2026
Tradycyjnie zwieńczeniem konferencji było wręcze-

nie Nagrody PKN „Kompas Normalizacji”, przyznawa-
nej za szczególne osiągnięcia w zakresie wspierania 
normalizacji. W tym roku laureatami zostali dr inż. 
Andrzej Pogorzelski oraz Instytut Medycyny Pracy im. 
prof. dr med. Jerzego Nofera. Wyróżnienia stanowiły 
wyraz uznania dla ich zaangażowania w rozwój nor-
malizacji oraz  promowanie znaczenia norm w życiu 
gospodarczym i społecznym.

Konferencja była nie tylko okazją do wymiany wiedzy 
i doświadczeń, ale także ważnym głosem w dyskusji 
o  przyszłości europejskiej gospodarki. Pokazała,  
że skuteczne wdrożenie Cyfrowego Paszportu 
Produktu będzie wymagało współpracy wielu 
środowisk, a normy pozostaną jednym z kluczowych 
filarów tego procesu.
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Roboty wykorzystujące AI  
w automatyce przemysłowej 
Clare Naden

fo
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Wykorzystanie sztucznej inteligencji (AI) do 
wspierania rozwoju robotyki i automatyzacji 
procesów produkcyjnych rozwija się bardzo 
szybko, zwiększając produktywność i zmniejsza-
jąc przestoje. Przed nami nadal wiele wyzwań,  
a normy mogą pomóc w ich przezwyciężaniu.

Nie ulega wątpliwości, że roboty zmieniają oblicze 
produkcji przemysłowej. Szacuje się, że w fabrykach 
na całym świecie pracuje prawie 4,7 miliona robotów 
przemysłowych, wykonujących tak różnorodne za-
dania jak spawanie i montaż, kompletacja i pakowa-
nie zamówień, a także konserwacja i kontrola jakości. 
Wykorzystanie AI nie tylko przyspiesza ich rozwój, 
ale także umożliwia przejście od zadań prostych do 
bardziej złożonych oraz większą współpracę z ludźmi. 
Technologie takie jak algorytmy uczenia maszynowego, 
przetwarzanie języka naturalnego, uczenie głębokie 
(deep learning) oraz najnowsze innowacje w modelach 
zdolnych do prowadzenia bardziej zaawansowanego 
rozumowania (reasoning models) sprawiają, że roboty 
stają się coraz inteligentniejsze i coraz bardziej auto-
nomiczne. 

Jak sztuczna inteligencja usprawnia automatykę 
przemysłową

	► Percepcja – dzięki wykorzystaniu uczenia głębo-
kiego, roboty wykorzystujące sztuczną inteligencję 
potrafią postrzegać otoczenie i odpowiednio na nie 
reagować. Umożliwia to realizację różnorodnych 
zadań takich jak kontrola jakości, sortowanie, po-
bieranie elementów z pojemników oraz paletyzacja. 

	► Autonomiczna mobilność – dane z wielu czujników 
umożliwiają jednoczesną lokalizację i mapowanie 
(simultaneous localization and mapping – SLAM), 
co oznacza, że roboty mogą poruszać się po hali 
produkcyjnej, omijając przeszkody na swojej drodze.

	► Przetwarzanie języka naturalnego umożliwia robo-
tom rozumienie poleceń głosowych oraz interakcję 
z ludźmi, co prowadzi do powstania robotów współ-
pracujących, zaprojektowanych do pracy u boku 
ludzi, łatwych w programowaniu i wyposażonych 
w czujniki pozwalające na unikanie kolizji.

	► Algorytmy uczenia maszynowego są wykorzystywa-
ne zarówno do przewidywania awarii i planowania 
działań konserwacyjnych, jak również bardziej efek-
tywnego planowania produkcji.

	► Tzw. fizyczna sztuczna inteligencja (Physical AI) 
pozwala robotom integrować dane z czujników  
i reagować na nie w czasie rzeczywistym.

	► Agentowa AI (Agentic AI) łączy analityczną sztucz-
ną inteligencję do podejmowania decyzji i genera-
tywną sztuczną inteligencję zapewniającą zdolność 
adaptacyjną, umożliwiając robotom samodzielną 
pracę.

Firmy technologiczne zwiększają inwestycje  
w oprogramowanie umożliwiające szkolenie robotów 
w środowiskach symulacyjnych, zanim trafią na halę 
produkcyjną. NVIDIA, jeden ze światowych gigantów 
technologicznych, oferuje kompleksową platformę wy-
korzystywaną przez branżę robotyczną. Według firmy 
otwarte modele i struktury, w tym NVIDIA Omniverse, 
Isaac Sim i Isaac Lab, Cosmos i GR00T, przyspieszają 
cały cykl rozwoju robotów – od generowania danych 
syntetycznych i szkolenia opartego na symulacjach po 
ocenę działania modeli sterowania. Celem jest umoż-
liwienie deweloperom stworzenie robotów ogólnych  
i specjalistycznych, zdolnych do rozumowania i wyko-
nywania szerokiego zakresu zadań w różnych branżach.

Postrzeganie, planowanie i działanie
Według Akhila Doccy, szefa działu marketingu pro-

duktów robotyki w NVIDIA, roboty przemysłowe wy-
korzystujące sztuczną inteligencję są zdolne do realiza-
cji trzech różnych operacji: postrzegania, planowania i 
działania. Czujniki i kamery przesyłają dane do modeli 
uczenia głębokiego, które działają na urządzeniach 
brzegowych lub w centrach danych. Modele te zajmują 
się postrzeganiem – wykrywaniem obiektów, segmen-
tacją, określeniem położenia i orientacji obiektów – 
dzięki czemu robot rozumie co „widzi” i gdzie znajdują 
się inne przedmioty. Następnie algorytmy planowania 
i sterowania decydują, jak się poruszać (nawigować, 
podnosić, sortować i odkładać elementy) i wysyłają 
polecenia do robota. Coraz częściej wiele z tych funk-
cji jest trenowanych i testowanych w środowiskach 
symulacyjnych odzwierciedlających warunki panujące 
w fabrykach. Dzięki temu zanim roboty trafią na halę 
produkcyjną zostają zweryfikowane w środowisku cy-
frowym. Jest to podejście ”sim-to-real” zmniejszają-
ce ryzyko i przyspieszające wdrażanie, jednocześnie 
umożliwiające współpracę zespołów z różnych regio-
nów w tym samym środowisku wirtualnym.  
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„Te możliwości pozwalają producentom realizo-
wać zadania, które wcześniej były nie do wykonania. 
Pozwalają one prowadzić bardziej elastyczne linie pro-
dukcyjne o większej różnorodności asortymentu przy 
jednoczesnym zachowaniu przepustowości i jakości” 
– mówi A. Doccy. „Roboty potrafią obsługiwać coraz 
bardziej złożony przepływ materiałów i dostosowy-
wać się do różnych części, układów i konfiguracji – co 
zmniejsza zależność od tradycyjnych, sztywno zapro-
gramowanych systemów automatyki i daje producen-
tom większe możliwości reagowania na zmieniające się 
zapotrzebowanie klientów”.

Niemiecka firma motoryzacyjna BMW wykorzy-
stuje roboty oparte na sztucznej inteligencji (AI) do 
przyspieszania i usprawniania linii produkcyjnej swo-
ich pojazdów. Firma sprzedaje rocznie około 2,5 mln 
pojazdów, oferując 40 różnych modeli i około 100 
wariantów wyposażenia na samochód, co wiąże się  
z przemieszczaniem dziesiątek milionów części dzien-
nie od wielu dostawców z różnych zakładów produk-
cyjnych. Roboty wyposażone w sztuczną inteligencję 
zajmują się nawigacją, wykrywaniem części, szacowa-
niem pozycji i manipulacją elementami, tak aby odpo-
wiednie części dotarły we właściwe miejsce we wła-
ściwym czasie. System zaprojektowano i wytrenowano 
z wykorzystaniem danych rzeczywistych i syntetycz-
nych, a następnie przetestowano przed wdrożeniem 
w fabrykach BMW.

Potrzeba zaufania i rola norm w jego budowaniu
W miarę jak roboty stają się coraz bardziej autono-

miczne, rośnie również poziom ryzyka związanego 
z ich wykorzystaniem, ponieważ błędy lub niepra-
widłowe działanie systemu mogą prowadzić do po-
ważnych konsekwencji. Dotychczas  błędy w danych 
wykorzystywanych przez AI pozostawały problemem 
programowym. W przypadku fizycznej sztucznej inteli-
gencji (Physical AI) stają się problemem rzeczywistym. 
Dlatego kluczowe znaczenie ma zapewnienie jakości  
i integralności danych, a także wdrożenie odpowied-
nich środków bezpieczeństwa wszędzie tam, gdzie 
ludzie współpracują z robotami.

W odpowiedzi na te wyzwania opracowano szereg 
publikacji. Raport Techniczny ISO/IEC TR 5469 wspie-
ra rozwój systemów związanych z bezpieczeństwem 
wykorzystujących technologie AI poprzez zwiększanie 
świadomości na temat właściwości tych technologii, 
czynników ryzyka dla bezpieczeństwa funkcjonalnego, 
dostępnych metod zapewniania bezpieczeństwa funk-

cjonalnego oraz potencjalnych ograniczeń. Stanowi 
podstawę dla opracowywanej Specyfikacji Technicznej 
ISO/IEC TS 22440, która będzie zawierać bardziej 
szczegółowe wytyczne i wymagania.

Obie publikacje leżą w gestii wspólnej Grupy 
Roboczej JWG 4, łączącej kompetencje Podkomitetu 
ISO/IEC JTC 1/SC 42 zajmującego się sztuczną inte-
ligencją oraz Podkomitetu IEC/TC 65/SC 65A spe-
cjalizującego się w bezpieczeństwie funkcjonalnym  
i odpowiedzialnego za serię norm IEC 61508.  
IEC/TC 65 to Komitet Techniczny zajmujący się auto-
matyką przemysłową. Ta sama wspólna Grupa Robocza 
prowadzi prace nad Specyfikacją Techniczną ISO/IEC 
TS 25223 dotyczącą szacowania niepewności w sys-
temach sztucznej inteligencji.

„Aby sprostać wyzwaniom związanym z bezpieczeń-
stwem, konieczne jest połączenie tradycyjnych zasad 
bezpieczeństwa, takich jak monitorowanie i walidacja, 
z nowymi metodami i procesami wspierającymi wia-
rygodność systemów AI” – mówi Riccardo Mariani, 
koordynator JWG 4, Przewodniczący grupy ad hoc zaj-
mującej się technologiami AI w automatyce przemysło-
wej oraz współkoordynator prac nad serią  IEC 61508 
dotyczącą bezpieczeństwa funkcjonalnego. „Z punktu 
widzenia bezpieczeństwa produkcja wykorzystująca 
robotykę opartą na AI, która wiąże się ze zwiększoną 
współpracą na linii ludzie-maszyny, wymaga nowych 
podejść do bezpieczeństwa. Łączą one podejście  
„od wewnątrz na zewnątrz”, czyli funkcje bezpieczeń-
stwa wbudowane w robocie, z podejściem „od ze-
wnątrz do wewnątrz”, czyli funkcje bezpieczeństwa 
wdrożone w magazynie lub fabryce, aby zapewnić 
świadomość kontekstową systemu”. Grupa Robocza 
jest tylko jednym z wielu przedsięwzięć związanych  
z AI w automatyce, które są realizowane przez  
IEC/TC 65 i koordynowane przez niedawno utwo-
rzoną grupę ad hoc zajmującą się technologiami AI  
w automatyce przemysłowej.

W tym obszarze dostępnych jest także kilka norm 
ISO, w tym ISO 10218-1/2 dotycząca projektowania  
i integracji robotów przemysłowych oraz ISO/TS 
15066 odnosząca się do robotów współpracujących.

Agenci w automatyce przemysłowej
Do innych działań podejmowanych przez IEC/TC 65 

należą nowe grupy doradcze i robocze w takich obsza-
rach jak agenci przemysłowi i systemy wieloagentowe, 
inteligentna produkcja, konserwacja predykcyjna oraz za-
stosowanie AI w systemach przetwarzania wsadowego.  
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Nowo utworzona Grupa Robocza IEC TC 65/WG 31 
zainicjowała serię norm IEC 63718 dotyczącą agentów 
w automatyce przemysłowej, obejmującą tematykę od 
podstaw (Część 1). Planowane jest rozszerzenie zakre-
su o metody inżynieryjne, zdolności wnioskowania, 
mierniki jakości i inne kwestie. WG 31 ma za zadanie 
opracować dokumenty normalizacyjne o zasięgu glo-
balnym w zakresie autonomicznych agentów przemy-
słowych i systemów wieloagentowych, obejmujące 
zarówno architektury oparte wyłącznie na oprogra-
mowaniu, jak i architektury programowo-sprzętowe.

„Agenci przemysłowi stanowią ważny pomost mię-
dzy robotyką a automatyką, a także między technolo-
giami AI a sektorem produkcji” – mówi prof. Christoph 
Legat, Koordynator WG 31. „Inicjatywa ta opiera się na 
silnym międzynarodowym wsparciu i tworzy pierwsze 
kompleksowe, niezależne od dostawców ramy od-
niesienia dla inteligentnych agentów przemysłowych  
w przyszłych systemach automatyki”.

Cyberbezpieczeństwo systemów i ocena zgodności
Skuteczne zarządzanie każdym systemem AI ma 

zasadnicze znaczenie dla zapewnienia jego bezpie-
czeństwa oraz uwzględnienia takich aspektów jak 
prywatność i etyka. Norma ISO/IEC 42001 pomaga 
organizacjom w odpowiedzialnym opracowywaniu, 
dostarczaniu i użytkowaniu systemów sztucznej in-
teligencji, oferując wytyczne dotyczące ustanowie-
nia, wdrożenia, utrzymywania i ciągłego doskonalenia 
systemu zarządzania AI. Norma ta może być również 
przedmiotem certyfikacji, co daje rządom i interesa-
riuszom pewność, że wymagania zostały prawidłowo 
wdrożone.

Cyberbezpieczeństwo należy uwzględnić także  
w przypadku automatyki przemysłowej. Szczególnie 
że zdaniem ekspertów roboty mogą stać się kolejnym 
kluczowym celem ataku hakerów. Wieloczęściowa 
norma IEC 62443 pozostaje głównym dokumentem 
dotyczącym cyberbezpieczeństwa w automatyce prze-
mysłowej i systemach sterowania. Jej uzupełnieniem 
będzie opracowywana norma ISO/IEC FDIS 27090, 
która dostarczy wytycznych dotyczących przeciw-
działania zagrożeniom i naruszeniom bezpieczeństwa 
systemów AI. Wraz z rozwojem technologii ważne jest, 
aby personel został wyposażony w umiejętności i wie-
dzę do interakcji z tą technologią w sposób bezpieczny 
zarówno dla nich, jak i osób w ich otoczeniu. IECEE 
to działający pod auspicjami IEC system zgodności 
badań i certyfikacji urządzeń i podzespołów elektro-

technicznych. Program certyfikacji kompetencji perso-
nelu (Certification of Personnel Competence – CoPC) 
stanowi krok w tym kierunku. Program służy do oceny 
i certyfikacji pracowników w celu potwierdzenia ich 
kompetencji w konkretnych obszarach funkcjonalnych, 
w odniesieniu do istotnych warunków operacyjnych, 
bezpieczeństwa i ochrony. W ten sposób stanowi 
potwierdzenie kompetencji międzybranżowych nie-
zbędnych do wykonywania pracy w różnych sektorach  
i krajach.

Program ten ogranicza się obecnie do bezpieczeń-
stwa maszyn, ale rozpoczęto już prace nad dokumen-
tacją mającą na celu rozszerzenie go o bezpieczeństwo 
funkcjonalne, zgodnie z normą IEC 61508, oraz cy-
berbezpieczeństwo, zgodnie z serią norm IEC 62443. 
Program CoPC przyczynia się również do realizacji celu 
„bezpieczeństwa opartego na współpracy” przedsta-
wionego w Białej Księdze IEC White Paper Safety in 
the Future i będzie ważnym zasobem we wdrażaniu 
przyszłych technologii.

Branża produkcyjna przechodzi obecnie fundamental-
ną zmianę, uważa Rainer Schrundner, Przewodniczący 
IEC/TC 65. „Innowacje takie jak agentowa sztuczna 
inteligencja i roboty wykorzystujące AI coraz bardziej 
zmieniają sposób funkcjonowania magazynów i zakła-
dów produkcyjnych na całym świecie. Trwające prace 
normalizacyjne tworzą podstawy bezpiecznej integracji 
tych innowacji.”

Innymi słowy, środowisko normalizacyjne i przemysł 
współpracują, aby zapewnić, że ta niezwykle inno-
wacyjna dziedzina robotyki w przyszłości pozostanie 
bezpieczna, wydajna i odpowiedzialna, w miarę jak 
współpraca pomiędzy ludźmi a robotami na hali pro-
dukcyjnej będzie się zacieśniać.

tłum. I.P. 
IEC e-tech, Issue 02/2026
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Normalizacja gwarantuje jakość  
oliwy extra virgin
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Oliwa z oliwek jest ceniona za swoją wszechstron-
ność – doskonale sprawdza się w kuchni, znajduje za-
stosowanie w pielęgnacji skóry, a także bywa wykorzy-
stywana jako domowy sposób łagodzenia bólu gardła. 
Szczególne miejsce wśród jej rodzajów zajmuje oliwa 
z oliwek extra virgin (EVOO). Jest to najmniej przetwo-
rzona forma oliwy, uznawana za produkt najwyższej 
jakości szczególnie korzystny dla zdrowia. Istotną rolę 
w zapewnianiu jej jakości, bezpieczeństwa i powta-
rzalności odgrywa normalizacja.

W lutym 2026 r. podczas warsztatów CEN „Sustainable 
EVOO” zakończono prace nad Porozumieniem 
Warsztatowym CEN, które zostało opublikowane 
i udostępnione na stronie CEN-CENELEC. Dokument 
ten jest rezultatem realizowanego od kilku lat unijnego 
projektu SOIL O-LIVE, poświęconego badaniom nad 
różnorodnością biologiczną gleby oraz funkcjonowa-
niem śródziemnomorskich gajów oliwnych.

Projekt SOIL O-LIVE ma szczególne znaczenie, po-
nieważ analizuje związek między kondycją gleby a ja-
kością i bezpieczeństwem produkcji oliwy z oliwek. 
Obejmuje kompleksowe badania wpływu zanieczysz-
czeń i degradacji gruntów na gleby w gajach oliwnych, 
a także wskazuje skuteczne praktyki ich odtwarzania. 
Projekt wspiera również określanie  bezpiecznych pro-
gów ekologicznych dla Europy.

Warsztaty CEN „Sustainable EVOO”, prowadzone 
przez hiszpańską jednostkę normalizacyjną UNE, zgro-
madziły ekspertów z krajów europejskiego regionu 
śródziemnomorskiego. Ich celem było opracowanie 
praktycznych ram zrównoważonego rozwoju dla gajów 
oliwnych i tłoczniach oliwy. Efektem tych prac jest 
CWA 18346 – dokument zawierający jasne i prak-
tyczne wytyczne w formie protokołu obejmującego 
wszystkie etapy produkcji oliwy extra virgin – od upra-
wy oliwek, przez tłoczenie, aż po pakowanie.

CWA 18346 może stanowić cenne źródło wiedzy za-
równo dla rolników, jak i operatorów tłoczni. Dokument 
jest zgodny z europejskimi inicjatywami legislacyjnymi 
oraz Celami Zrównoważonego Rozwoju ONZ. Wspiera 
sektor oliwy z oliwek w mierzeniu się z wyzwaniami 
środowiskowymi, społecznymi i gospodarczymi, a tak-
że pomaga w jego transformacji w kierunku większej 
odporności oraz długoterminowej stabilności.

tłum. W.P.

Źródło:
https://www.cencenelec.eu/news-events/ news/2026/

en-in-the-spotlight/2026-04-29-evoo/ 
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Detergenty probiotyczne

Mikroorganizmy od lat wykorzystywane są przez 
człowieka w wielu gałęziach przemysłu – do produkcji 
żywności, farmaceutyków czy oczyszczania wód i ście-
ków. W przemyśle detergentowym również opraco-
wywane są formuły produktów do czyszczenia, które 
w swoim składzie zawierają mikroorganizmy [1]. Takie 
produkty są określane jako detergenty probiotyczne 
[2]. Jeżeli oprócz mikroorganizmów zawierają także 
substancje prebiotyczne, które wspomagają probio-
tyki – nazywa się je detergentami symbiotycznymi [3].

Detergenty probiotyczne zawierają zwykle nieagre-
sywne surfaktanty, które natychmiastowo działają 
na dany rodzaj zabrudzenia (zazwyczaj pochodzenia  
organicznego), oraz odpowiednie szczepy bakterii [2]. 
Najczęściej wykorzystuje się gram-dodatnie bakte-
rie z rodzaju Bacillus, które powszechnie występu-
ją w glebie, wodzie i w organizmach żywych. Są to 
głównie niepatogenne szczepy B. subtilis, B. pumi-
lus i B. megaterium [1]. W niekorzystnych warun-
kach środowiskowych bakterie Bacillus tworzą formy  
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przetrwalnikowe (spory), które pozwalają im przetrwać  
okres niekorzystnych warunków zewnętrznych, m.in. 
braku pokarmu. Po pojawieniu się źródła pokarmu 
(brudu) drobnoustroje te ponownie się rozmnażają  
i wykonują proces czyszczenia [2].  

Regularne stosowanie preparatów probiotycznych 
umożliwia dogłębne czyszczenie powierzchni,  zarów-
no w warunkach  domowych, jak również przemysło-
wych [1]. Detergenty takie są szczególnie użyteczne 
w kontroli powstawania odorów oraz usuwaniu bru-
du i biofilmu z głębokich warstw i szczelin czyszczo-
nych powierzchni. Stwarzają niekorzystne warunki dla  
innych niepożądanych bakterii, konkurują z nimi i mogą 
je wypierać ze środowiska. Procesy te prowadzą do 
ograniczenia niekorzystnego wpływu niechcianych 
mikroorganizmów bez stosowania silnych środków 
biobójczych [2].

Dostępne na rynku preparaty probiotyczne są bez-
pieczne, wydajne, skuteczne i przyjazne dla środowi-
ska. Stanowią zrównoważoną alternatywę dla trady-
cyjnych substancji chemicznych wykorzystywanych  
w sprzątaniu [1]. Po aplikacji na czyszczoną powierzch-
nię obecne w produkcie szczepy bakterii dostają się do 
środowiska i wspierają jego mikrobiom [3]. Na rynku 
działają firmy surowcowe i laboratoria biotechnologicz-
ne, które specjalizują się w doborze poszczególnych 
szczepów bakterii do konkretnych zastosowań np. do 
czyszczenia powierzchni w łazience, prania ubrań czy 
czyszczenia toalety [2]. 

W znowelizowanych w  bieżącym roku przepisach 
dot. detergentów (Załącznik II do Rozporządzenia 
Parlamentu UE i Rady 2026/405 z dnia 11 lutego 
2026 r.)  zawarto m.in. regulacje dotyczące detergen-
tów probiotycznych. Mikroorganizmy celowo dodane 
do detergentów muszą m.in. należeć do zbioru organu 
depozytu międzynarodowego (IDA), być identyfikowal-
ne i scharakteryzowane z zastosowaniem analizy całej 
sekwencji genomowej, nie mogą być modyfikowane 
genetycznie, muszą być wrażliwe na każdą z głównych 
klas antybiotyków. Detergenty zawierające mikroor-
ganizmy nie mogą zawierać mikroorganizmów cho-
robotwórczych i mogą być wprowadzane do obrotu 
tylko wtedy, gdy na podstawie oceny ryzyka wykazano,  
że ich stosowanie jest bezpieczne dla ludzkiego zdro-
wia i środowiska [4]. 

Normalizacją w branży detergentów od wielu 
lat zajmuje się Komitet Techniczny PKN/KT 335 
ds. Detergentów, który aktywnie współpracuje  
z ISO/TC 91 Surface active agents oraz CEN/TC 276 
Surface active agents. Eksperci z ISO/TC 91 pracują 
nad nowelizacją 13 norm, w tym również z dziedziny 
mikrobiologii. Reprezentanci z PKN/KT 335 aktywnie 
uczestniczą w opracowywaniu tych projektów.

 Bibliografia
[1] Anna Szachewicz, Yope Sp. z o.o., „Środki czysto-

ści oparte na mikroorganizmach” – wykład na konfe-
rencji „Wpływ  zmian legislacyjnych na strategię roz-
woju produktu”, 12.09.2024 r. w hotelu DoubleTree 
by Hilton w Warszawie, zorganizowanej przez 
Polskie Stowarzyszenie Producentów Kosmetyków 
i Detergentów, członka KT 334 ds. Produktów 
Kosmetycznych oraz KT 335 ds. Detergentów

[2] Anna Szachewicz, „Czyszczenie probiotyczne  
– o co w nim chodzi? Benefity i ograniczenia”, Chemia 
i biznes, https://www.chemiaibiznes.com.pl/artykuly/
czyszczenie-probiotyczne-o-co-w-nim-chodzi-bene-
fity-i-ograniczenia

[3] Ecolab, „Czyszczenie synbiotyczne w branży pro-
fesjonalnego utrzymania czystości”, https://www.che-
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ne-w-branzy-profesjonalnego-utrzymania-czystosci
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2026/405 z dnia 11 lutego 2026 r. w sprawie de-
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uchylające rozporządzenie (WE) nr 648/2004

Mirosława Rodziewicz
Sektor Chemii PKN
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Fajerwerki należą do wyrobów pirotechnicznych wi-
dowiskowych i od lat towarzyszą różnego rodzaju uro-
czystościom oraz wydarzeniom plenerowym. W Polsce 
mogą je nabywać wyłącznie osoby pełnoletnie. Choć 
kojarzą się przede wszystkim z efektownymi pokazami 
światła i dźwięku, ich projektowanie, produkcja oraz 
wprowadzanie do obrotu podlegają ścisłym wymaga-
niom mającym na celu zapewnienie bezpieczeństwa 
użytkowników.

Bezpieczeństwo i atrakcyjność
Zarówno producenci, jak i twórcy przepisów oraz 

norm stoją przed niełatwym zadaniem pogodzenia 
dwóch pozornie sprzecznych celów: zapewnienia wy-
sokiego poziomu bezpieczeństwa oraz zachowania 
atrakcyjności widowiskowej wyrobów. Osiągnięcie tej 
równowagi wymaga precyzyjnych wymagań dotyczą-
cych konstrukcji, właściwości i sposobu użytkowania 
fajerwerków.

Podstawowy podział wyrobów pirotechnicznych 
widowiskowych został określony w  Dyrektywie 
Parlamentu Europejskiego i Rady 2013/29/UE z dnia 
12 czerwca 2013 r. w sprawie harmonizacji ustawo-
dawstw państw członkowskich odnoszących się do 
udostępniania na rynku wyrobów pirotechnicznych. 
Wyróżniono w niej trzy kategorie: F1, F2 i F3, różniące 
się poziomem zagrożenia oraz przeznaczeniem.

Normy dla wyrobów pirotechnicznych
Tematyką wyrobów pirotechnicznych wido-

wiskowych zajmuje się Komitet Techniczny  
PKN/KT 12 ds. Materiałów Wybuchowych i Wyrobów 
Pirotechnicznych. PKN/KT 12 uczestniczył w opra-
cowaniu normy wieloczęściowej PN-EN 15947  
Wyroby pirotechniczne - Wyroby pirotechniczne wi-
dowiskowe, klasy F1, F2 i F3. Określono w niej ter-
minologię i wymagania związane z projektowaniem, 
konstrukcją, opakowaniem jednostkowym i badaniem 
wyrobów pirotechnicznych widowiskowych dla tych 
klas. Dzięki temu producenci i  jednostki oceniające 
zgodność dysponują jednolitymi kryteriami pozwa-
lającymi ocenić bezpieczeństwo wyrobów przed ich 
wprowadzeniem na rynek.

Opisy typów wyrobów pirotechnicznych widowisko-
wych i sposób klasyfikacji wyrobów pirotechnicznych 
widowiskowych do klasy F1 zawarto w Części 2 normy 
PN-EN 15947. Dokument ma zastosowanie do wyro-
bów pirotechnicznych klasy F1, F2 i F3.

Jak klasyfikowane są fajerwerki?
Wyroby pirotechniczne mogą zostać przypisane do 

jednej, dwóch lub wszystkich trzech klas. Do klasy wy-
łącznie F1 należą m.in.: zapałki bengalskie, świąteczne 
petardy i węże. Przykładami wyrobów klasy F2 i F3 są 
petardy, zespolone wyroby pirotechniczne widowisko-
we oraz petardy błyskowe. Przykładami klasy F1, F2 
i F3 są: ogień bengalski i fontanna.

Fajerwerki można również podzielić na różne typy, 
takie jak koła powietrzne, petardy, akumulatory czy 
akumulatory wymagające zewnętrznego wsparcia. 
Każdy z nich charakteryzuje się odmienną konstrukcją 
i różnym efektem widowiskowym.

Odpowiedzialność na każdym etapie
Bezpieczny obrót wyrobami pirotechnicznymi  

widowiskowymi zależy od wielu czynników. Wymaga 
odpowiedzialności i  wiedzy na każdym etapie  
- od produkcji, przez transport, aż po przechowywanie. 
Normy z zakresu tematycznego PKN/KT 12 zawierają 
wymagania istotne z punktu widzenia bezpieczeństwa 
publicznego, ochrony zdrowia oraz środowiska. Nie 
mniej ważna jest również świadomość konsumentów. 
Uwzględnienie potencjalnych zagrożeń może ograniczyć 
liczbę wypadków podczas korzystania z fajerwerków. 

Dorota Krukowska
Sektor Chemii PKN
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Komitety Techniczne
Zmiany zakresów tematycznych Komitetów Technicznych
	▪ z KT 17 ds. Pojazdów i Transportu Drogowego usunięto współpracę z CEN/TC 320 Transport, 

Logistics and Postal Services
	▪ KT 25 ds. Mas Włóknistych, Papieru, Tektury i ich Przetworów rozszerzył współpracę o ISO/TC  

6/SC 7 Safety of machines and processes in the pulp and paper industries
	▪ KT 259 ds. Usług Transportowych, Logistycznych i Pocztowych rozszerzył współpracę o CEN/TC 

320 Transport, Logistics and Postal Services, ISO/TC 344 Innovative Logistics, ISO/TC 344/SC 1 
Retail Logistics, ISO/TC 344/SC 2 Courier services

	▪ KT 342 ds. Cyfrowego Paszportu Produktu rozszerzył współpracę o ISO/IEC JTC 5  Digital Product 
Passport

Zmiana nazwy Komitetu Technicznego
	▪ KT 259 zmienił nazwę z ds. Poczty na ds. Usług Transportowych, Logistycznych i Pocztowych

Nowi Przewodniczący Komitetów Technicznych
W maju Prezes PKN powołała na 4-letnią kadencję do pełnienia funkcji Przewodniczącego:

	▪ w KT 4 ds. Techniki Świetlnej mgr inż. Weronikę Sadłowską reprezentującą SEPIK-LIGHT Rafał 
Sępkowski 

	▪ w KT 9 ds. Niezawodności dra inż. Roberta Kijaka reprezentującego Polskie Naukowo-Techniczne 
Towarzystwo Eksploatacyjne 

	▪ w KT 52 ds. Systemów Alarmowych Włamania i Napadu dra inż. Andrzeja Ryczera reprezentującego 
Politechnikę Warszawską

	▪ w KT 72 ds. Elektroenergetycznego Sprzętu Ochronnego i do Prac pod Napięciem mgra inż. Bogumiła 
Dudka reprezentującego Stowarzyszenie Elektryków Polskich

	▪ w KT 102 ds. Podstaw Projektowania Konstrukcji Budowlanych prof. dra hab. inż. Henryka Zobla 
reprezentującego Politechnikę Warszawską
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	▪ w KT 128 ds. Projektowania i Wykonawstwa Konstrukcji Metalowych i Konstrukcji Zespolonych  
dra inż. Lucjana Ślęczkę reprezentującego Politechnikę Rzeszowską im. Ignacego Łukasiewicza

	▪ w KT 181 ds. Gospodarki Leśnej dra inż. Andrzeja Noskowiaka reprezentującego Sieć Badawczą 
Łukasiewicz – Poznański Instytut Technologiczny

	▪ w KT 284 ds. Sprzętu, Narzędzi i Urządzeń Medycznych Mechanicznych dr n. med. Małgorzatę 
Mikaszewską-Sokolewicz reprezentującą Polskie Towarzystwo Anestezjologii i Intensywnej Terapii

	▪ w  KT 310 ds. Systemów Zarządzania Bezpieczeństwem Żywności mgra Janusza Olejnika 
reprezentującego Prokonsument Sp. z o.o.

Nowi Zastępcy Przewodniczącego Komitetów Technicznych
W maju Prezes PKN powołała na 4-letnią kadencję do pełnienia funkcji Zastępcy Przewodniczącego:

	▪ w KT 52 ds. Systemów Alarmowych Włamania i Napadu mgra inż. Waldemara Więckowskiego 
reprezentującego Polską Izbę Systemów Alarmowych

	▪ w KT 128 ds. Projektowania i Wykonawstwa Konstrukcji Metalowych i Konstrukcji Zespolonych  
dr inż. prof. uczelni Wioletę Barcewicz reprezentującą Politechnikę Warszawską 

	▪ w KT 195 ds. Prefabrykatów z Betonu dra inż. Jarosława Szulca reprezentującego Instytut Techniki 
Budowlanej

Nowi Sekretarze Komitetów Technicznych
W maju Prezes PKN powołała do pełnienia funkcji Sekretarza:

	▪ w KT 37 ds. Ryb i Przetworów Rybnych mgr inż. Patrycję Rączkowską z Polskiego Komitetu 
Normalizacyjnego

	▪ w KT 38 ds. Przetworów Owocowych i Warzywnych mgr inż. Patrycję Rączkowską z Polskiego 
Komitetu Normalizacyjnego

	▪ w KT 40 ds. Pasz mgr inż. Patrycję Rączkowską z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego
	▪ w KT 87 ds. Chowu i Hodowli Zwierząt mgr inż. Patrycję Rączkowską z Polskiego Komitetu 

Normalizacyjnego
	▪ w KT 92 ds. Nasion Roślin Oleistych, Tłuszczów Roślinnych i Zwierzęcych oraz ich Produktów 

Ubocznych mgr inż. Patrycję Rączkowską z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego
	▪ w KT 110 ds. Surowców i Przetworów Zielarskich mgr inż. Patrycję Rączkowską z Polskiego  

Komitetu Normalizacyjnego
	▪ w KT 287 ds. Biotechnologii mgr inż. Patrycję Rączkowską z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego
	▪ w KT 310 ds. Systemów Zarządzania Bezpieczeństwem Żywności mgr inż. Patrycję Rączkowską 

z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

Nowi członkowie Komitetów Technicznych
W maju Prezes PKN powołała na członków KT następujące podmioty:

	▪ AH HARDT Spółka Jawna do KT 55 ds. Instalacji Elektrycznych i Ochrony Odgromowej Obiektów 
Budowlanych

	▪ APLISENS SA do KT 338 ds. Sztucznej Inteligencji 
	▪ BT project sp. z o.o. do KT 2 ds. Sportu i Rekreacji
	▪ BUDIMEX SA do KT 212 ds. Budowy i Utrzymania Dróg
	▪ Datacraft Łukasz Graczyk do KT 342 ds. Cyfrowego Paszportu Produktu
	▪ EU-Cert Sp. z o.o. do KT 21 ds. Środków Ochrony Indywidualnej Pracowników i KT 130 ds. Aparatury 

Chemicznej, Zbiorników i Butli do Gazów
	▪ HPE-POLSKA Sp. z o.o. do KT 176 ds. Techniki Wojskowej i Zaopatrzenia
	▪ Instytut Innowacji Przemysłu Mleczarskiego Sp. z o.o. do KT 133 ds. Opakowań i KT 141 ds. Tworzyw 

Sztucznych
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	▪ Patryk Miklewski EV Laboratories do KT 17 ds. Pojazdów i Transportu Drogowego i  KT  50 
ds. Automatyki i Robotyki Przemysłowej

	▪ Politechnikę Wrocławską do KT 115 ds. Hałasu w Środowisku, KT 253 ds. Akustyki Architektonicznej 
i KT 264 ds. Systemów Sygnalizacji Pożarowej

	▪ RADWAG Wagi Elektroniczne Witold Lewandowski do KT 280 ds. Jakości Powietrza 
	▪ RECENS WOJCIECH CHMIELA do KT 342 ds. Cyfrowego Paszportu Produktu
	▪ Rockwell Automation Sp. z o.o. do KT 182 ds. Ochrony Informacji w Systemach Teleinformatycznych 

i KT 281 ds. Bezpieczeństwa Maszyn pod Względem Elektrycznym
	▪ Sieć Badawczą Łukasiewicz – Poznański Instytut Technologiczny do KT 61 ds. Elektrycznego 

Wyposażenia Trakcyjnego i KT 138 ds. Kolejnictwa  i KT 175 ds. Farb i Lakierów
	▪ Transportowy Dozór Techniczny do KT 9 ds. Niezawodności i KT 165 ds. Spawania i Procesów 

Pokrewnych

Odwołani członkowie Komitetów Technicznych
W maju Prezes PKN odwołała z członkostwa w KT następujące podmioty:

	▪ EU-Cert Sp. z o.o. z KT 21 ds. Środków Ochrony Indywidualnej Pracowników
	▪ Holsters HPE Polska Grzegorz Szymański z KT 176 ds. Techniki Wojskowej i Zaopatrzenia
	▪ Instytut Hodowli i Aklimatyzacji Roślin – Państwowy Instytut Badawczy z KT 92 ds. Nasion Roślin 

Oleistych, Tłuszczów Roślinnych i Zwierzęcych oraz ich Produktów Ubocznych
	▪ ORGANIKA CAR SA z KT 335 ds. Detergentów
	▪ SES HYDROGEN S.A. z KT 223 ds. Gazów Technicznych
	▪ Urząd Dozoru Technicznego z KT 306 ds. Bezpieczeństwa Powszechnego i Ochrony Ludności
	▪ Watts Industries Polska Sp. z o.o. z KT 278 ds. Wodociągów i Kanalizacji
	▪ World Standardization Certification & Testing Polska Sp. z o.o. z KT 142 ds. Geosyntetyków,  

KT 179 ds.  Ochrony Cieplnej Budynków, KT 180 ds. Bezpieczeństwa Pożarowego Obiektów, KT 211  
ds. Wyrobów do Izolacji Cieplnej w Budownictwie i KT 214 ds. Wyrobów Bitumicznych i Polimerowych 
do Izolacji Wodochronnych w Budownictwie

Komitety Zadaniowe
Nowi Przewodniczący Komitetów Zadaniowych

W maju Prezes PKN powołała na 4-letnią kadencję do pełnienia funkcji Przewodniczącego:
	▪ w KZ 509 ds. Terminologii z Zakresu Technologii Kosmicznych i Satelitarnych dra hab. inż. Marka 

Moszyńskiego reprezentującego Polską Agencję Kosmiczną

Podkomitety Techniczne
Nowi członkowie Podkomitetów Technicznych

W maju Prezes PKN powołała do PK następujące podmioty:
	▪ BUDIMEX SA do PK 2 ds. Asfaltów w KT 222 ds. Przetworów Naftowych oraz Produktów Podobnych 

Pochodzenia Biologicznego i Syntetycznego
	▪ Sieć Badawczą Łukasiewicz – Instytut Mikroelektroniki i Fotoniki do PK 4 ds. Użytkowania Gazu 

w KT 277 ds. Gazownictwa
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Poznaj wszystkie szkolenia

Symulator kryzysowy – incydenty, awarie, naruszenia

Człowiek jako najsłabsze ogniwo – praktyczne zarządzanie ryzykiem ludzkim

Systemy zarządzania nowej generacji: od zgodności do kultury organizacyjnej

Kultura bezpieczeństwa organizacji – warsztat dla liderów i menedżerów

Odpowiedzialność zarządu w obszarze bezpieczeństwa informacji i ochrony danych

NOWE SZKOLENIA ON-LINE PKN

https://wiedza.pkn.pl/web/szkolenia/szkolenie-on-line-systemy-zarzadzania-nowej-generacji-od-zgodnosci-do-kultury-organizacyjnej
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