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Szanowni Czytelnicy!

Sztuczna inteligencja (Al) to temat, ktéry dzi$ elektryzuje Swiat.
Jej dynamiczny rozwdj otwiera przed nami ogromne mozliwosci,
ale jednoczesnie rodzi wyzwania zwigzane z bezpieczenstwem, ety-
ka i zgodnosciag z regulacjami. Coraz wiecej sektorow - od przemystu
i energetyki po medycyne i finanse - korzysta z inteligentnych syste-
mow, ktore wspierajg podejmowanie decyzji i optymalizacje procesow.
Jednak wraz z jej rosngca popularnoscia pojawia sie pytanie: jak zapewnic,
zeby Al dziatata w sposob bezpieczny i przewidywalny?

W tym numerze naszego miesiecznika przygladamy sie wtasnie
tym zagadnieniom. W artykule ,Bezpieczenstwo funkcjonalne dla Al”
Jewel Thomas pokazuje, jak Normy Miedzynarodowe pomagaja uczy-
ni¢ sztuczna inteligencje bardziej przewidywalng i niezawodna. Z kolei
Nooshin Amirifar i Giovanni Collot w tekécie ,Normy zharmonizowane
kluczem do wdrozenia bezpiecznej Al” wyjasniaja, jak unijne regulacje,
w tym Al Act, wptywaja na rozwoj tej technologii w Europie.

Normy petnig tu kluczowa role - to one pomagaja stworzyc¢ wspol-
ne zasady, dzieki ktorym Al moze dziata¢ bezpiecznie i transparentnie.
Sprawiaja, ze algorytmy sg bardziej przewidywalne, a ich dziatanie zgodne
Z regulacjami.

Sztuczna inteligencja juz teraz zmienia nasz swiat — warto zadbac o to,
by robita to w sposdb odpowiedzialny i bezpieczny.

Zapraszam do lektury biezagcego numeru

Joanna Skalska
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Normy zharmonizowane kluczem
do wdrozenia bezpiecznej Al

Nooshin Amirifar, Giovanni Collot

Pojawienie sie sztucznej inteligencji (Al) otwie-
ra wiele mozliwosci transformacyjnych, a jed-
noczesnie tworzy wyzwania i zagrozenia. Aby
im sprostac¢, w 2024 r. Unia Europejska przy-
jeta Rozporzadzenie o sztucznej inteligencji
(Al Act - AIA). Ten przetomowy akt prawny ustanawia
jednolite ramy regulacyjne w catej UE i ma na celu
przeciwdziatanie potencjalnie szkodliwym skutkom
systemow Al, ktére moga zagrazac bezpieczenstwu,
zdrowiu | podstawowym prawom obywateli.

Normy Europejskie sg kluczowe dla zapewnienia
wdrozenia rozporzadzenia o sztucznej inteligencji.
W maju 2023 r. Komisja Europejska zgtosita wnio-
sek o normalizacje do CEN i CENELEC (Europejskie
Organizacje Normalizacyjne), aby jeszcze przed przyje-
ciem rozporzadzenia opracowac odpowiednie Normy
Europejskie.

Znaczenie norm zharmonizowanych
Normy zharmonizowane to kategoria Norm
Europejskich, ktére zostaty przygotowane zgod-

nie z wytycznymi uzgodnionymi miedzy Komisja
Europejskg a europejskimi organizacjami normaliza-
cyjnymi (CEN, CENELEC i ETSI), na podstawie wniosku
o normalizacje ztozonego przez Komisje Europejska.
Unijne prawodawstwo harmonizacyjne dotyczace
produktow nie wymaga stosowania norm zharmo-
nizowanych. Prawnie wigzace sg jedynie zasadnicze
wymagania, a producenci mogg stosowac dowolne
normy i specyfikacje techniczne. Producent ma wy-
bor, moze produkowac wyrob i sprawdzac jego zgod-
nos¢ bezposrednio z dyrektywa/rozporzadzeniem lub
produkowac na podstawie norm zharmonizowanych.
Wybierajac wtasne rozwigzanie techniczne, producent
ma obowiazek udowodnic¢ zgodnos¢ produktu z wy-
maganiami zasadniczymi dyrektywy/rozporzadzenia.

Normalizacja - wyzwanie i wspoétpraca

Nasze normy sg opracowywane w ramach rygo-
rystycznego, opartego na konsensie, inkluzywnego
procesu, ktéry gwarantuje, ze wszyscy zaangazowani
interesariusze - srodowiska akademickie, przemyst,
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organizacje spoteczne, mate i $rednie przedsiebior-
stwa (MSP) - maja glos. Jest to doskonate forum do
omawiania dokumentow technicznych - zapewnia ich
przydatnosc i zrbwnowazenie, wspiera rowne szanse
wszystkich podmiotow, w tym takze przedsiebiorstw
MSP.

To inkluzywne podejscie lezy u podstaw
Europejskiego Systemu Normalizacyjnego: tqczqgc
wszystkie podmioty, zapewnia on ujednolicong
interpretacje wymogow prawnych. Proces wspot-
pracy jest nie tylko dostepny dla wszystkich, ale
takze tworzy solidne fundamenty dla przejrzystosci
i zaufania, ktore sq kluczowe w dgzeniu do zapew-
nienia godnej zaufania sztucznej inteligencji.

Wspotpraca wykracza poza granice Europy - CEN
i CENELEC maja wieloletnie umowy ze swoimi miedzy-
narodowymi odpowiednikami, czyli Miedzynarodowa
Organizacjag Normalizacyjng (ISO) i Miedzynarodowg
Komisja Elektrotechniczng (IEC). Zapewnia to global-
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ng spojnosc norm i pozwala unikng¢ powielania prac.
Ta miedzynarodowa wspotpraca ma kluczowe znacze-
nie dla przedsiebiorstw dziatajgcych globalnie, ponie-
waz redukuje bariery w handlu i pomaga zachowac
zgodnos¢ z réznymi ramami regulacyjnymi.

Normy to klucz do spetnienia wymagan Al Act

Ten proces jest w Rozporzadzeniu o sztucznej inte-
ligencji (Al Act) mocno uwypuklony. Al Act przyjmuj
podejscie oparte na analizie ryzyka, klasyfikujac sys-
temy Al wedtug czterech poziomdw ryzyka: niedo-
puszczalne, wysokie, ograniczone i niskie. Podczas gdy
systemy Al o niedopuszczalnym ryzyku sg catkowicie
zakazane, te o wysokim ryzyku podlegajg rygorystycz-
nym wymaganiom, takim jak ocena ryzyka, rejestro-
wanie dziatan oraz srodki zapewniajace przejrzystosc.
Jednak przepisy Al Act czesto nie sg precyzyjne. Na
przyktad naktadajg obowigzek wdrozenia systemu za-
rzadzania ryzykiem, ale nie definiuja jego zakresu ani
metodologii. Wtasnie w tym miejscu kluczowa role
odgrywaja zharmonizowane Normy Europejskie (hENs)




- uzupetniaja te luki, dostarczajac jasnych wytycznych

dotyczacych zgodnosci. Normy sg réwniez strategicz-

nym narzedziem wspierajagcym europejskie ambicje

w zakresie Al, poniewaz:

e buduja zaufanie - zapewniajac bezpieczenstwo sys-
temow Al oraz przestrzeganie praw podstawowych,
zwiekszajg zaufanie konsumentow i spoteczenstwa
do technologii Al;

e wzmacniaja konkurencyjnos¢ - ograniczaja frag-
mentacje rynku i tworza réwne warunki dla wszyst-
kich podmiotéw, co sprzyja innowacjom i inwesty-
cjom w Al;

e utatwiajg interoperacyjnos¢ - wspierajg ptyn-
ng integracje systemow Al w roznych sektorach,
wzmacniajac pozycje UE w globalnych taricuchach
wartosci.

CEN i CENELEC pracujg nad Al

W maju 2023 r. Komisja Europejska zwrocita
sie do CEN i CENELEC o opracowanie serii horm
w celu wsparcia Al Act. Whiosek dotyczy norm
obejmujqgcych dziesie¢ aspektow systemow Al:
zarzqdzania ryzykiem, zarzqdzania danymi i ich
jakosci, przechowywania danych, przejrzystosci,
nadzoru ze strony ludzi, doktadnosci, odpornosci,
cyberbezpieczenstwa, zarzqdzania jakosciq i oceny
zgodnosci.

Szczegdlng uwage poswiecono zagrozeniom, jakie
sztuczna inteligencja moze stwarzac dla zdrowia, bez-
pieczenstwa i podstawowych praw ludzkich.

Za opracowanie tych zharmonizowanych norm
dla Europy odpowiada Wspolny Komitet Techniczny
CEN-CENELEC 21 Sztuczna inteligencja (CEN and
CENELEC's Joint Technical Committee 21 Artificial
Intelligence). Zawsze, gdy zostanie to uznane za istotne,
mozna tez przyja¢ Normy Miedzynarodowe (opraco-
wane przez ISO/IEC JTC 1/S5C 42), aby rozbieznosci
miedzy poziomem europejskim a miedzynarodowym
byty jak najmniejsze.

Obecne prace JTC 21 koncentrujg sie na wymaga-
niach dotyczacych:

e zaufania do Al (trustworthiness),
e oceny zgodnosci (Conformity Assessment),
e oceny ryzyka (Risk Assessment),

e systemdw zarzadzania jakoscig (Quality Management
Systems).

Normy te bedg stopniowo uzupetniane o kolejne
dokumenty, ktore pokryjg wszystkie dziesiec¢ kluczo-
wych aspektow systemow Al wymienionych wczesniej.

Europejskie Normy zharmonizowane okreslaja
wspolne (horyzontalne) wymagania dotyczace ryzyka
w systemach Al. Zapewnig producentom niezbedne
wskazowki, umozliwiajgc im dostosowanie tych roz-
wigzan do ich konkretnych systemow.

Opracowanie norm dla Al wigze sie z wieloma wy-
zwaniami wynikajacymi z samej natury tej technologii.
Naleza do nich:

e Szeroki zakres zainteresowanych stron - Al doty-
czy roznych sektorow, a kazda grupa interesariuszy
wnosi wtasne perspektywy i potrzeby.

e Nowosc¢ tematu - sztuczna inteligencja dynamicz-
nie sie rozwija, co utrudnia wypracowanie jednoli-
tych wymagan.
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e Interdyscyplinarnosc — Altaczy sie z wieloma innymi
dziedzinami, co wymaga scistej koordynacji.

e Trudnos¢ w definiowaniu niektérych wymagan -
kwestie takie jak ,zaufanie do Al” wcigz pozostaja
przedmiotem debat naukowych i brakuje im petnej
dojrzatosci lub konsensusu w srodowisku eksperckim.

Komitetem wiodacym w zakresie wspotpracy

z CEN-CLC JTC 21 oraz ISO/IEC JTC 1/SC 42 jest

PKN/KT 338 ds. Sztucznej Inteligenciji.

Pomimo wyzwan, prace normalizacyjnew JTC 21
toczq sie od jakiegos czasu rownolegle z procesem
politycznym, aby normy zharmonizowane byty do-
stepne przed sierpniem 2026 r., czyli przed osta-
tecznym terminem, w ktorym systemy sztucznej
inteligencji wysokiego ryzyka bedq musiaty spetniac
wymogi Al Act.

WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACIA - 2/2025

AKTUALNOSC

Aby rozpowszechni¢ informacje o swoich dzia-
taniach i przyciggna¢ nowych interesariuszy,
JTC 21 powotat grupe zadaniows ,Inkluzywnosc¢”
(Task Group Inclusiveness), ktéra publikuje bezptatny
ogolnie dostepny biuletyn przy wsparciu Europejskiej
Konfederacji Zwigzkéw Zawodowych (European Trade
Union Confederation - ETUC).

Whioski

W dazeniu Unii Europejskiej do objecia pozycji Swia-
towego lidera w regulacji sztucznej inteligencji, normy
zharmonizowane odgrywaja kluczowa role w tgczeniu
ambicji z rzeczywistoscia. Przektadajac wymagania le-
gislacyjne na praktyczne wytyczne, normy zapewniaja,
ze systemy Al sg bezpieczne, godne zaufania i zgodne
Z przepisami.

Co wiecej, inkluzywny i oparty na wspotpracy proces
normalizacyjny w Europie gwarantuje, ze opracowane
ramy sa wywazone i odzwierciedlaja potrzeby réznych
grup spofecznych.

Choc nadal istnieja wyzwania, wspolne dziatania CEN
i CENELEC, krajowych organow normalizacyjnych oraz
wszystkich interesariuszy potwierdzajg zaangazowanie
UE w rozwdj etycznej i innowacyjnej sztucznej inteli-
gencji. Dla firm i organizacji kazdej wielkosci zrozumie-
nie i wdrazanie norm nie jest jedynie kwestig zgodnosci
z regulacjami - to strategiczny krok ku zrownowazonej
i konkurencyjnej przysztosci w erze Al.

Oprac. P. M.
https:/www.europeanfiles.eu/digital/__trashed-2



Bezpieczenstwo funkcjonalne dla Al

JestesSmy otoczeni coraz wiekszg liczba roznego typu
urzadzen elektronicznych, systemow i innego wyposa-
zenia, ktore taczg w sobie coraz bardziej wyrafinowane
technologie, takie jak sztuczna inteligencja (Al). Normy
sg kluczowe, zeby zapewni¢ bezpieczne i niezawodne
funkcjonowanie takiego osprzetu.

Pojawienie sie Al zmienito sposéb, w jaki pracuje-
my i zdobywamy informacje. Jedng z dziedzin, ktore
w szczegolnosci odczuwaja wptyw tej technologii, jest
przemyst wytworczy, w ktérym powszechnie stosu-
je sie automatyke przemystowa i planowe naprawy.
Al rewolucjonizuje rowniez diagnostyke medyczng
dzieki btyskawicznej analizie duzych zbioréw danych.
W energetyce inteligentne sieci rowniez wykorzystu-
ja sztuczng inteligencje przy planowych dziataniach
konserwacyjnych czy w mechanizmach samonapraw-
czych. W sektorze finansowym systemow Al uzywa
sie w wielu dziedzinach, w tym m.in. do zarzadzania
aktywami lub wykrywania oszustw. Lista zastosowan
Al jest dtuga.

Jewel Thomas

W 2023 r. globalny rynek Al oszacowano na 196,63
miliardow dolaréw USA, a przewiduje sie, ze w latach
2024-2030 ztozona roczna stopa wzrostu jego war-
tosci (CAGR) wyniesie 36,6%. Prognozy International
Data Corporation na rok 2024 i kolejne lata wskazu-
ja, ze inwestycje w generatywnag Al bardzo wzrosty.
Przewiduje sie, ze do 2026 r. 75% duzych przedsie-
biorstw bedzie polega¢ na systemach Al. Swiatowe
wydatki na rozwiazania z zastosowaniem Al moga
w 2027 r. przekroczy¢ ponad 500 mld USD.

Ryzyko zwigzane z wykorzystaniem sztucznej
inteligencji

Rosngce wykorzystanie Al w kazdej sferze stawia na
porzadku dziennym kwestie bezpieczenstwa, ponie-
waz nowe zagrozenia moga sie pojawic¢ w bardzo réz-
nych obszarach. Naleza do nich na przykfad zagrozenia
techniczne, takie jak awarie systemow krytycznych;
etyczne, takie jak problemy wynikajace z uprzedzen;
a takze zagrozenia zwigzane z manipulacjami cyfro-
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wymi wykorzystywanymi jako narzedzie walki - zeby
wymienic tylko kilka z nich.

Kilka wydarzen - Al Safety Summit 2023 (zorga-
nizowany przez rzad Wielkiej Brytanii) czy szczyt
Al for Good Global Summit - (zorganizowany przez ITU
w maju 2024 r.) - pokazato ryzyko zwigzane z wyko-
rzystaniem systemow sztucznej inteligencji, a takze
ogromne znaczenie, jakie ma utrzymanie bezpieczen-
stwa takich systemow oraz ich odpowiedzialne uzytko-
wanie. Opublikowany przez ONZ we wrzesniu 2024 r.
raport pt.: Governing Al for Humanity stwierdza: ,Istnieje
globalny deficyt zarzadzania w odniesieniu do Al.
Pomimo wielu dyskusji na temat etyki i zasad mozaika
norm i instytucji dopiero sie tworzy i jest petna luk.
Zwraca uwage czesty brak odpowiedzialnosci, w tym
niezrozumiate wdrazanie systemow Al, ktore wptywaja
na innych. Przestrzeganie przepisow czesto jest do-
browolne; praktyka zaprzecza retoryce’.

Pomoc ze strony IEC

Normy Miedzynarodowe IEC, wraz z tymi, kto-
re opracowuje sie w ITU oraz I1SO, mogg okazac sie
niezwykle przydatne w tej sprawie, nawet jesli tylko
czesciowo. Zapewnienie bezpiecznego uzytkowania
sprzetu elektrycznego i elektronicznego stanowi rdzen
prac IEC. Bezpieczenstwo funkcjonalne to dziedzina,
ktorej celem jest zapewnienie, ze elektryczne i elektro-
niczne zaprogramowane systemy, sprzety czy urzadze-
nia dziatajg zgodnie z ich przeznaczeniem. Gwarantuje
to, ze nie beda one szkodliwe dla ludzi, nie uszkodza
innego sprzetu ani nie bedg wptywac na srodowisko.
Ta dziedzina koncentruje sie na elektronice i powig-
zanym z nig oprogramowaniu - aktywuje wbudowa-
ne mechanizmy bezpieczenstwa, aby minimalizowac
wszelkie mozliwe szkody. Osigga sie to, gdy kazda
konkretna funkcja bezpieczenstwa dziata poprawnie,
a jednoczesnie wymagany poziom wydajnosci kaz-
dej funkcji bezpieczenstwa jest spetniony i opiera sie
na aktywnych systemach automatycznej ochrony.
Wiele norm |EC dotyczy bezpieczenstwa funkcjo-
nalnego sprzetu i urzadzen, w tym podstawowa
seria IEC 61508, opracowywana przez IEC/TC 65,
ktory ma w zakresie prac normy dla inteligentnej pro-
dukcji. Pracami ekspertow w tej dziedzinie kieruje
Komitet Doradczy ds. Bezpieczenstwa IEC (Advisory
Committee on Safety - ACQOS), ktory koordynuje wszyst-
kie dziatania IEC dotyczace normalizacji i oceny zgod-
nosci w zakresie bezpieczenstwa. Opublikowat kilka
przewodnikow, w tym IEC Guide 104, ktory wyjasnia,
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jak korzystac¢ z podstawowych publikacji dotyczacych
bezpieczenstwa grupowego.

Komitetem wiodacym w zakresie wspotpracy
zZ IEC/TC 65 jest PKN/KT 50 ds. Automatyki i Robotyki
Przemystowe].

Bezpieczenstwo funkcjonalne dla Al

Ale jakie normy opracowuje sie, zeby zapewnic bez-
piecznie i odpowiedzialne dziatanie Al? Czy koncepcje
bezpieczenstwa funkcjonalnego mozna zastosowac do
systemow sztucznej inteligencji?

Eksperci z ISO/IEC JTC 1/5C 42 - wspdlnego komi-
tetu IECT1SO, ktory opracowuje normy dla Al - uznali,
ze mozna i ze to witasciwa droga. Komitet opublikowat
kilka Raportéw Technicznych, ktére analizujg zagroze-
nia zwigzane z Al oraz odnoszg sie do obaw, jakie budzi
ta technologia. Raporty Techniczne sg publikowane
w celach informacyjnych, a nie normatywnych, cho¢
czesto oczekuje sie, ze wyjasnig najnowoczesniej-
sze zagadnienia z konkretnego obszaru technologii.
Raporty te utatwiaja jednak przestrzeganie Specyfikacji
Technicznych i Norm Miedzynarodowych. Jednym
z takich raportow jest ISO/IEC TR 24368, ktory wy-
mienia niektore kwestie etyczne zwigzane z uzytkowa-
niem sztucznej inteligencji. Wspomina w szczegélno-
$ci o nieautoryzowanym gromadzeniu, przetwarzaniu
i ujawnianiu danych osobowych; rowniez o pozyskiwa-
niu i wykorzystywaniu stronniczych, niedoktadnych lub
niereprezentatywnych danych szkoleniowych; o nie-
przejrzystym podejmowaniu decyzji w zakresie uczenia
maszynowego (ML) i brakach w dokumentacji; zwraca
uwage na brak mozliwosci sledzenia i niewystarczajace
rozumienie spotecznych skutkow, jakie moze wywotac
technologia po jej wdrozeniu.

Inny nowszy Raport Techniczny - ISO/IEC TR 5469
- rozwaza szczegdlne sytuacje, ktére moga pojawic
sie w czasie uzytkowania Al, zwtaszcza gdy jest ona
wykorzystywana do nadzoru systemoéw zwigzanych
7 bezpieczenstwem. Publikacja ma na celu utatwic de-
weloperowi systemow zwigzanych z bezpieczeristwem
odpowiednie stosowanie technologii Al jako czesci
funkcji bezpieczenstwa, informujac o wtasciwosciach,
czynnikach ryzyka dla bezpieczenstwa funkcjonalnego,
dostepnych metodach bezpieczenstwa funkcjonalnego
oraz o potencjalnych ograniczeniach technologii Al.

Raport ISO/IEC TR 5469 jest podstawa dla nowe]
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Specyfikacji Technicznej - ISO/IEC TS 2240, jaka

obecnie opracowuje wspoélna grupa robocza, ktéra

niedawno utworzyt podkomitet SC 42 oraz jeden

z podkomitetow TC 65 w celu precyzyjnego zajecia

sie bezpieczenstwem funkcjonalnym zwigzanym z Al.

Specyfikacja bedzie sie koncentrowac na kilku aspek-

tach, w tym na:

e ocenie ryzyka i analizie zagrozen — TS 2240 naj-
pewniej podkresli znaczenie doktadnej oceny ryzyka
i analizy zagrozeh w celu identyfikacji mozliwych
typdw awarii i oceny prawdopodobienstwa ich
wystapienia. Zrozumienie typow tych ryzyk jest
kluczowe przy opracowaniu skutecznych strategii
ich tagodzenia;

e przejrzystosci i mozliwosciach wyjasnienia -
TS 2240 zajmujac sie nieprzejrzystoscig systemow
Al, prawdopodobnie zacheci do stosowania technik,
ktore poprawiajg przejrzystosc i mozliwosc wyja-
Sniania. Obejmuje to metody interpretacji proceséw
decyzyjnych Al, umozliwiajgc inzynierom uzyskanie
wgladu w zachowanie systemu i potencjalne typy
awarii;

e walidacji i weryfikacji - publikacja prawdopodob-
nie przedstawi procesy walidacji i weryfikacji, aby
pokazac kiedy systemy Al spetniajg wymagania
bezpieczenstwa. Moze to obejmowac symulacje
i testowanie reakcji systemu na rézne scenariusze
btedow, ocene jego solidnosci i ocene zgodnosci
ze specyfikacjami bezpieczenstwa;

e analizie bezpieczenstwa - techniki analizy bezpie-
czenstwa mogg odgrywac kluczowa role w szaco-
waniu prawdopodobienstwa awarii i ocenie wydaj-
nosci systemu w réznych warunkach.

Koji Demachi, przewodniczacy podkomitetu TC 65,
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mowi: ,Bezpieczenstwo funkcjonalne to nie tylko sro-
dek ostroznosci. Moze byc¢ katalizatorem innowacji
w dziedzinie Al umozliwiajagcym wprowadzanie nowych
technologii, poprawiajagcym dostep do rynku i polity-
ke dostosowan. Utworzenie wspolnej grupy roboczej
i opracowywanie tej nowej normy to pozytywny krok
naprzéd w kierunku przysztosci Al”. Wraz z I1SO i innymi
organizacjami normalizacyjnymi IEC pracuje nad wy-
petnieniem luk regulacyjnych i zbudowaniem zaufania
do tej zmieniajacej Swiat technologii, aby bez narazania
naszego bezpieczenstwa mozna byto jg wykorzystywac
w najlepszy mozliwy sposéb dla nas wszystkich.

Oprac. P. M.
e-tech, issue 06/2024



ponenty w paliwach ciektych

Biokomponenty sa kluczowym elementem polity- Gtéwne biokomponenty
ki zrownowazonej energetyki i spetniaja europejskie e Bioetanol
i krajowe wymagania srodowiskowe. To substancje Produkowany z surowcéw bogatych w cukry (np.
pochodzenia roslinnego lub zwierzecego dodawane trzcina cukrowa) lub skrobie (np. kukurydza, psze-
do paliw, takich jak benzyna i olej napedowy, w celu nica). Dodawany do benzyny w celu zwiekszenia
ograniczenia emisji gazow cieplarnianych, poprawy liczby oktanowej i zmniejszenia emisji spalin.
jakosci powietrza oraz zmniejszenia zaleznosci od paliw Zawartosc¢ w benzynach w Polsce wynosi do 10%
kopalnych. Polskie Normy dotyczgce biokomponentdw (E10) lub 5% (E5).
w paliwach reguluja zaréwno ich jakos¢, jak i dopusz- Biodiesel (FAME - Fatty Acid Methyl Esters)
czalng zawartos¢ w paliwach ciektych. Wspierajg one Powstaje w wyniku przetwarzania olejow roslin-
cele srodowiskowe oraz zapewniajg bezpieczenstwo nych (np. rzepakowego) lub ttuszczow zwierzecych.
techniczne i uzytkowe paliw. Dodawany do oleju napedowego w ilosciach do 7%

(B7) zgodnie z normg PN-EN 590.

WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACA « 2/2025




e HVO (Hydrotreated Vegetable Oil)
Produkowany z olejow roslinnych lub ttuszczow
zwierzecych w procesie uwodornienia. Ma lepsze
wiasciwosci niz FAME, np. wyzsza stabilnos¢ ok-
sydacyjnga i odpornos¢ na niskie temperatury.

e Bio-MTBE (Methyl Tertiary Butyl Ether)
Dodatek tlenowy produkowany z bioetanolu, uzy-
wany jako substytut tradycyjnego MTBE.

e Bio-LPG
Produkt uboczny w procesie produkcji biodiesla
lub bioetanolu, uzywany jako alternatywne paliwo
ciekte.

Polskie Normy dotyczace paliw z biokomponentami

Benzyna (PN-EN 228):
e Norma okresla wymagania i metody badan dla ben-
zyn bezotowiowych.
e [Dopuszczalna zawartosc bioetanolu:
- 10: do 10% objetosci;
- E5: do 5% objetosci (dla starszych pojazdow).
e Dodatki tlenowe, jak bioetanol, poprawiaja liczbe
oktanowag i ograniczaja emisje.

Olej napedowy (PN-EN 590):
e Dotyczy jakosci oleju napedowego, w tym zawar-
tosci biodiesla (FAME).
e Maksymalny udziat FAME wynosi:
- 0 7% objetosci (B7) dla standardowego oleju
napedowego;
- 0 100% objetosci (B100) w paliwie do pojaz-
dow przystosowanych do pracy na czystym
biodieslu.

Biodiesel (PN-EN 14214):
e Norma precyzuje wymagania jakosciowe dla estrow
metylowych kwasow ttuszczowych (FAME).
o Obejmuje takie parametry jak zawartos¢ wody, sta-
bilnosc¢ oksydacyjna i lepkosc.

LPG z biokomponentami (PN-EN 589):
e Zawiera wymagania dla autogazu, w tym mozliwosc
wprowadzania bio-LPG jako sktadnika odnawial-
nego.

Zalety stosowania biokomponentéw

Sektor transportu odpowiada za zuzycie jednej trze-
ciej energii koncowej w UE, z czego znaczna czesc
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pochodzi z ropy naftowej. Wykorzystanie biopaliw,
biokomponentéw zaawansowanych oraz energii elek-
trycznej w transporcie na szerszg skale pomoze ogra-
niczy¢ negatywny wptyw sektora paliw i transportu
na srodowisko, co jest kluczowe dla poprawy jakosci
powietrza i naszego zdrowia.

e Redukcja emisji CO, - biokomponenty maja mniej-
szy Slad weglowy, poniewaz podczas spalania uwal-
niaja jedynie wegiel wczesniej zaabsorbowany przez
rosliny w procesie fotosyntezy.

e (Ograniczenie zanieczyszczen - mniejsza emisja
szkodliwych zwigzkow, takich jak czastki state
i tlenki siarki.

e (Odnawialnos¢ - produkowane z surowcow roslin-
nych, ktére mozna uprawiac cyklicznie.

e \Wsparcie gospodarki lokalnej - promocja rolnic-
twa i tworzenie miejsc pracy w sektorze produkgji
biopaliw.

Wyzwania

Rosnaca troska o srodowisko powoduje, ze natu-
ralne biopaliwa stanowia obiecujaca alternatywe dla
tradycyjnych paliw kopalnych w kontekscie zrowno-
wazonej gospodarki. Istnieja jednak pewne wyzwania
oraz zagrozenia, ktore moga wptynac na rozwdj tego
rynku, np.:

e (Ograniczona dostepnos¢ surowcow — konkurencja
miedzy produkcjg zywnosci a biopaliw.

e \Wptyw na srodowisko - intensywna uprawa roslin
energetycznych moze prowadzi¢ do degradacji gle-
by i wylesiania.

e Koszty produkgji — wyzsze w porownaniu do paliw
kopalnych.

Biokomponenty odgrywaja coraz wiekszg role
w transformacji energetycznej, a ich stosowanie jest
wspierane przez regulacje prawne i programy $ro-
dowiskowe. W perspektywie dtugoterminowej maja
by¢ kluczowym elementem zréwnowazonej polityki

energetycznej.

Grzegorz Lipinski
Sektor Chemii PKN
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Maszyny

do obrobki drewna
— bezpieczenstwo obstugi

Nie wszyscy zdajemy sobie sprawe z faktu, ze prze-
myst drzewny w Polsce jest bardzo mocno rozwiniety.
Aby uswiadomic sobie jego skale warto wspomniec,
ze zatrudnienie w przemysle drzewnym stanowi
ok. 2,5% zatrudnienia w catej gospodarce, oraz ze wy-
twarza on ok. 2,3% PKB kraju. Polska jest najwiekszym
w UE producentem podtog drewnianych, ptyt HDF/
MDF, drugim producentem ptyt wiérowych, czwartym
- mebli, dsmym - tarcicy. Drewno ma bardzo wiele
zastosowan, dlatego istnieje wiele maszyn do obrobki
drewna i materiatéw drewnopochodnych, poczawszy
od maszyn tartacznych jak korowarki, traki tasmowe,
poprzez typowo stolarskie jak grubosciowki, frezarki,
pity formatowe, pity taSmowe, strugarki, tokarki az po
maszyny typowo przemystowe jak pity panelowe, wier-
tarki przelotowe, szlifierki szerokotasmowe, okleiniarki
dwustronne, centra obrébcze i kompletne zautomaty-
zowane linie produkcyjne. Maszyny do obrébki drewna
oferujg wykfalifikowanym rzemieslnikom moc i precy-

zje podczas przeksztatcania surowcow w wyjatkowe
wyroby. Jednak ich obstuga wigze sie z potencjalnymi
zagrozeniami, ktore wymagajg od pracownikow prio-
rytetowego traktowania bezpieczenstwa na kazdym
etapie procesu obrobki drewna. Przemyst drzewny
cechuje jeden z najwyzszych wspotczynnikow wy-
padkoéw, na szczescie dla oséb w nim zatrudnionych
istnieje wiele norm, w ktérych zawarte sg wymagania
i srodki majace na celu redukcje mozliwych do wysta-
pienia zagrozen zdrowia.

Sytuacje, w ktérych moze dojs¢ do nieszczesliwego
wypadku podczas obrébki drewna

e Obstuga maszyn

W wiekszosci maszyn zatadunek elementow prze-
znaczonych do obrébki realizowany jest recznie, przez
co dtonie i rece operatora narazone sg na state nie-
bezpieczenstwo. Ryzyka zwigzane z obstugg maszyn
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do obrobki drewna sg wysokie, poniewaz wykorzystuja
one do obrébki ostre narzedzia (najczesciej pity, frezy
i wiertta) pracujace przy duzej predkosci, dodatkowo
w niektorych przypadkach sg one odstoniete, aby moz-
liwe byto przeprowadzenie operacji roboczej. Najwiecej
wypadkdéw zdarza sie na pitach formatowych, na tych
maszynach element roboczy prowadzony jest recznie,
chwila nieuwagi moze doprowadzi¢ do skaleczenia lub
nawet amputacji palca lub catej dtoni. Opracowano
specjalne zabezpieczenie dla tego typu maszyn, po-
legajace na tym, ze w przypadku gdy element, kto-
ry jest przewodnikiem (np. palec) zetknie sie nawet
w minimalnym stopniu z pita, spowoduje to natych-
miastowe zatrzymanie pity. Jest to bardzo skuteczne
rozwigzanie, niestety producenci nie sg zobligowani do
jego stosowania, koszt takiego zabezpieczenia podnosi
taczny koszt maszyny, dodatkowo jego uruchomienie
sprawia, ze narzedzie, w tym przypadku pita, nie be-
dzie sie prawdopodobnie nadawato do ponownego
uzycia. Pozornie mogtoby sie wydawac, ze okleiniarki
waskich ptaszczyzn sa bezpieczne w obstudze, jednak
wiekszos¢ z tych maszyn jest wyposazona w zespot
frezowania wstepnego, operator wprowadzajac recznie
element do maszyny, musi uwazac, aby nie przekro-
czy¢ dtonia bezpiecznej strefy, gdyz moze nastapic
uszkodzenie lub nawet amputacja palca. Gtownym
zabezpieczeniem w tym przypadku sg znaki bezpie-
czenstwa umieszczane na maszynie i ostony redukuja-
ce ingerencje dtoni operatora w niebezpieczng strefe.

e Kontakt operatora z elementem roboczym odrzu-
conym z maszyny

Kolejnym zagrozeniem jest ryzyko kontaktu opera-
tora z elementem roboczym odrzuconym z maszyny
w trakcie trwania obrébki. Drewno jest materiatem
niejednorodnym i zadne dwa kawatki nie sg takie
same, kazdy element zachowuje sie inacze] w trakcie
obrébki. Takze obecnosc sekéw oraz rézne utozenie
wtdkien w drewnie moga spowodowac odrzucenie
elementu roboczego z maszyny przy kontakcie z narze-
dziem pracujacym z duza predkoscia. Samo narzedzie
takze moze ulec uszkodzeniu w trakcie pracy i wy-
strzeli¢ z maszyny, stwarzajac zagrozenie dla zdrowia
operatorow. Dochodzi tutaj jeszcze czynnik ludzki,
np. mato doswiadczony operator moze niewtasciwie
zamocowac narzedzie w uchwycie, co moze spowo-
dowac jego obluzowanie i wystrzelenie w trakcie pra-
cy. Przyktadowo takie zdarzenia mogg mie¢ miejsce
w przypadku centrow obrobczych CNC, w ktorych
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element roboczy jest mocowany podcisnieniowo lub
w specjalnych uchwytach w przypadku drewna litego.
Wrzeciono pracujace np. z predkoscia rzedu 24 000
obr./min, wchodzac narzedziem w element roboczy,
moze spowodowac odrzucenie jego fragmentu lub
wyrwanie catego elementu z mocowania, a operator
moze zosta¢ nim uderzony. W celu zabezpieczenia
przed efektem takiego zdarzenia stosuje sie specjal-
ne siatki ochronne, ostony, czujniki oraz maty, ktére
zatrzymuja prace maszyny, gdy operator zblizy sie za
blisko strefy roboczej w trakcie obrobki.

e Nadwyrezenia i skrecenia

Nalezy wspomniec takze o nadwyrezeniach i skre-
ceniach. Obrébka drewna czesto wigze sie z podno-
szeniem ciezarow, powtarzalnymi ruchami i niewy-
godnymi postawami. Te czynnosci mogg prowadzic
do nadwyrezen, skrecen lub zaburzen uktadu miesnio-
wo-szkieletowego. Takie kontuzje moga wystapic, np.
podczas prac przy zatadunku elementow do szlifierek
szerokotasmowych lub przy zatadunku ptyt do pit pa-
nelowych; trzeba zauwazyc, ze petna ptyta MDF ma
wymiar 2800 x 2070 mm i wazy 82 kg. W celu uta-
twienia pracy operatorom w tym przypadku stosuje sie
specjalne podnosniki nozycowe lub podcisnieniowe,
ktore przejmuja ciezar elementdw roboczych na sie-
bie. Wazne jest takze, aby maszyny oraz stanowiska
robocze byty projektowane z zachowaniem zasad er-
gonomii.

e /Zagrozenia elektryczne

Narzedzia elektryczne moga stanowi¢ zagrozenie
elektryczne, jezeli nie sg prawidtowo wykonane lub
uzytkowane. Wadliwe okablowanie, niewtasciwe
uziemienie lub uzywanie narzedzi w wilgotnych wa-
runkach mogg zwiekszyc¢ ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym. Sprzedaz i przeptyw towarow w Unii
Europejskiej regulowane sa przez dyrektywy, ktore
ustanawiaja jednolite wymagania dotyczace wyrobow.
Producenci lub sprzedawcy umieszczaja oznakowanie
,CE” na swoich produktach przed wprowadzeniem
ich na rynek, deklarujac w ten sposob, ze produkt
jest zgodny z wymaganiami odpowiednich dyrektyw
lub powiagzanych przepisow krajowych. Dyrektywa
maszynowa 2006/42WE Parlamentu Europejskiego
i Rady ma takze zastosowanie do narzedzi, maszyn
i systemow w przemysle drzewnym. Ma na celu przede
wszystkim ustanowienie minimalnych standardow
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz utatwienie
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handlu wewnatrzeuropejskiego. Kazdy kraj cztonkowski
powinien monitorowac¢ zgodnos¢ wykonania ma-
szyny z wymaganiami dyrektywy maszynowe].
Od 1995 roku kazda maszyna musi mie¢ oznakowanie
,CE" bez ktorego nie moze zosta¢ wprowadzona do
sprzedazy w krajach UE. Nalezy zauwazy¢, ze bardzo
duzo norm zharmonizowanych wspiera dyrektywe
maszynowa.

e Hatas

Maszyny do obrobki drewna moga generowac bardzo
wysokie poziomy hatasu. Przyktadowo: czopiarki dwu-
stronne 107, okleiniarki 105, grubosciowki 104 dB(A).
Stata ekspozycja operatora na hatas moze prowa-
dzi¢ do utraty stuchu lub innych problemow z nim
zwigzanych. Operatorzy powinni stosowac zatyczki/
stuchawki ttumigce hatas, a maszyny, tam gdzie to
mozliwe, powinny by¢ wyposazone w kabiny ttumigce
nadmierny dzwiek.

o Pyt

W procesie mechanicznej obrébki drewna powstaje
znaczna ilos¢ widrow o roznym stopniu rozdrobnienia.
Aby zapewnic¢ higiene pracy i nie zanieczyszczac $ro-
dowiska, zachodzi koniecznosc ciaggtego odprowadza-
nia wioroéw z miejsca ich powstawania. Takie zadanie
spetnia instalacja pneumatycznego odwiérowywania.
Instalacje pneumatycznego odwidrowywania muszg
by¢ wykonane zgodnie z regulacjami danego kraju.
W Polsce powietrze zawracane na hale w instalacjach
z obiegiem zamknietym nie moze zawierac¢ wiecej pytu
niz 0,2mg/m® (PN EN 12779:2016-04). W przypad-
ku obrobki drewna debu i buka, ktore sg uznane za
gatunki rakotworcze, zawraca¢ na hale mozna 50%
oczyszczonego powietrza, dla pozostatych gatunkow
krajowych - 90%.

e Pozary i wybuchy

Obrébka drewna wigze sie z ryzykiem wystgpienia
pozarow i wybuchow. Mamy tutaj do czynienia z mate-
riatamitatwopalnymi takimi jak: pyt drzewny, rozpusz-
czalniki, lakiery do wykanczania powierzchni (cho¢ od
niedawna na rynku sg dostepne materiaty lakiernicze
gtéwnie na bazie wody). Materiaty te przy niewtasciwej
obstudze i przechowywaniu moga stwarzac ryzyko
pozaru lub wybuchu. W trakcie procesu odciggania
wioréow i pytow ze strefy ich powstawania istnieje
koniecznosc stosowania zabezpieczen przeciwpoza-
rowych i przeciwwybuchowych. Podczas skrawania
powstajacy pyt ma zdolnosc¢ tworzenia mieszaniny
wybuchowej z powietrzem. Im wyzsze stezenie pytu
w powietrzu, tym wieksze jest ryzyko zaistnienia wybu-
chu. Z tego wzgledu ryzyko wybuchu jest najwieksze
w samych odpylaczach i silosach gdzie stezenia pytu
w powietrzu jest najwieksze. Inicjatorem wybuchu jest
zrodto energii, ktéra moze powstac w strefie pracy na-
rzedzia lub z nagromadzonych tadunkow statycznych.
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Aby uniknac takich sytuacji, uziemia sie obrabiarkiiich
wyposazenie, ale nie jest to dostateczne zabezpiecze-
nie. Systemy wyciggowe powinny byc¢ skonstruowane
i zlokalizowane w taki sposob, by zlikwidowac Zrédta
pozaru/wybuchu oraz zminimalizowac skutki pozaru/
wybuchu w przypadku ich wystgpienia.

Normy dotyczace bezpieczenstwa maszyn

Opublikowano bardzo duzo norm zwigzanych z bez-
pieczenstwem maszyn, czesc¢ z nich zawiera wytyczne
0golne, a niektore sg przeznaczone do obrabiarek do
drewna i instalacji odwiorowujacych. Do najwazniej-
szych mozna zaliczyc:

e PN-EN 12779:2016-04 Bezpieczenstwo obra-
biarek do drewna - Systemy ze statg instalacjg do
wyciggania wioréow i pytu - Wymagania bezpie-
czenstwa;

e Wieloczesciowg PN-EN 1870 Bezpieczenstwo ob-
rabiarek do drewna - Pilarki tarczowe;
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e Wieloczesciowg PN-EN 847 Narzedzia do obrébki
drewna - Wymagania bezpieczenstwa;

e Wieloczesciowa PN-EN ISO 19085 Obrabiarki do
drewna - Bezpieczenstwo;

e PN-EN ISO 12100:2011 Bezpieczenstwo maszyn
- Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka
i zmniejszanie ryzyka;

e PN-EN ISO 14120:2016-03 Bezpieczenstwo ma-
szyn — Ostony - Ogdlne wymagania dotyczace pro-
jektowania i budowy oston statych i ruchomych;

e Wieloczesciowg PN-EN 60204 Bezpieczenstwo
maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn.

Maszyny do obrobki drewna to potezne i wydajne
narzedzia dla rzemiesInikdw oraz do zastosowan prze-
mystowych. Jednak podczas korzystania z tych maszyn
niezwykle wazne jest priorytetowe traktowanie bez-
pieczenstwa, aby zapobiec wypadkom, urazom i dtu-
goterminowym problemom zdrowotnym. Wykonanie
maszyn zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa za-
wartymi w normach to klucz do sukcesu w ochronie
zdrowia operatorow, jednak sami pracownicy takze
muszg przestrzegac witasciwych praktyk bezpieczen-
stwa i zachowywac czujnosc.

Zrédta:

® https:/www.poradnikbiznesu.info/przemysl-4-0/polski
-przemysl-drzewny/.

® https:/www.safework.nsw.gov.au/resource-library/ma-
nufacturing/wood-safety-kit/noise-in-the-wood-pro-
duct-manufacturing-industry-fact-sheet.

e Czarnecki J., ,Wybuchowosc¢
nych i sposoby zmniejszania
,Przemyst Drzewny 1973".

pytow drzew-
ryzyka eksplozji’,

Tomasz Owczarski
Sektor Logistyki, Transportu i Opakowan PKN
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STYCZEN 2025

Komitety Techniczne

Zmiany zakresow tematycznych Komitetéw Technicznych
= KT 17 ds. Pojazdéw i Transportu Drogowego rozszerzyt zakres o IEC/SyC SET Sustainable Electrified
Transportation

Nowi Przewodniczacy Komitetow Technicznych
W styczniu Prezes PKN powotata na 4-letnig kadencje do petnienia funkcji Przewodniczacego:

= w KT 176 ds. Techniki Wojskowej i Zaopatrzenia Marcina Miernika reprezentujacego Wojskowe
Centrum Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji

= w KT 225 ds. Lekkich Metali Niezelaznych dra inz. Barttomieja Ptonke reprezentujacego Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut Metali Niezelaznych

= w KT 334 ds. Produktow Kosmetycznych Dorote Rejman reprezentujaca Polski Zwigzek Przemystu
Kosmetycznego

= w KT 335 ds. Detergentéw drinz. Anne Oborska reprezentujacg Polskie Stowarzyszenie Przemystu
Kosmetycznego i Detergentowego

= w KT 340 ds. Inteligentnego i Zrownowazonego Rozwoju Miast i Spotecznosci Macieja Masiaka
reprezentujgcego Urzad m.st. Warszawy

WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACA - 2/2025
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Nowy Zastepca Przewodniczagcego Komitetu Technicznego
W styczniu Prezes PKN powotata na 4-letnig kadencje do petnienia funkgji Zastepcy Przewodniczacego:
= w KT 77 ds. Aparatury Rozdzielczej i Sterowniczej Niskonapieciowej mgra inz. Marka Wojtala
reprezentujagcego Rockwell Automation Sp. z 0.0.

Nowi Sekretarze Komitetéw Technicznych
W styczniu Prezes PKN powotata do petnienia funkcji Sekretarza:

= w KT 37 ds. Ryb i Przetworéw Rybnych mgra Jakuba Olszewskiego z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

= w KT 38 ds. Przetworéw Owocowych i Warzywnych mgra Jakuba Olszewskiego z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

= w KT 40 ds. Pasz mgra Jakuba Olszewskiego z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

= w KT 87 ds. Chowu i Hodowli Zwierzat mgra Jakuba Olszewskiego z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

= w KT 92 ds. Nasion Roslin Oleistych, Ttuszczéw Roslinnych i Zwierzecych oraz ich Produktow
Ubocznych mgra Jakuba Olszewskiego z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

= w KT 110 ds. Surowcow i Przetwordw Zielarskich mgra Jakuba Olszewskiego z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

= w KT 133 ds. Opakowan mgra Marcina Sieminskiego z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

= w KT 135 ds. Opakowan Metalowych i Zamknie¢ mgra Marcina Sieminskiego z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

= w KT 287 ds. Biotechnologii mgra Jakuba Olszewskiego z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

= w KT 310 ds. Systemoéw Zarzadzania Bezpieczenstwem Zywnosci mgra Jakuba Olszewskiego
z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

= w KT 339 ds. Technologii i Procesow Wodorowych Mateusza Zdanuka reprezentujacego Izbe
Gospodarcza Gazownictwa

Nowi cztonkowie Komitetéw Technicznych
W styczniu Prezes PKN powotata na cztonka KT nastepujace podmioty:

= CERTBUD Sp.z o0.0.do KT 234 ds. Elementow do Pokry¢ Dachowych

= Eurobent Sp. z 0.0. do KT 142 ds. Geosyntetykow

= FOAMAX Kamil Marjanek do KT 244 ds. Sprzetu, Srodkéw i Urzadzen Ratowniczo-Gasniczych

= INSPEKTPLAC Krzysztof Sekuta do KT 2 ds. Sportu i Rekreacji

= Polski Bank Komorek Macierzystych Sp. z 0.0. do KT 287 ds. Biotechnologii

= SCHRONIENIA.COM Sp. z 0.0. do KT 306 ds. Bezpieczenstwa Powszechnego i Ochrony Ludnosci

= Safety Project spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig do KT 306 ds. Bezpieczenstwa Powszechnego
i Ochrony Ludnosci i KT 323 ds. Ustug w Ochronie Osob i Mienia

= Stowarzyszenie Instytut Budownictwa Ochronnego do KT 306 ds. Bezpieczenstwa Powszechnego
i Ochrony Ludnosci i KT 323 Ustug w Ochronie Osob i Mienia

= Stowarzyszenie Papiernikow Polskich do KT 133 ds. Opakowan

= TDS Sebastian Fabisiak do KT 339 ds. Technologii i Procesow Wodorowych

= Tele-Fonika Kable SA do KT 80 ds. Ogdélnych w Sieciach Elektroenergetycznych

= TUVThiringen Polska Sp. z 0.0. do KT 6 ds. Systeméw Zarzadzania i KT 210 ds. Armatury Przemystowe;j
i Rurociaggdw Przemystowych

= Woodward Poland Sp. z 0.0. do KT 69 ds. Bezpieczenstwa Urzadzen Pomiarowych, Sterujgcych
i Sprzetu Laboratoryjnego

WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACJA - 2/2025
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Odwotani cztonkowie Komitetéw Technicznych
W styczniu Prezes PKN odwotata z cztonkostwa w KT nastepujace podmioty:

= Grupa Azoty Zaktady Azotowe ,Putawy” S.A. z KT 156 ds. Nawozdow

= |nstytut Techniki Budowlanej z KT 306 ds. Bezpieczenstwa Powszechnego i Ochrony Ludnosci

= Malta Trading Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig Sp. k. z KT 100 ds. Wyrobdéw
z Drewna i Materiatéw Drewnopochodnych, KT 185 ds. Ochrony Drewna i Materiatéw
Drewnopochodnych i KT 215 ds. Projektowania i Wykonawstwa Konstrukcji z Drewna
i z Materiatow Drewnopochodnych

= Polski Bank Komorek Macierzystych S.A. z KT 287 ds. Biotechnologii

= Stanistaw Hodur iterum biz. z KT 14 ds. Maszyn i Urzadzen dla Budownictwa, Przemystu Materiatow
Budowlanych oraz Gornictwa Skalnego

Komitety Zadaniowe

Nowy Sekretarz Komitetu Zadaniowego
W styczniu Prezes PKN powotata do petnienia funkcji Sekretarza:

= w KZ 509 ds. Terminologii z Zakresu Technologii Kosmicznych i Satelitarnych mgrinz. I1zabele Grodek
7 Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

Podkomitety Techniczne

Nowy Przewodniczacy Podkomitetu Technicznego
W styczniu Prezes PKN powotata na 4-letnig kadencje do petnienia funkcji Przewodniczacego:

= w PK 3 ds. Srodkéw Uzbrojenia i Wyposazenia Inzynieryjnego w KT 176 ds. Techniki
Wojskowej i Zaopatrzenia dr inz. Agnieszke Dylag reprezentujgcg Wojskowy Instytut Techniki
Inzynieryjnej im. Profesora Jozefa Kosackiego

WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACA - 2/2025



Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
I nowe rozporzadzenie w sprawie
maszyn 2023/1230

SZKOLENIE PKN

Tematem szkolenia sg normy zharmonizowane z Dyrektywg Maszynowa oraz sposoby ich stosowania.
Uczestnik szkolenia uzyska wiedze szczegdtowa na przyktadach zaawansowanych rozwigzan normatywnych
stosowanych w maszynach. Wskazane zostang normy techniczne powigzane bezposrednio i posrednio

z wymaganiami Dyrektywy Maszynowej.

Czas trwania szkolenia: 2 dni (8.00 - 15.00)

Zagadnienia:

» Kiedy stosujemy oznakowanie CE?

» Kiedy mozemy stosowac normy techniczne a kiedy nie w zapewnianiu bezpieczenstwa maszyn?
» Polskie normy techniczne - zastosowanie w konstrukcji maszyn

» Instrukcja eksploatacji

» Strategia zapewniania bezpieczenstwa

» Ocena ryzyka w zapewnianiu bezpieczenstwa

» Zastosowanie srodkow technicznych do redukcji ryzyka — wybrane zagadnienia

» Podstawowe normy typu C w zapewnianiu bezpieczenstwa technicznego

» Ryzyko dziatania stron trzecich - przyktady redukcji z zastosowaniem norm

Miejsce szkolenia:

Polski Komitet Normalizacyjny, ul. Swietokrzyska 14, Warszawa

@ Wiecej informacji ¢ tel. 22 55677 66 4 szkolenia@pkn.pl @m


https://wiedza.pkn.pl/web/szkolenia/dyrektywa-maszynowa-2006/42/we-i-nowe-rozporzadzenie-w-sprawie-maszyn-2023/1230

