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Szanowni Czytelnicy,

,Superinteligentna Al bedzie Swietnie radzi¢ sobie z osig-
ganiem celdw, a jesli te cele nie beda spdjne z naszymi,
to bedziemy mieli problem” - méwit profesor Stephen
Hawking w czerwcu 2016 roku.

Jak wynika z badania ,Why addressing ethical questions
in Al will benefit organizations” niemal 9 na 10 ankie-
towanych menedzeréw ma swiadomosc wystepowania
sytuacji, w ktorych sztuczna inteligencja skutkowata pro-
blemami natury etycznej, a 7/% kadry kierowniczej nie jest
przekonana co do etyki oraz transparentnosci systemow
Al'w swoich organizacjach. Jednym stowem - nie mozemy
tylko korzystac¢ z Al, musimy jej ufac. Z tego zatozenia
wyszta tez KE, ktdéra opublikowata dokument \Wytyczne
w zakresie etyki dotyczace godnej zaufania sztucznej inte-
ligencji”. Zawiera on fundamentalne wymagania w zakresie
tworzenia, wykorzystywania i oceny systemow opartych
na Al, przy czym szczegdlny nacisk potozony jest na ochro-
ne praw podstawowych obywateli.

W miare rozwoju nowych produktoéw i ustug oraz wpro-
wadzania technologii Al, jej powszechne zastosowanie
bedzie sukcesem tylko wtedy, jesli ludzie poczuja, Zze mogg

tej technologii zaufac. O wiarygodnosci systemow Al oraz
o roli normalizacji w jej wdrazaniu piszemy w tym numerze.

Zycze ciekawej lektury

Joanna Skalska
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BHP w normie

Stres, zbyt dtugie godziny pracy i choroby przyczyniajq si¢

do $mierci prawie 2,8 miliona pracownikéw rocznie,




Bezpieczenstwo w pracy

Swiat pracy przechodzi gtebokie zmiany zwiazane
z wptywem nowych technologii, zmianami demograficz-
nymi i klimatycznymi oraz gospodarkg ekologiczng. Zmiany
te przyniosg nowe wyzwania dla bezpieczenstwa i zdro-
wia pracownikéw na Swiecie. Chociaz praca ma zasad-
nicze znaczenie dla sposobu, w jaki zyjemy, wydobywa
z ubodstwa i daje poczucie przynaleznosci i celu, to moze
by¢ rowniez niebezpieczna i niezdrowa, jesli nie bedzie
odpowiednio zarzadzana. Bezpieczne srodowisko pracy
ma kluczowe znaczenie dla sukcesu kazdej firmy i jest jed-
nym z najlepszych sposobdw na przyciggniecie/utrzyma-
nie personelu i maksymalizacje wydajnosci. Szacuje sie,
ze roczne obcigzenie ekonomiczne zwigzane ze stabymi
praktykamiw zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy wy-
nosi 4% globalnego produktu krajowego brutto. Norma
PN-ISO 45001 jest waznym narzedziem wspomagajacym
dziatania zwigzane z poprawag stanu bezpieczenstwa pracy.

Co warto wiedzie¢ o PN-ISO 450017

Norma PN-1SO 45001 zostata opracowana z uwzgled-
nieniem OHSAS 18001, wytycznych [LO-OSH 2001
Miedzynarodowej Organizacji Pracy i roznych norm kra-
jowych.

Okresla wymagania dotyczace systemu zarzadzania bez-
pieczenstwem i higieng pracy oraz wytyczne jej stosowa-
nia. Umozliwia organizacjom zapewnienie bezpiecznych
i zdrowych miejsc pracy przez zapobieganie urazom i dole-
gliwosciom zdrowotnym zwigzanym z praca, a takze przez
proaktywng poprawe efektow dziatania w zakresie BHP.
Norma odzwierciedla najnowsze myslenie o zarzadzaniu
bezpieczenstwem i higieng pracy oraz najlepsze praktyki.

PN-ISO 45001 ma zastosowanie do wszystkich
organizacji, niezaleznie od wielkosci, rodzaju i dziatalnosci,
ktéore chca ustanowi¢, wdrozy¢ i utrzymywac system
zarzadzania BHP w celu poprawy bezpieczehstwa
i higieny pracy, eliminowania zagrozen i minimalizowania
ryzyk dotyczacych BHP (w tym brakéw systemowych),
korzysta¢ z szans dotyczacych BHP i odnosi¢ sie do
niezgodnosci z systemem zarzadzania BHP zwigzanych
7 jego dziatalnoscia.



Dokument opiera sie na wspoélnych elementach
norm ISO dotyczacych systemdw zarzadzania i wy-
korzystuje model PDCA. Struktura normy, tekst
podstawowy, terminy i definicje utatwia integracje
PN-ISO 45001 z systemami zarzadzania funkcjonuja-
cymi w organizacji np. zgodnymi z PN-EN ISO 2001
(zarzadzanie jakoscig) i PN-EN ISO 14001 (zarzadzanie

Srodowiskowe).

Jakie sg korzysci?

System zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy
zgodny z PN-ISO 45001 umozliwi:

e opracowanie i wdrozenie polityki i celow BHP;

e utworzenie procesow, ktore uwzgledniajg kontekst
organizacji, biorg pod uwage ryzyko i szanse oraz
wymagania prawne i inne;

e eliminowanie zagrozen i ograniczanie ryzyk doty-
czacych BHP;

e zwiekszenie swiadomosci zagrozen i ryzyk doty-
czacych BHP;

e rozwijanie w organizacji pozytywnej kultury doty-
czacej zdrowia i bezpieczenstwa;

e zapewnienie pracownikom aktywnej roli w kwe-
stiach BHP.

Norma utatwia organizacji osiggniecie zamierzonych
wynikéw systemu zarzadzania BHP, ktdore zgodnie
z politykg BHP organizacji obejmuja:
® Ciggta poprawe wynikow w zakresie BHP;

e spetnienie wymagan prawnych i innych;

e osiggniecie celow BHP.

Jak wdrozy¢ skuteczny system BHP?

Wdrozenie i utrzymanie systemu zarzadzania BHP,
jego skutecznosc i zdolnosc osiggniecia zamierzonych
wynikow zalezy od wielu kluczowych czynnikow, ktore
moga obejmowac:

e przywodztwo, zaangazowanie, odpowiedzialnosc
najwyzszego kierownictwa;

e rozwijanie w organizacji kultury bezpiecznej pracy;

e komunikacje;

e konsultacje i udziat pracownikow/przedstawicieli
pracownikow;

e przydzielanie niezbednych zasobow;

e polityki w zakresie BHP, zgodne z ogdlnymi celami
strategicznymi i kierunkiem dziatania organizacji;
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e skuteczny proces identyfikacji zagrozen, kontrolo-
wania ryzyka zwigzanego z BHP i wykorzystywania
szans;

® cCiagta ocene wynikdw i monitorowanie systemu
zarzadzania BHP w celu poprawy wynikéw;

e integracje systemu zarzadzania BHP z procesami
biznesowymi organizacji;

e cele BHP spojne z polityka BHP, ktore uwzgledniaja
zagrozenia, ryzyka i szanse;

e 7zgodnosc z wymaganiami prawnymi i innymi.

Dlaczego to wazne?

Opracowanie i wdrozenie systemu zarzadzania BHP
zgodnego z normga PN-ISO 45001 pokazuje pracow-
nikom, organom regulacyjnym, klientom, inwestorom,
ubezpieczycielom, ze organizacja zarzadza ryzykiem
i wynikami w sposéb efektywny. Wtasciwe zarzadzanie
BHP jest najskuteczniejszym sposobem zapewnienia
odpowiednio wysokiego poziomu bezpieczenstwa
i higieny pracy, pozadanego zaréwno ze wzgledu na
koniecznos¢ przestrzegania przepiséw prawnych obo-
wigzujacych w tej dziedzinie, oczekiwania spoteczne,
jak i na mozliwosc¢ uzyskania pozytywnych efektow
ekonomicznych przez organizacje oraz w skali catego
panstwa. Wdrozenie w przedsiebiorstwie systemu za-
rzadzania BHP wedtug normy PN-ISO 45001 moze nie
tylko utatwic spetnienie wymagan prawnych, lecz takze
umozliwi¢ osiggniecie wymiernych korzysci. Skuteczny
system zarzadzania BHP umozliwia zmniejszenie liczby
wypadkow przy pracy i chordob zawodowych oraz zwig-
zanych z nimi strat: zmniejszenie absencji chorobowej
pracownikow, zwiekszenie wydajnosci i poprawe ja-
kosci pracy. Wdrozenie systemu zarzadzania BHP jest
decyzja strategiczng i operacyjng dla organizacji.

Norma PN-1SO 45001:2018-06 Systemy zarzadzania
bezpieczenstwem i higieng pracy - Wymagania
I wytyczne stosowania zostata wdrozona do zbioru
PN dzieki pracy PKN/KT 276 ds. Zarzadzania
Bezpieczenstwem i Higiena Pracy.

AK. TS
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AKTUALNOSCI

Kleski zywiotowe, pozary, problemy zwigzane z taricuchem dostaw lub ataki

cybernetyczne to tylko niektére z wielu nieoczekiwanych, ale mozliwych wydarzen

stanowiacych zagrozenie dla sprawnego prowadzenia dziatalnosci gospodarczej.

Spdjne i solidne planowanie ciggtosci dziatania w przypadku wystgpienia katastrofy

jest najlepsza obrona.

Niepewnosc¢ nigdy nie byta bardziej pewna, a zakto-
cenia w dziatalnosci gospodarczej to kluczowy element
bedacy przedmiotem trosk wiekszosci managemen-
tu. Posiadanie skutecznych plandw ciggtosci dziata-
nia jest kluczem do przywrécenia operacji firmowych.
ISO 22301 Bezpieczenstwo i odpornosc¢ - Systemy
zarzadzania ciagtoscia dziatania - Wymagania to
pierwsza na swiecie Norma Miedzynarodowa okresla-
jaca wymagania dotyczace planowania, ustanowienia,
wdrozenia, eksploatowania, monitorowania, przegla-
dania, utrzymywania i ciagtego doskonalenia systemu
zarzadzania, aby w sytuacji wystapienia incydentow za-
ktdcajacych dziatalnosc chronic sie przed nimi, ograni-
czy¢ prawdopodobienstwo ich wystapienia, by¢ na nie
przygotowanym, reagowac oraz odtworzy¢ dziatalnosc
wdrazania i utrzymywania skutecznego planu ciggtosci
dziatania. Umozliwia organizacji skuteczniejszg reakcje
i szybsza regeneracje, zmniejszajac tym samym wptyw
na ludzi, produkty i wyniki finansowe organizacji.

Norma ta zostata ostatnio znowelizowana, tak aby
pozostata aktualna i adekwatna oraz nadal zaspoka-
jata potrzeby rynku. James Crask, Convenor z grupy
ekspertow ISO, ktora opracowata norme, powiedziat,
ze taczy ona niektore z najlepszych swiatowych prak-
tyk, aby pomoc organizacjom wszelkiego rodzaju efek-
tywnie reagowac na zaktécenia i je przezwyciezac.

ODPORNA ORGANIZACJA to organizacja, ktéra
jestw stanie dostosowac sie do zmian, jest swiadoma,
gdzie znajduja sie jej stabe punkty i ma plany reago-
wania na wypadek, gdyby cos$ poszto Zle — powiedziat.
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SZYBKA REAKCJA na zaktdcenia w dziatalnosci go-
spodarczej wymaga dogtebnego zrozumienia tego, co
jest wazne dla organizacji, przejrzystych plandw reago-
wania i pracownikéw, ktérzy znaja swoja role w danym

zdarzeniu.

1ISO 22301 pomaga organizacjom zrobic¢ to wszystko,
dajac w ten sposob gwarancje swoim klientom, dostaw-
com, organom regulacyjnym i innym interesariuszom, ze
sg oni nie tylko przygotowani na zaktécenia, lecz takze
gotowi na przysztosc.

Kluczowe ulepszenia najnowszej wersji obejmuja czy-
telniejsza strukture i terminologie, aby utatwic lepsze
zrozumienie tego, co jest wymagane, oraz zachowac
zgodnosc¢ ze wszystkimi innymi normami systemu za-
rzgdzania 1SO.

ISO 22301 zostata opracowana przez Komitet
Techniczny ISO/TC 292 Security and resilience, kto-
rego sekretariat prowadzi SIS - szwedzka jednostka
normalizacyjna.

Norma zostanie wdrozona do zbioru PN w 2020 r.
jako PN-EN ISO 22301 Bezpieczenstwo i odpornos¢ -
Systemy zarzadzania ciggtoscig dziatania - Wymagania,
dzieki pracy PKN/KT 306 ds. Bezpieczenstwa
Powszechnego i Ochrony Ludnosci.

Oprac. na podstawie www.iso.org
hS.



ZAUFANIE
podstawg
wszystkiego

Antoinette Price

Ludzie od zawsze potrzebowali ufa¢ innym w sytuacjach
osobistych i biznesowych. Ugruntowanie wiarygodnosci
jest bardzo istotne zarowno w Swiecie ludzi, jak i maszyn.

W ciggu ostatniego stulecia automatyzacja spowodowata rozwaj

wielu gatezi przemystu. Od niedawna ludzie muszg pracowac
z jednostkami, ktore coraz czesciej wykorzystujg technologie

sztucznej inteligencji (Artificial Intelligence — Al).
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W zaktadach produkcyjnych zaprogramowa-
ne ramiona robotow i ludzie pracujg w bliskiej
odlegtosci od siebie. W transporcie wykorzy-
stuje sie coraz wiecej zautomatyzowanych sys-
temow. Pojazdy autonomiczne wykorzystuja
Zaawansowane systemy wspomagania kierow-
cy, natomiast wspodtczesny autopilot i systemy

bezpieczenstwa wykorzystujg systemy wspo-
magania manewrowania samolotem. Obydwa
opieraja sie na algorytmach przetwarzania

— N

danych z czujnikéw analizujacych dane po-
zyskane z wielu czujnikdw umieszczonych
wokot pojazddw i samolotow w celu zapew-
nienia bezpiecznych i wydajnych podrozy.
W opiece zdrowotnej specjalisci wykorzystu-
ja analizy duzych zbioréw danych pozyskiwa-
nych przez algorytmy uczenia maszynowego
w celu lepszej diagnostyki chorob.
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NAJWIEKSZA BARIERA we wdrozeniu technolo-
gii sztucznej inteligencji sa obawy o wiarygodnos¢
systemu. Projekty prowadzone przez SC 42/WG 3
w tym obszarze nie tylko prébujg zidentyfikowad
i stworzyc¢ ramy dla pojawiajgcych sie problemow,
lecz takze pomagajg zmniejsza¢ obawy zardéwno
dzieki technicznemu podejsciu, jak i powigzaniu
Zz wymaganiami pozatechnicznymi, takimi jak wy-
zwania etyczne i spoteczne. To rewolucyjne po-
dejscie — ktore SC 42 przyjmuje, analizujac pet-
ny ekosystem sztucznej inteligencji — umozliwi
przyjecie technologii Al na szerokg skale, a to jako
wszechobecna technologia umozliwi cyfrowa trans-
formacje

- mowi Wael Diab, przewodzacy pracom normalizacyj-
nym w zakresie technologii Al w ramach podkomitetu
42 wspolnego komitetu IEC i I1SO (ISO/IEC JTC 1) dla
technologii informacyjnych.

W tych i wielu innych sytuacjach ludzie musza zaufac
maszynom, dlatego tak istotne jest, by nic nie poszto
Zle. W miare rozwoju nowych produktow i ustug oraz
wprowadzania technologii Al, jej powszechne zasto-
sowanie bedzie sukcesem tylko wtedy, jesli ludzie po-
CzUja, ze mogg tej technologii zaufac¢. Oznacza to, ze

jesli wystapi problem, bedzie mozna zrozumie¢, co sie

stato, jak sie stato i jak go uniknac w przysztosci.

Dr David Filip, Przewodniczacy SC 42/WG 3
mowi o wiarygodnosci technologii Al.

Czym jest wiarygodnos¢ i dlaczego
jest tak istotna?

W naszej pracy normalizacyjnej zidentyfi-
kowalismy pewne cechy wiarygodnosci, takie
jak odpowiedzialnos¢, stronniczos¢, sterowal-
nos¢, wyjasnialnose, poufnose, solidnosé/wy-
trzymatosc, odpornosé oraz bezpieczenstwo.
Jednak dla mnie, zanim te wszystkie aspekty
zostang wziete pod uwage, zawsze wraca sie
do przejrzystosci albo przejrzystej weryfiko-
walnosci zachowan i wynikow systemow Al.
Czy wynik dziatan systemu Al mozna zwery-
fikowac w sposob przejrzysty, czy jest to tzw.
black box, innymi stowy, czy jest wiarygodny,
czy nieprzejrzysty? Czy jest ktos, kto moze to
oceni¢ pod katem stabych punktow lub nie-
zamierzonych konsekwencji? Aby system byt
godny zaufania, musimy by¢ w stanie zrozu-
miec¢ wewnetrzne dziatanie algorytmu.

Wiedzac, ze uczenie maszynowe zosta-
fo juz funkcjonalnie zdefiniowane i opiera
sie na duzych ilosciach danych w zbiorach
szkoleniowych, maszyny beda tak dobre jak
dane im dostarczone. Aby zatem uzyskac
wiarygodnosé, ludzie nadal beda musieli by¢
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czescig procesu, bedg musieli sprawdzac i kontrolo-
wac podstawowe algorytmy technologii Al oraz to,
czy powiazane dane szkoleniowe nie wprowadzaja
nieuczciwych lub niepozadanych uprzedzen.

Jak normy moga pomadc w osiggnieciu
transparentnosci?

Normy stoja za wszystkimi systemami, ktore spra-
wiaja, ze nasza cywilizacja dziata w sposéb, jaki znamy;
istnieje wiele przyktadow, takich jak koleje z systemem
sprzed ponad 100 lat lub HTML 5, ktéry okresla wta-
Sciwosci i zachowania tresci stron internetowych, bez
ktorych uzytkownik nie mogtby widzie¢ wszystkiego
w przegladarce.

To wazny moment. Bedziemy opracowywac hory-
zontalne normy obejmujace innowacyjne technolo-
gie Al, ktére za piec lub dziesiec lat bedg uwazane za
oczywiste przez nas wszystkich. Tempo przyjmowania
norm wzrosto. Wtasnie dlatego musimy teraz upewnic
sie, ze uwzgledniamy jak najwiecej aspektow, w tym
kwestie etyczne i spoteczne.

Mimo ze normy sg dobrowolne, korzystajg z nich
decydenciiorgany regulacyjne. Wiele panstw dazy do
osiagniecia Celéw Zrownowazonego Rozwoju ONZ.
Normy beda musiaty zagwarantowac wiele aspektow
wiarygodnosci wykorzystywanych technologii Al,
w tym poufnosci i bezpieczenstwa funkcjonalnego
urzadzen, systemow i infrastruktur wykorzystujacych
technologie Al. Mamy szerokie grono interesariuszy
- srodowiska akademickie, organy ochrony konsu-
mentow, przemyst oraz organy regulacyjne - ktorzy
definiujg normy pomagajace decydentom wykonywac
prace, do ktorej zostali upowaznieni. Nie mozna jednak
przeforsowac czegos, co nie ma wiasciwych podstaw
zdefiniowanych na poziomie technicznym.

Co pozwoli rozwigza¢ te problemy?

Obecnie pracujemy nad kilkoma publikacjami, w tym:

e Przeglad wiarygodnosci w technologii Al
(ISO/IEC DTR 24028) zapewnia ogdlny przeglad
programu pracy SC 42 w zakresie wiarygodnosci,
poniewaz obejmuje on obszar Al, wtym wiarygodnos¢
systemow i aplikacji Al.

e Solidnos¢ sieci neuronowych (ISO/IEC WD TR
24029-1) oferuje podstawy na temat istniejacych
metod oceny wtasciwosci odpornosci sieci neuro-
nowych.
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e Stronniczos¢ w systemach Al oraz procesach decy-
zyjnych wspomaganych przez Al (ISO/IEC WD TR
24027) opisuje techniki pomiaru i metody oceny
stronniczosci/uprzedzen w celu zaradzenia przypad-
kowym zagrozeniom zwigzanym ze stronniczoscia/
uprzedzeniami oraz ich ztagodzeniem. Obejmujg one
rézne fazy cyklu zycia systemu Al, na przyktad zbie-
ranie danych, szkolenie, ustawiczne uczenie sie, pro-
jektowanie, testowanie, ocene, uzytkowanie, a takze
wycofanie systemu.

e Przeglad zagadnien etycznych i spotecznych (ISO/
IEC WD TR 24368) zwigzanych z systemami i za-
stosowaniami sztucznej inteligencji bedzie dotyczyt
zasad, proceséw i metod w tym obszarze. To nowo
zatwierdzony projekt, rezultat trzeciego posiedzenia
plenarnego, ktére odbyto sie w kwietniu w Dublinie;
jest on przeznaczony dla technologow, decydentow,
zainteresowanych grup i dla ogotu spoteczenstwa.
Wspolny wysitek pomoze potaczy¢ wymagania nie-
techniczne oraz wyzwania dla wiarygodnosci pro-
jektow technologicznych i odnies¢ sie do wczesniej
wspomnianych obaw.

e Pracujemy takze nad norma obejmujaca zarzadzanie
ryzykiem w technologiach Al (ISO/IEC WD 23894),
opierajaca sie na powszechnie znanej normie
ISO 31000. Scisle wspotpracujemy z 1ISO/TC 262
Risk Management.

Przewidujemy rozpoczecie prac nad 2 czescig serii
Robustness of neural network. Ostatecznie ta publikacja
stanie sie Normg Miedzynarodowag i obejmie formalne
metody oceny odpornosci w sieciach neuronowych.
Bedzie bardzo przydatna dla ubezpieczycieli maszyn
ciezkich, takich jak statki czy maszyny budowlane
obejmujace sieci neuronowe. Pomoze tez przemy-
stowi wykazac, ze jego systemy zawierajace techno-
logie uczenia maszynowego nadal dziataja w sposéb
funkcjonalny, przewidywalny i mozliwy do wyjasnienia,
a cechy niezawodnosci, ktore ubezpieczyciele musza
wzig¢ pod uwage, mozna formalnie udowodnic.

) Ttum. I. P
Zrodto: IEC e-tech magazine, Issue 04/2019
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Zrownowazenie poufnosci,
bezpieczenstwa i wygody
w urzgdzeniach mobilnych

Alan Hodgson,
Przewodniczacy IEC/TC 119 Printed electronics
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Przemyst, wtadze, organy regulacyjne oraz konsumenci
potrzebujg Norm Miedzynarodowych w zakresie
biometrycznych technologii uwierzytelniania

Urzadzenia mobilne zmienity spoteczenstwo,
a takze sposdéb interakcji i wymiany informacji.
Na przyktad telefony komorkowe przestaty byc
tylko telefonem, a staty sie ztozonymi systemowo
smartfonami. Ta ewolucja raczej nie zatrzyma sie
w najblizszej przysztosci, a to dzieki nowej generacji
mobilnej elektroniki do noszenia (wereable devices).

Posiadanie urzadzenia mobilnego o duzych moz-
liwosciach przetwarzania i komunikacji okazato sie
przydatne do wielu roznych zastosowan, szcze-
golnie do taczenia informacji i tozsamosci. Jednak
wyzwaniem dla uzytkownikow i branzy jest znale-
zienie rGwnowagi miedzy zapewnieniem prywat-
nosci i bezpieczenstwa danych osobowych, wy-
maganych do korzystania z réznych aplikacji, przy
jednoczesnym zachowaniu wygody uzytkownika.
Rolg Norm Miedzynarodowych jest wniesienie zna-
czacego wktadu w rozwigzanie tych problemow
i utatwienie szerszego wdrazania aplikacji obejmu-
jacych wszystkie powyzsze mozliwosci.

fot. © oatawa / Adobe S
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Uwierzytelnianie - od kodu PIN
po biometryke

Jednym z wczesnych wyzwan stojacych przed
urzadzeniami mobilnymi byta potrzeba weryfikacji,
czy uzytkownik jest upowazniony do uzyskania do-
stepu do urzadzenia. Smartfony wczesniejszej gene-
racji wymagaty wpisania osobistego numeru identy-
fikacyjnego (personal identification number - PIN), aby
zapobiec nieautoryzowanemu dostepowi do ustug.
Jednak mozliwosci obecnych smartfondw pozwalajg
na weryfikacje tozsamosci dzieki pozyskiwaniu danych
biometrycznych.

Dobrym przyktadem wykorzystania biometryki
w uwierzytelnianiu jest czytnik linii papilarnych, wbu-
dowane urzadzenie tworzace czes¢ zaufanego syste-
mu chronigcego przed atakiem na oprogramowanie.
Z punktu widzenia konsumenta to wygodna i bezpiecz-
na metoda weryfikacji i ma zdecydowang przewage
nad zabezpieczeniem kodem PIN.

Systemy smartfondw maja jednak mozliwosc pdjscia
o wiele dalej, aby przejs¢ od rozpoznawania odciskow
palcow do biometrii opartej na rozpoznawaniu obra-
zow, takiej jak wzory teczowki i rysy twarzy. Istnieje
trend technologiczny dotyczacy dalszych projektow
urzadzen przenosnych, w ktorych uwierzytelnianie
biometryczne bedzie norma. Innowacje w zakresie
Internetu Rzeczy, Smart Cities i handlu elektronicz-
nego sugerujg rosnaca potrzebe normalizacji kwestii
,bezpieczenstwo kontra wygoda uzytkownika” oraz
dostarczenia potrzebnych wskazéwek dla tancucha
wartosci.

Potrzeba normalizacji w zakresie
technologii

Coraz wiecej aplikacji jest opracowywanych dla
platformy nosnikow elektronicznych, poczawszy od
smartfonow. Jednak ich coraz wieksza liczba wyko-
rzystuje uwierzytelnianie tozsamosci za pomocg da-
nych biometrycznych na jednej platformie, jesli zatem
jedna aplikacja jest postrzegana jako zagrozona, moze
to wptynac na odbidr publiczny wszystkich aplikacji
korzystajacych z platformy urzadzen przenosnych.
Normy Miedzynarodowe uwierzytelniania biometrycz-
nego moga odegrac kluczowa role w ochronie zaufania
publicznego do tej technologii. Potrzeba normalizacji
technologii wynika z trzech ponizszych kierunkow.

WIADOMOSCI PKN -

NORMALIZACJA « 11/2019



WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACA - 11/2019

/E SWIATA

Potrzeby konsumentéw

Z punktu widzenia konsumenta, przejscie z uwierzy-
telniania kodem PIN do biometryki byto podyktowa-
ne zwiekszonym zaufaniem i przekonaniem, ze bilans
bezpieczenstwa danych nie zostat naruszony w sposob
znaczacy. Jednak historie w prasie na temat kradziezy
danych na duzg skale i kwestii cyberbezpieczenstwa
zaczynaja to przekonanie zmniejszac. Dla uzytkownika
jest to kwestia zaufania, na ktora moga mie¢ wptyw
zarowno rzeczywiste, jak i zgtaszane problemy. Normy
Miedzynarodowe mogg pomaoc zapewnic¢ uzytkowni-
kow, ze ich prywatnosc i bezpieczenstwo sg chronione.

Potrzeby wtadz i organdw regulacyjnych

Wprowadzane sg programy krajowe, ktore wyko-
rzystuja identyfikacje biometryczng jako dostep do
ustug rzadowych, utatwiajg dostep do mobilnej ob-
stugi wnioskow np. o wydanie prawa jazdy oraz do
programow paszportowych. Rzady reaguja rowniez
na potrzebe bezpieczenstwa infrastruktury krytycz-
nej, podejmujac inicjatywy takie jak dyrektywa w spra-
wie bezpieczenstwa sieci i informacji w Europie (NIS
Directive). Miedzynarodowe Zrzeszenie Przewoznikdw
Powietrznych (IATA) planuje wykorzystanie danych
biometrycznych, aby zapewni¢ bezproblemows po-
droz przez lotniska przy uzyciu wytacznie urzadzen
mobilnych.

W przypadku braku Norm Miedzynarodowych zasa-
dy zaangazowania prawdopodobnie zostang okreslone
przez wiele inicjatyw krajowych i branzowych. Rézne
konsorcja przemystowe dziatajg aktywnie w tym obsza-
rze, jednak logiczne dla wszystkich zainteresowanych
bytoby, gdyby ta technologia stata sie przedmiotem
normalizacji miedzynarodowe;.

Potrzeby przemystu

Przemyst dostrzega potrzeby klientow i rzgdow w zakre-
sie mobilnych rozwigzan uwierzytelniania tozsamosci, ktére
chce spetni¢, ale obecnie nie ma catosciowych ram wynika-
jacych z Norm Miedzynarodowych. Zauwazono frustracje
konsumentow spowodowang koniecznoscig wykorzysty-
wania wielu haset, trwaja prace nad znalezieniem rozwia-
zan. Raporty konsorcjum wzywaja do podjecia dziatan na
rzecz konsolidacji w zakresie stosowania norm uwierzytel-
niania za pomocy identyfikatora mobilnego; zauwazono,
ze normalizacja w tym zakresie jest wcigz na wczesnym
etapie.

Wspdlnym watkiem jest potrzeba opracowania Norm
Miedzynarodowych wspierajgcych industrializacje.
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Osiaganie mobilnego bezpieczenstwa
danych i poufnosci z pomocg norm

Efektywna normalizacja, obejmujaca obszar bez-
pieczenstwa i poufnosci danych w urzadzeniach mo-
bilnych, bedzie wymagac¢ podejscia systemowego
Z uwagi na naktadanie sie zakreséw z powstajgcymi
systemami takimi jak Internet Rzeczy, Smart Cities
oraz AAL. Bezpieczenstwo i uwierzytelnianie wydaja
sie by¢ kwestig kluczowg w branzy motoryzacyjne;.

Ta ztozonos¢ moze byc¢ postrzegana jako korzysc,
poniewaz niektore niezbedne prace normalizacyjne
sg juz w toku, ale tez jako wyzwanie, poniewaz prace
sg prowadzone w réznych miedzynarodowych i bran-
zowych organach normalizacyjnych, majacych wtasne
problemy i spotecznosci.

Brak ochrony prywatnosci i bezpieczenstwa konsu-
mentow wptynie na ich standard zycia i przyszte inte-
rakcje ze srodowiskiem elektrotechnicznym. Smartfon,
jako pierwszy z przetomowej serii urzadzen mobilnych
i urzadzenh do noszenia na rynku masowym, dokonat
Znacznej zmiany w spoteczenstwie w zakresie wymiany
informacji, a tym samym w rozwoju. Na przyktad smart-
fony przyczynity sie do powszechnego i wygodnego
dostepu do danych, informacji i ustug, utatwiajac po-
wstanie nowych modeli biznesowych i przeprowadza-
nie transakcji handlowych. Normy Miedzynarodowe
obejmujace te innowacyjne technologie mogg wniesc
istotny wktad gospodarczy i spoteczny, przy jedno-
czesnym zachowaniu rownowagi pomiedzy rozwojem
spotecznym i technologicznym.

Odpowiednia struktura

Wiele branz jest zaangazowanych w uwierzytelnia-
nie z wykorzystaniem danych biometrycznych, w tym
tworcy oprogramowania, aplikacji oraz producenci
sprzetu. Z punktu widzenia Norm Miedzynarodowych,
mimo iz ogrom szczegdtowych prac jest prowadzo-
ny na poziomie branzowym i krajowym, normalizacja
bedzie potrzebowac wielu tacznikdow pomiedzy odpo-
wiednimi komitetami w ISO i I[EC.

Przyktadowo czesc¢ kwestii zwigzanych z bezpie-
czenstwem i poufnoscig danych lezy w kompetencji
ISO/IEC JTC 1 Information technology, ktérego pod-
komitety techniczne zajmuja sie kluczowymi obsza-
rami tej technologii jak biometryka (SC 37), sztuczna
inteligencja (SC 42) czy identyfikacja osobista (SC 17).




Co wiecej zagadnienia zwiazane z Internetem Rzeczy
(loT) prawdopodobnie zyskajg na znaczeniu, podobnie
jak testowa struktura obrazowania opracowana przez
ISO/TC 42 Photography. Czesc z przysztych czynnikéw
projektowych wokot urzadzen do noszenia zostato ob-
jetych przez IEC/TC 110 Electronic displays. Jednym
z pierwszych zadan bedzie analiza luk w celu okreslenia
brakujacych elementéw. Logiczng opcja potaczenia
tych zagadnien w jednym centralnym forum bytoby
IEC/TC 124 Wearable electronic devices and techno-
logies, ktore szczyci sie najodpowiedniejszg strukturg
potaczen, ewentualnie prowadzenie prac w ramach
jednej z wczesniej wymienionych grup ISO/IEC JTC 1.

Opracowanie planu dziatania na przysztosé

W artykule podkreslono potrzebe miedzynarodowe;j
normalizacji w celu ochrony bezpieczenstwa wysoce
osobistych danych biometrycznych indywidualnych
konsumentéw, przy uwzglednieniu solidnych argumen-
téw ze strony rzadu i przedstawicieli handlu.

Z handlowego punktu widzenia, opublikowane
w 2017 roku wyniki badan przeprowadzonych przez
firme wiodaca w zakresie rozwigzan ptatniczych obej-
mujacych takze ptatnosci oparte na biometrii wykazaty,
ze brak jednej znormalizowanej formy uwierzytelnienia
biometrycznego stanowi przeszkode we wdrazaniu
tych rozwigzan. Z punktu widzenia administracji rzado-
wej w czasach papierowych dokumentow, rzady dyk-
towaty sposdb weryfikacji tozsamosci, wykorzystujac
prawa jazdy i paszporty, jednak teraz traca kontrole
nad producentami smartfondw i aplikacjami.

Zwraca sie w nim uwage na obszary, w ktorych pra-
ce sg juz w toku oraz sposob ich koordynacji. Inne
pojawiajace sie obszary mogtyby z tej pracy skorzy-
sta¢, na przyktad pojazdy autonomiczne i potgczone.
Normy Miedzynarodowe moga wnies¢ znaczacy wktad
w $rodowisko spoteczne i techniczne powstajacego
potgczonego spoteczenstwa.

/E SWIATA

Ze wzgledu na zakres i ztozonos¢ zagadnien,
ktoérych to dotyczy, pojawiaja sie powazne wyzwania.
Istnieje potrzeba oceny luk w normalizacji, ktore sa
istotne z punktu widzenia naszych potrzeb, oraz
wspotpracy z przemystem w celu opracowania
planu dziatan na przysztosc.

Propozycja planu zostanie przedstawiona pod-
czas spotkania branzowego w ramach nowego
wydarzenia pod nazwa Digital Document Security
Conference, ktére odbedzie sie w maju w Berlinie™.
Konferencja ma na celu zgromadzenie kluczo-
wych przedstawicieli branzy i rzadu oraz zbada-
nie roli, jaka w tej debacie mogg odgrywac Normy
Miedzynarodowe.

*konferencja odbyta sie w dniach 13-15.05.2019.
Kolejna konferencja odbedzie sie w dniach 5-7.10.2020.

) Ttum. I. P
Zrédto: IEC e-tech magazine, Issue 02/2019
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Laminowane panele podtogowe

Laminowane panele podtogowe sg w zakresie tematycznym KT 27 ds. Pokry¢ Podtogowych

i Palnosci Wyrobéow Widkienniczych. Minety juz czasy, kiedy laminowane panele podtogowe byty
atrybutem tandety. Krétko po montazu powstawaty wytarte sciezki na naszej pieknej debowej
podtodze utozonej z imitacji debowych desek. Technologia produkcji paneli podtogowych z drewna
pozwolita im zaja¢ pozycje lidera wsréd domowych pokryé podtogowych. Panele z drewna to
bogactwo wzordéw i wielkosci, mogg przybrac¢ niemal kazdg forme, jakg sobie wymarzymy, sg trwate
i estetyczne. Natomiast laminowane panele podtogowe imitujg réznego rodzaju drewno, beton,
szkto, kamienie, ptytki ceramiczne i wiele innych. Nowoczesne i o odpowiedniej jakosci panele
podtogowe majg doskonate parametry odpornosci na Scieranie, wilgo¢ i uszkodzenia mechaniczne.

Obecnie z powodzeniem mozna je stosowac w korytarzach, kuchniach czy tazienkach.
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Opis procesu produkgji
Proces produkcji paneli podtogowych podzielony

jest na kilka etapow, w ktérych drewno, dostarczane

do zaktadu w postaci np. bali, przeksztatcane jest

w produkt koncowy. Catosc¢ obrébki mozna opisac

w kilku punktach:

e rozdrabnianie - pierwszym etapem produkcji
paneli jest rozdrabnianie dostarczanego drewna.
Rozdrabnianie podzielone jest na kilka faz, az do
uzyskania zadowalajgcego efektu. Dostarczane
drewno nie zawsze jest wystarczajgco wysuszone,
dlatego tez w niektorych przypadkach wymagane
jest dodatkowe suszenie.

e zaklejanie - to proces, w ktérym do uzyskanej od-
powiednio rozdrobnionej masy drewna dodawane
sg srodki wigzace (kleje), majace utworzyc¢ jed-
nolita i trwatg strukture panelu. Kleje stosowane
w tej fazie sg dobierane zaleznie od wymaganego
rodzaju, twardosci i gietkosci wyrobu koncowego.

e prasowanie - po uzyskaniu wtasciwej mieszanki
rozdrobnionego drewna i srodkdw wigzacych
(klejow) wymagane jest odpowiednie sprasowanie
materiatu przy jednoczesnym podgrzewaniu,
co w efekcie daje jednolitg ptyte o zatozonej
grubosci.

e uszlachetniane - oklejanie ptyty zewnetrznym
laminatem.

e ciecie i profilowanie - ciecie i profilowanie uszla-
chetnionej jednolitej ptyty.

e pakowanie - ostatnim etapem produkgji przed
wysytka wyrobow jest ich sortowanie i opako-
wanie.

Ogolna budowa paneli podtogowych
Panel laminowany to wielowarstwowy produkt

drewnopochodny, w blisko 80% sktadajacy sie

7 drewna, o jego wygladzie i trwatosci decyduje

zastosowanie sztucznych komponentéw.

e Warstwa gorna - jest to przezroczysta warstwa
ochronna, ktéra zabezpiecza warstwe dekoracyj-
ng przed dziataniem czynnikdow zewnetrznych,
takich jak: nacisk, écieranie, uderzenia, chemikalia,
Swiatto stoneczne czy wysoka temperatura. Jej
wytrzymatosc kwalifikuje podtoge laminowang
do odpowiedniej grupy uzytkowe;.
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e Warstwa dekoracyjna - powtoka z zadrukowa-
nego laminatu impregnowana zywica. W zalez-
nosci od zastosowanych technik drukarskich
dekoracje te mniej lub bardziej przypominajg
swoj pierwowzor, przy czym, im wierniejsza ko-
pia oryginatu, tym wyzsze walory dekoracyjne
wyrobu. Obecnie najbardziej cenione sg takie
wzory, ktore nie tylko wygladem, ale takze fak-
turg przypominajg materiat naturalny.

e Warstwa nosna - czyli srodkowa to rdzen pa-
nelu, moze go stanowic:

- ptyta widrowa - wiodry sprasowane pod ci-
Snieniem z dodatkiem kleju, o matej gestosci
- ponizej 650 kg/m?;

- ptyta MDF lub HDF - ptyta pilsniowa for-
mowana na sucho, produkowana z wtdkien
drzewnych taczonych klejem syntetycznym
pod wptywem wysokiego cisnienia i tempe-
ratury. Im wyzsza gestosc ptyty, tym lepsze
walory uzytkowe uzyskuje produkt koncowy.
MDF (Medium Density Fibreboard) to pty-
ta o $redniej gestosci. HDF (High Density
Fibreboard) to ptyta o wysokiej gestosci, po-
wyzej 800 kg/m?®.

Warstwa nosna decyduje o odpornosci panelu
na uderzenia i wgniecenia. Dodatkowe nasacze-
nie wtdkien ptyty HDF srodkiem wodoodpornym
zabezpiecza przed przedostawaniem sie wody do
wnetrza paneli drewnianych, co eliminuje wypa-
czenia, gnicie i zapobiega powstawaniu wybrzu-
szen na ich tgczeniach.

e Dolna warstwa przeciwprezna - zapewnia
stabilnos¢ ksztattu i wymiaru eliminujac napre-
zenia powstajgce w innych warstwach panelu.
Moze ja stanowi¢ laminat, badz kilka warstw
specjalnie preparowanego, wzmocnionego pa-
pieru przeciwpreznego. Laminat charakteryzuje
sie lepszymi parametrami stabilizujgcymi, gdyz
w przypadku dziatania wilgoci pomaga on przy-
wrocic panel do poprzedniego ksztattu. Panele
laminowane produkowane sa w technologii DPL
(Direct Pressure Laminate) lub CPL (Continuous
Pressure Laminate), gdzie warstwa gérna (CPL)
0 wzmocnionej strukturze wytwarzana jest
osobno i tgczona z pozostatymi warstwami
w dalszym etapie produkgji.

21
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Zastosowanie technologii DPL gwarantuje
zmniejszenie naprezen w gotowym produkcie.
Natomiast CPL zapewnia panelom drewnianym
wieksza wytrzymatosc krawedzi oraz wyzsza od-
pornos¢ na uderzenia.

Podtoge panelowg mozna okresli¢ jako pod-
toge ptywajaca. Elementow nie przykleja sie do
podtoza, a jedynie taczy ze sobg na krawedziach.
Podtoze, na ktorym beda montowane nie musi by¢
réwne, czyste i gtadkie. Z reguty panele drewniane
uktadane sa na podkfadzie wyréwnujacym, ktory
niweluje drobne nieréwnosci.

Rodzaje paneli podtogowych

Poszczegdlne rodzaje paneli roznig sie budowa,
sposobem zabezpieczenia i wytrzymatoscig na
Scieranie. Panele podtogowe moga by¢ drewnia-
ne lub laminowane, pokryte ochronng warstwa
lakieru, oleju albo melaminy. Roznice wygladu
pociggaja za soba odmienne reguty uzytkowa-
nia, zabezpieczania czy tez usuwania uszkodzen.
Elementarnym wymaganiem jest dostosowanie
rodzaju paneli do ich przeznaczenia.

Rownie wazne jest zapewnienie optymalnej
wilgotnosci, a nawet temperatury w pomieszcze-
niu. O odpornosci paneli drewnianych na wilgo¢
przesadza ich warstwa nosna — im jej gestosc jest
wieksza, tym sg odporniejsze.

Najpowszechniejsze sg panele laminowane -
wystepujace w wielu rodzajach i sg tatwe w co-
dziennej obstudze. Wazna cechg paneli jest od-
pornosc na scieranie.

Efektowniejsze i bardziej wytrzymate (mozna
je kilkakrotnie cyklinowac) sa panele drewniane.
Roznig sie od laminowanych budowa. Na spodzie
maja drewniang sklejke, wyzej - ptyte HDF (drew-
nopochodng) albo deszczutki z litego drewna, na
wierzchu - twarde drewno gatunkow europej-
skich, pokryte lakierem, woskiem lub olejem.

Nalezy tez wspomniec o relatywnie mato jeszcze
rozpowszechnionych panelach winylowych,
wykonanych z - od spodu - korka, ptyty HDF
i dekoracyjnej warstwy winylu pokrytego
przezroczystym PVC. Panele te sa wyjatkowo
cienkie, mozna je porownac do wysokiej klasy,
ulepszonego linoleum, ktore imituje rozmaite
nawierzchnie. Sg wodoodporne i mozna je
stosowac nawet w tazienkach.

Klasy uzytecznosci

Klasy uzytecznosci (przeznaczenia) dzielg pa-
nele podfogowe na domowe i przeznaczone do
obiektow uzytecznosci publicznej zgodnie z:
PN-EN ISO 10874:2012 Elastyczne, wtokien-
nicze i laminowane pokrycia podtogowe -
Klasyfikacja.

W normie podano nastepujace klasy uzytecz-
nosci: klasa 21, 22, 22+, 23, 31, 32, 33 i kazdej
przypisane jest inne natezenie ruchu. Pierwsza
cyfra w oznaczeniu klasy informuje, czy panel
jest przeznaczony do domu (2) czy budynku
uzytecznosci publicznej (3). Druga - wskazuje
natezenie ruchu - 1 niskie, 3 najwyzsze.

Panele klasy 21 nalezy uktada¢ w domu, w po-
mieszczeniach o matym ruchu, np. w sypialni, po-
koju goscinnym. Klasa 22 jest do jadalni, pokoju
dzieci, zas 23 do kuchni, salonu i na korytarz.

Producenci paneli opisuja swoje wyroby nie
tylko liczbami, lecz takze piktogramami.

Przykfady oznaczen zgodne z PN-EN ISO 10874

Aby ustali¢ klase uzytecznosci, panele bada sie
w siedmiu kategoriach: odpornosci na scieranie,
uderzenia, zaplamienie, zar papierosa, skutek ru-
chu nogi mebla i przesuwania krzesta na kétkach
oraz przyrost grubosci po specznieniu zgodnie
z odpowiednimi PN.
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Drugim istotnym parametrem, opisujacym przydat-
nos¢ paneli w poszczegélnych wnetrzach, jest klasa
Scieralnosci okreslona (podstawa - test Tabera) w:
PN-EN 13329+A1:2017-12 Laminowane pokry-
cia podfogowe - Elementy z warstwa uzytkowa
na bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych
zywic - Specyfikacje, wymagania i metody badania.

Panele podtogowe w tym badaniu sg Scierane
przez papier scierny o odpowiedniej granulacji.
Stopien wytarcia wierzchniej warstwy Swiadczy
o klasie scieralnosci.

Wyrdzniamy 5 klas scieralnosci: od AC1 do AC5,
pierwsza oznacza bardzo stabg odpornosc na
Scieranie, druga (AC2) stabg, trzecia (AC3) dobra,
czwarta (AC4) wysoka, piata (AC5) bardzo wyso-
ka. Teoretycznie trzy pierwsze klasy (AC1-AC3)
przeznaczone sg do domow, pozostate dwie do
obiektow uzytecznosci publicznej. W przypad-
ku paneli drewnianych znaczenie ma rowniez
twardos¢ drewna wierzchniej warstwy, mierzona
w skali Brinella (BHN).

Panele podtogowe - zalety i wady

Bez trudu mozna dopasowac ich rodzaj do kaz-
dego wnetrza. Nawet do tazienek mozna znalez¢
odporne na wilgo¢ panele winylowe. Ogodlng ich
wada jest niska izolacja akustyczna. Mozna jg zni-
welowac przez podtozenie pod nie wyciszajacej
warstwy korka lub pianki. Poza tym majg silne wta-
Sciwosci elektrostatyczne np. przyciagaja kurz. To
powazna wada w domach alergikéw.

Panele wykazuja sporg odpornosc¢ na scieranie,
wgniecenia, promieniowanie UV. Zalets ich jest
nie tylko prosty montaz, lecz takze pielegnacja.

Podtoga z laminowanych paneli nie jest produk-
tem naturalnym. W zasadzie nie da sie jej odnowic
- w przeciwienstwie do paneli drewnianych, lami-
nowanych nie mozna cyklinowac ani lakierowac.
Generalnie panele (poza specjalnymi modelami)
nie nadaja sie do tazienek.

Andrzej Rzepkowski
Sektor Produktéw Powszechnego Uzytku PKN
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ORGANY TECHNICZNE
pazdziernik 2019

24

Komitety Techniczne

Nowe Komitety Techniczne

W pazdzierniku Prezes PKN powotat:

Komitet Techniczny (KT) 332 ds. Swiec i Zniczy,

ktory jest komitetem wiodgcym w zakresie wspdtpra-

cy z CEN/TC 369, Candle fire safety.

Zakres tematyczny KT 332 obejmuije: zagadnienia ogdl-

ne, metody badan, wymagania jakosciowe, terminologie

i klasyfikacje swiec wewnetrznych i zewnetrznych, bez-

pieczenstwo produktéw podczas spalania, oznakowa-

nie, surowce do produkcji Swiec i zniczy itp. Sekretariat

KT 332 prowadzi Polski Komitet Normalizacyjny -

Wydziat Prac Normalizacyjnych - Sektor Produktéw

Powszechnego Uzytku. Do petnienia funkcji Sekretarza

KT powotana zostata mgr inz. Magdalena Piecha-

-Marasek.

Na cztonkéw KT 332 ds. Swiec i Zniczy Prezes PKN

powotat nastepujace podmioty:

e Bispol Sp. z o.o.

DW OIL Polska Sp. z 0. o.

Korona Candles Sp. z o.0.

MAX-POL Spédtka z ograniczong odpowiedzial-

noscia Sp.k

Ogodlnopolskie Stowarzyszenie Producentéow

Swiec i Zniczy

e PPHU LINPOL s.c. Krzysztof Grabicki, Anita
Grabicka, Izabela Wilk

e Przedsiebiorstwo Produkcyjne Pro-Candle
Sp. zo.0.

e Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowe Jan
Wojcik

Zmiana umiejscowienia sekretariatu Komitetu
Technicznego

W pazdzierniku prowadzenie sekretariatu KT 40
ds. Pasz przejat Polski Komitet Normalizacyjny WPN
~ Sektor Zywnoéci, Rolnictwa i Le$nictwa po rezy-
gnacji Instytutu Zootechniki - Panstwowy Instytut
Badawczy, Krajowe Laboratorium Pasz
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Zmiany zakresu tematycznego Komitetow

Technicznych

e KT 11 ds. Telekomunikacji rozszerzyt wspotprace
o ETSI/CABLE, Integrated broadband cable tele-
communication networks; ETSI/EMTEL, Emergency
Telecommunications; ETSI/INT, Core Network
and Interoperability Testing; ETSI/LI, Lawful
Interception; ETSI/MTS, Methods for Testing and
Specification; ETSI/NTECH, Network Technologies;
ETSI/OSM, Open Source MANQO; ETSI/RT, Railway
telecommunications; ETSI/STQ, Speech Processing,
Transmission and Quality Aspects; ETSI/SmartBAN,
Smart Body Area Network; ETSI/SmartM2M, Smart
Machine-to-Machine Communications; ETSI/USER,
User Group; ETSI/eHEALTH, eHealth

e KT 51 ds. Pomiaréw Przemystowych Wielkosci
Nieelektrycznych rozszerzyt wspotprace
o CEN/CLC/JTC 18, Non automatic weighing
instruments (NAWI)

e KT 172 ds. Identyfikacji Oséb, Podpisu
Elektronicznego, Kart Elektronicznych oraz
Powigzanych z nimi Systeméw i Dziatan rozsze-
rzyt wspotprace o ETSI/SCP, Smart Card Platform

e KT 182 ds. Ochrony Informacji w Systemach
Teleinformatycznych rozszerzyt wspodtprace
o CLC/SR 124, Wearable Electronic Devices and
Technologies; ETSI/CYBER, Cyber Security

e KT 283 ds. Materiatow Stomatologicznych roz-
szerzyt wspotprace o ISO/TC 106/SC 7, Oral care
products

Nowi Przewodniczacy Komitetéw Technicznych
W pazdzierniku Prezes PKN powotat na 4-letnig
kadencje do petnienia funkcji Przewodniczacego:

e w KT 21 ds. Srodkéw Ochrony Indywidualnej
Pracownikéw dra hab. inz. Ryszarda Koryckiego
reprezentujacego Politechnike £ddzka

e w KT 51 ds. Pomiaréw Przemystowych Wielkosci
Nieelektrycznych inz. Jarostawa Wojcika reprezen-
tujacego Okregowy Urzad Miar w Warszawie

e w KT 206 ds. Obrabiarek i Narzedzi Skrawajacych
do Metali oraz Oprzyrzagdowania Przedmiotowego
i Narzedziowego mgra inz. Jacka Wojtala repre-
zentujacego Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut
Zaawansowanych Technologii Wytwarzania

o w KT 253 ds. Akustyki Architektonicznej
dr inz. Elzbiete Nowicka reprezentujaca Instytut
Techniki Budowlanegj
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e wKT 267 ds. Elektrycznego Sprzetu Rolniczego oraz
Elektrycznego Sprzetu dla Zaktadéw Zbiorowego
Zywienia mgra inz. Sylwestra Zemajtysa reprezen-
tujacego Instytut Technologiczno-Przyrodniczy

e w KT 270 ds. Zarzadzania Srodowiskowego
mgr inz. Elzbiete Niegowska reprezentujgcg ASEN
- Systemy Zarzadzania Niegowska Elzbieta

o w KT 276 ds. Zarzagdzania Bezpieczeristwem
i Higieng Pracy dra inz. Daniela Podgoérskiego re-
prezentujgcego Centralny Instytut Ochrony Pracy
- Panstwowy Instytut Badawczy

o w KT 299 ds. Technologii i Maszyn do Obrdébki
Plastycznej Metali mgra inz. Andrzeja Czekaja
reprezentujacego Sie¢ Badawcza tukasiewicz -
Instytut Obrobki Plastycznej

e w KT 319 ds. Produktéw Biobazowych mgr Monike
Ziotkowska reprezentujgcg Sie¢ Badawcza

tukasiewicz - Przemystowy Instytut Motoryzacji

Nowi Zastepcy Przewodniczacego Komitetéow

Technicznych

W pazdzierniku Prezes PKN powotatna4-letnigkaden-

cje do petnienia funkgcji Zastepcy Przewodniczacego:

e w KT 21 ds. Srodkéw Ochrony Indywidualnej
Pracownikéw dra inz. Grzegorza Owczarka repre-
zentujacego Centralny Instytut Ochrony Pracy -
Panstwowy Instytut Badawczy

e w KT 220 ds. Naturalnych Paliw Statych
dra inz. Andrzeja Albiniaka reprezentujgcego
Politechnike Wroctawska

Nowi Sekretarze Komitetéw Technicznych

W pazdzierniku Prezes PKN powotat do petnienia

funkgji Sekretarza:

e w KT 17 ds. Pojazdéw i Transportu Drogowego
mgr inz. lwone tosiewicz z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

e w KT 40 ds. Pasz mgra Wiktora Rykaczewskiego
7 Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

e w KT 101 ds. Dzwignic, ich Zespotow i Czesci
mgr inz. lzabele Grodek z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

o w KT 119 ds. Jakosci Wody - Problemy
Podstawowe mgr Elzbiete Siuchte z Polskiego
Komitetu Normalizacyjnego

e wKT120ds. JakosciWody - BadaniaMikrobiologiczne
i Biologiczne Panig Jadwige Biniszewska-Tkaczyk
z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego
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e w KT 187 ds. Opon, Obreczy i Zaworéw
mgr inz. lzabele Grodek z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

e w KT 244 ds. Sprzetu, Srodkéw i Urzadzen
Ratowniczo-Gasniczych mgrinz. Ewe Sobér repre-
zentujacg Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony
Przeciwpozarowej im. Jozefa Tuliszkowskiego -
Panstwowy Instytut Badawczy

Nowi cztonkowie Komitetow Technicznych

W pazdzierniku Prezes PKN powotat na cztonkow KT

nastepujace podmioty:

e Dziatalnosé Gospodarcza Piela Przemystaw do
KT 299 ds. Technologii i Maszyn do Obrobki
Plastycznej Metali

e EnOptima Marek Rogéz do KT 304 ds. Aspektow
Systemowych Dostawy Energii Elektryczne

e Explo-Expertyza Wojewddka Andrzej do KT 12
ds. Materiatow Wybuchowych i Wyrobdéw
Pirotechnicznych

e INFRACERT TSI Sp. z 0.0. do KT 6 ds. Systemoéw
Zarzadzania

e Instytut Podstawowych Probleméw Techniki
Polskiej Akademii Nauk do KT 123 ds. Badan
Witasnosci Metali

e Instytut Rozrodu Zwierzat i Badan Zywnosci
Polskiej Akademii Nauk w Olsztynie do KT 310
ds. Systemdw Zarzadzania Bezpieczefstwem Zywnosci

e Jastrzebska Spétke Weglowg SA do KT 220
ds. Naturalnych Paliw Statych

e Marcopol Sp. z 0.0. Producent Srub do KT 236
ds. Czesci Ztagcznych i Narzedzi Montazowych

e Polska Izbe Przemystu Skérzanego do KT 184
ds. Klejow

e Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowo-
Ustugowe ,Klups” Ryszard Klup$s do KT 100
ds. Wyrobdéw z Drewna i Materiatow Drewno-
pochodnych i KT 237 ds. Artykutow dla Niemowlat
i Matych Dzieci oraz Bezpieczenstwa Zabawek

e REDPIX Marcin Bajek do 264 ds. Systemow
Sygnalizacji Pozarowej

e REHAU Sp. z 0. 0. do KT 140 ds. Rur, Ksztattek
i Armatury z Tworzyw Sztucznych

Odwotania cztonkéw Komitetow Technicznych

W pazdzierniku Prezes PKN odwotat z cztonka KT:

e 3M Poland Sp. z 0. 0 z KT 247 ds. Materiatow
Medycznych i Biomateriatow

e Uniwersytet Slaski w Katowicach z KT 239
ds. Jubilerstwa

Komitety Zadaniowe

W  pazdzierniku Prezes PKN odwotat KZ 507

ds. Modelu Referencyjnego do Ksztattowania

Kompetencji Kluczowych w  Szkolnictwie Pod-

stawowym ze wzgledu na zakonczenie prac norma-

lizacyjnych w tym zakresie.

Jednoczesnie zostali odwotani cztonkowie KZ:

e EURO SUPPORT W. Rurynkiewicz Spétka Jawna

e Fundacja na Rzecz Rozwoju Edukacji Dzieciecej
FRRED

e Instytut Badawczo-Szkoleniowy Sp. z o.0.

e Stowarzyszenie e-Polska+

e Warminsko-Mazurski Os$rodek Doskonalenia
Nauczycieli w Olsztynie

e Warminsko-Mazurski Zwigzek Pracodawcow
Prywatnych

Podkomitety Techniczne

Powotanie cztonkéw Podkomitetu Technicznego

W pazdzierniku Prezes PKN powotat na cztonka PK:

e Dowddztwo Operacyjne Rodzajow Sit Zbrojnych
do PK 5 ds. Sprzetu Radiotechnicznego, Srodkéw
tacznosci, Specjalnych Urzadzen Elektrotechni-
cznych, Techniki Swietlnej oraz Systemoéw i Srodkow
Informatyki w KT 176 ds. Techniki Wojskowej
i Zaopatrzenia

e Zarzad Kierowania i Dowodzenia - P6 Sztabu
Generalnego Wojska Polskiego do PK 5 ds. Sprzetu
Radiotechnicznego, Srodkéw tacznosci, Specjalnych
Urzadzen Elektrotechnicznych, Techniki Swietlnej
oraz Systemoéw i Srodkéw Informatyki w KT 176
ds. Techniki Wojskowej i Zaopatrzenia
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7 zakresu

zarzadzania bezpieczenstwem informacji

— Audytor wewnetrzny SZBI zgodnie z PN-EN ISO/IEC 27001:2017-06
- wyktad, éwiczenia, warsztaty

Uczestnicy szkolenia nauczg sie planowac, prowadzic¢ i dokumentowac audyty
wewnetrznego systemu zarzadzania bezpieczenstwem informacji, zgodnego
z norma PN-EN ISO/IEC 27001:2017-06.

Metodyka i narzedzia zarzadzania ryzykiem w kontekscie norm
PN-ISO 31000:2018-08 i PN-EN 31010:2010

Uczestnicy szkolenia nabeda umiejetnosci w zakresie zarzadzania ryzykiem,
z uwzglednieniem szans.

— Rola systemu zarzadzania ciggtoscig dziatania w skutecznym
funkcjonowaniu organizacji

Uczestnicy szkolenia dowiedzg sie czym jest ciggtos¢ dziatania, jakie ma znaczenie
dla dziatania organizacji. Beda umieli wdrozy¢ system zarzadzania ciggtosciag dziatania
zgodny z normg PN-EN SO 22301:2014-11.

— Wymagania ustawy o krajowym systemie cyberbezpieczenstwa a normy
PN-EN ISO 22301:2014-11 i PN-EN ISO/IEC 27001:2017-06

Uczestnicy szkolenia zapoznaja sie z rolg systemu zarzadzania bezpieczenstwem
informacji oraz systemu zarzadzania ciggtoscig dziatania w zapewnieniu
cyberbezpieczenstwa i spetnieniu wymagan prawnych.

Miejsce szkolenia: Polski Komitet Normalizacyjny, ul. Swietokrzyska 14, Warszawa

Wiecej szczegdtéw: wiedza.pkn.pl C tel. 22 5567 766 = szkolenia@pkn.pl



