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Swiatowy DzienINormalizaciil201%,
INOTMY dOtyCZ9Ce WIAED tWOTZgiglohalngiscene

Co roku, 14 pazdziernika, cztonkowie IEC, 1SO oraz ITU $wietuja Swiatowy Dzien Normalizacji
stanowigcy wyraz uznania dla wspodlnego wysitku tysiecy ekspertéw na catym swiecie,

ktérzy opracowujg dobrowolne umowy techniczne, publikowane jako Normy Miedzynarodowe.

James M. Shannon John Walter Houlin Zhao
- Prezydent IEC - Prezydent ISO - Sekretarz Generalny ITU

Wideo jest wspotczesnym srodkiem wyrazu. Postepy technologiczne zmienity nasz swiat, rewolucjonizujac
branze rozrywkowa, taczac przyjaciot i rodziny na catym sSwiecie, wzbogacajac nasze doswiadczenia komunika-
cyjne i pozwalajac na duze usprawnienia w opiece medycznej i edukacji.

Innowacje ostatnich dziesiecioleci spowodowaty ogromny krok naprzéd w jakosci nagran wideo. Z kolei wideo
stato sie rowniez bardziej dostepne; pomaga ludziom na catym Swiecie dzieli¢ sie swoimi historiami za pomoca
zywych, ruchomych obrazow. Te korzysci zarowno pod wzgledem zaawansowania, jak i dostepnosci wideo
opieraja sie na Normach Miedzynarodowych.

Algorytmy kompresji wideo normalizowane wspélnie przez IEC, ISO i ITU zostaty uhonorowane dwiema nagro-
dami Primetime Emmy Awards. Uznano, ze normy te maja kluczowe znaczenie dla zdolnosci przemystu do spro-
stania rosngcemu zapotrzebowaniu na szybkosc¢ przesytu danych w technologii wideo. Normy Miedzynarodowe
spetniajg zapotrzebowanie branzy na zaawansowane mozliwosci kompresji. Umozliwiajg rowniez ptynne przejscie
do technologii kompresji wideo nowej generacji, pomagajac przemystowi w maksymalizacji zysku z kazdej fali
inwestycji.

Uznanie i stosowanie norm na catym $wiecie oznacza, ze wideo zakodowane na jednym urzadzeniu moze zo-
sta¢ zdekodowane przez inne. Wprowadza to korzysci skali, ktére pomagaja rozwijac rynek, dajac innowatorom
pewnos¢ inwestowania w nowe aplikacje i ustugi wideo.

zdjecia dzieki ISO
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Z/ PRAC NORMALIZACYJNYCH

Koncepcja pierwszego samodzielnego systemu
oddychania pod woda powigzanego z kontrolg pty-
walnosci powstata w genialnym umysle Leonarda da
Vinci. On tez wykonat szkic pierwszego kombinezonu
nurkowego. Niestety, pomysty te nie doczekaty sie
realizacji...

Najstarszym wspotczesnie zachowanym skafandrem
nurkowym jest eksponat finskiego Raahe Muzeum,
pochodzacy z poczatku XVIII wieku THE OLD
GENTLEMAN, niemal w catosci wykonany z cielecej
skory z elementami drewnianymi, uszczelniony mie-
szaning stoniny i smoty. Nurek korzystajacy z tego ska-
fandra pobierat powietrze przez drewniane rury, ktére
byty potagczone ze skérzanym kapturem. Zatozenie
takiego skafandra nie nalezato do prostych czynnosci.

Postep techniki, ktory nastgpit w XVIII wieku, umoz-
liwit zmiane podejscia takze w dziedzinie nurkowania.
Skafandry nurkowe, z jakimi mamy dzi$ do czynienia,
wyrdzniaja sie nowoczesnym krojem, odpowiednia
waga, sg dopasowane do sylwetki nurka i majg bardzo
interesujaca kolorystyke. Wykonane sa z materiatow
wielowarstwowych, wsréd ktérych przewazajg lamina-
ty. Pozwala to na zapewnienie petnej wodoszczelnosci
skafandra przy zachowaniu elastycznoscii odpornosci
na uszkodzenia mechaniczne. To potaczenie wygo-
dy z estetyky. Dodatkowo pojawiajg sie rézne udo-
godnienia, na przyktad kieszenie zapinane na zamek,
ktore umozliwiajg zabranie pod wode niezbednego
wyposazenia. Kazdy nurek jest w stanie zatozy¢ i za-
pia¢ samodzielnie taki skafander. Nie zmienia to faktu,
ze wiasciwy dobor skafandra nurkowego wymaga wie-
dzy na temat warunkow, jakie panujg pod wodg, moz-
liwosci dopasowania ubioru do ciata nurka, a takze od
komfortu, jaki chcemy odczuwac w trakcie nurkowania.
Pewnos¢, ze skafander ma odpowiednie wtasciwosci
mozna mie¢ wowczas, gdy producent zastosowat sie
do wymagan podanych w Polskich Normach dotycza-
cych skafandrow nurkowych:

o PN-EN 14225-1:2018-02 Skafandry nurkowe -
Czes¢ 1: Skafandry mokre - Wymagania i metody
badan;

e PN-EN 14225-2:2018-02 Skafandry nurkowe -
Czes¢ 2: Skafandry suche - Wymagania i metody
badan;

e PN-EN 14225-3:2018-02 Skafandry nurkowe -
Czesc¢ 3: Zespoty skafandra i czesci sktadowe ska-
fandra ogrzewanego lub chtodzonego w sposéb
aktywny - Wymagania i metody badan.




Opracowaniem norm z tego zakresu zajmu-
ja sie specjalisci z catej Europy; w Polsce oso-
by te dziataja w ramach Komitetu Technicznego
PKN 22 ds. Odziezownictwa. Proces powstawania
normy z tego zakresu jest skomplikowany i bardzo
odpowiedzialny, poniewaz chodzi o ochrone ludzkiego
zdrowia i zycia. Wymienione normy, bedace wdroze-
niem Norm Europejskich, od biezgcego roku s3g juz
dostepne w jezyku polskim, co moze by¢ utatwieniem
w ich stosowaniu.

Zagwarantowanie uzytkownikom skafandréw nur-
kowych o mozliwie najwyzszym poziomie ochrony
powinno stac sie priorytetem dla producentow tego
typu odziezy. Chociaz wymienione normy sg zharmoni-
zowane, zwiazane z dyrektywa 89/686/EEC Personal
protective equipment (PPE), co oznacza, ze przyktada
sie szczegdlng wage do ich stosowania, a skafandry
nurkowe zgodnie z dyrektywa podlegaja oznakowaniu
CE, to nie uniknie sie wprowadzania na rynek wyrobow
gorszej jakosci, jesli producent nie wykaze sie rzetelng
znajomoscia zagadnien bezpieczenstwa oraz uczci-
wym podejsciem do tematu, a to bedzie prowadzito
nieuchronnie do zwiekszenia liczby urazow i wypad-
kow. Réznorodnosc wyboru oraz coraz wieksza przy-
stepnosc¢ cenowa nie moze iS¢ w parze z zagrozeniem
zdrowia lub zycia.

Skafandry wykonane zgodnie z wymaganiami i do-
brane we wtasciwy sposob do uzytkownika pozwalaja
na naprawde gtebokie i dtugie nurkowanie z zacho-
waniem komfortu cieplnego, zwtaszcza przy jedno-
czesnym zastosowaniu coraz powszechniejszych sys-
temdw ogrzewania (w tym zasilanych z powierzchni).
Ma to szczegdlne znaczenie w zimnych wodach.

Warto dodac, ze sprzet nurkowy to nie tylko ska-
fandry. W Komitecie Technicznym PKN 2 ds. Sportu
i Rekreacji opracowywane sg inne normy zwigzane
z nurkowaniem, w tym:

e PN-EN 16804:2016-04 Sprzet nurkowy — Ptetwy
paskowe do nurkowania - Wymagania i metody
badan;

e PN-EN 16805:2016-04 Sprzet nurkowy - Maska
do nurkowania - Wymagania i metody badan;

e PN-EN 12628:2002 Sprzet do nurkowania
- Urzadzenia ratowniczo-wypornosciowe -
Wymagania funkcjonalnosci i bezpieczenstwa oraz
metody badan;
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e PN-EN 13319:2002 Sprzet do nurkowania -
Gtebokosciomierze i przyrzady zespolone do po-
miaru gtebokosci oraz czasu - Wymagania funk-
cjonalnosci i bezpieczenstwa oraz metody badan;

e PN-EN 1809+A1:2016-06 Sprzet nurkowy -
Kompensatory ptywalnosci - Wymagania funkcjo-
nalne i bezpieczenstwa, metody badan;

e PN-EN ISO 24801-1:2014-07 Ustugi w zakresie
nurkowania rekreacyjnego - Wymagania dotyczace
szkolenia ptetwonurkdw uprawiajacych nurkowanie
rekreacyjne — Czes¢ 1: Poziom 1 - Ptetwonurek
wymagajacy nadzoru;

e PN-EN ISO 24801-2:2014-07 Ustugi w zakresie
nurkowania rekreacyjnego - Wymagania dotyczace
szkolenia ptetwonurkdéw uprawiajacych nurkowanie
rekreacyjne - Czesc¢ 2: Poziom 2 - Ptetwonurek
samodzielny;

e PN-EN ISO 24801-3:2014-07 Ustugi w zakresie
nurkowania rekreacyjnego - Wymagania dotyczace
szkolenia ptetwonurkéw uprawiajacych nurkowanie
rekreacyjne - Czes¢ 3: Poziom 3 - Ptetwonurek
przewodnik.

Nurkowanie z roku na rok staje sie coraz popular-
niejsze. To zarazem rozrywka, mozliwos¢ obcowania
z natura, okazja do podjecia nowych wyzwan i prze-
zwyciezenia strachu. Regularne uprawianie nurkowania
ma swietny wptyw na zdrowie. Trzeba jednak pamietac,
ze nawet jesli nurkowanie ma byc¢ tylko wakacyjng
przygoda, to jest to trudny sport, ktéry wymaga pet-
nej koncentracji, pewnych umiejetnosci i wtasciwie
dobranego sprzetu - wystarczy chwila, by doszto do
wypadku, ktorego konsekwencje mogg by¢ bardzo
powazne. Nurkowanie moze by¢ uwazane za sport
bardzo bezpieczny pod warunkiem przestrzegania
zalecen dotyczacych bezpieczenstwa i wykazania sie
Swiadomoscig wtasnych umiejetnosci popartych rze-
telng wiedzg i zdobytymi uprawnieniami.

Zachowujac ostroznosc i rozsadek, mozna smiato
wyruszyc¢ ku gtebinom!

Anna Steidel
Sektor Produktow Powszechnego Uzytku PKN
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OPAKOWANIA
DO STERYLIZAC]I

Kazdy mieszkaniec naszej planety to
potencjalny pacjent szpitala, przychodni
czy gabinetu. W kazdym z tych miejsc
moze dojs¢ do przerwania ciggtosci
tkanek, a wowczas powstaje zagrozenie
zakazeniem. Najskuteczniejszym sposobem
zapobiegania szerzeniu sie zakazen jest
proces sterylizacji wyrobéw medycznych,
ktéry gwarantuje redukcje drobnoustrojéw
do poziomu 10¢. Oznacza to, ze na milion
drobnoustrojéw obecnych na produkcie
przed sterylizacjg po procesie przezywa

jeden zdolny do zycia.



Skutecznos¢ procesu zalezy od wielu czynnikow
i jesli ja osiggniemy, wazne jest utrzymanie steryl-
nosci przez okreslony czas, tj. do momentu uzycia
przyrzadu/narzedzia. Nieocenione w tym zakresie sg
wtasnie opakowania, ktérych konstrukcja umozliwia
przenikanie czynnika sterylizujacego, a jednocze-
$nie stanowi bariere dla wnikania drobnoustrojow.
Opakowania sterylizacyjne, aby spetniaty swoja funk-
cje, musza by¢ wykonane z odpowiednich materia-
tow i w odpowiedni sposob, a takze dostosowane
do odpowiedniego procesu sterylizacji. Producenci
stosujgcy Polskie Normy tatwiej spetnig te warunki.
Duze znaczenie ma takze przechowywanie opakowa-
nych przedmiotow po procesie sterylizacji oraz trans-
port, dlatego tez uzytkownicy wyrobow sterylnych
sg zainteresowani wiedza normalizacyjng z obszaru
opakowan. Ponadto swiadomy uzytkownik trafnie
wybierze rodzaj opakowania i nie spowoduje zagro-
zenia dla skutecznosci sterylizacji oraz dla wtasciwe-
g0 uzycia wyrobu sterylnego po procesie. Nalezy pa-
mietac, ze wysterylizowane materiaty nieopakowane,
np. maski tlenowe, butelki do karmienia niemowlat czy
chirurgiczne zestawy narzedziowe przestajg byc jatowe
bezposrednio po otworzeniu drzwi sterylizatora.

Europejski Komitet Normalizacyjny (CEN) juz w la-
tach 90. dostrzegt wage zagadnienia i rozpoczat
prace nad serig norm dotyczacych opakowan, a ich
korncowym efektem byto opublikowanie w 1999 r.
wieloczesciowe] normy EN 868, ktéra nastepnie
byta nowelizowana, zgodnie ze stanem aktualnej wie-
dzy i najnowszymi badaniami. Poszczegdlne czesci
EN 868 nalezy stosowac w potaczeniu z norma pod-
stawowag EN ISO 11607, a wowczas zostang spetnione
wszystkie wymagania dotyczace opakowan steryliza-
cyjnych.

Komitet Techniczny 295 ds. Sterylizacji, dziataja-
cy w ramach Polskiego Komitetu Normalizacyjnego
w zasadzie od 1997 r. (do 2001 r. potaczony z tematy-
ka dezynfekgji i antyseptyki), w trosce o wysoka jakosc
opakowan sterylizacyjnych dostepnych na rynku i bez-
pieczenstwo pacjentdw uznat potrzebe wprowadzenia
polskiej wersji aktualnej serii EN 868. Kolejne czesci
sg sukcesywnie wdrazane do zbioru Polskich Norm.

W biezacym roku rozpoczeto prace nad®:

e PN-EN 868-2:2017-03 Opakowania dla fi-
nalnie sterylizowanych wyrobow medycznych

- Czesc¢ 2: Materiaty opakowaniowe do stery-

lizacji - Wymagania i metody badan, w ktdrej

/ PRAC NORMALIZACYJNYCH

okreslono metody badan i wartosci dla materia-
tow do systeméw bariery sterylneji/lub systemow
opakowaniowych, ktore sa przeznaczone do
utrzymania sterylnosci finalnie sterylizowanych
wyrobow medycznych do chwili uzycia;

e PN-EN 868-3:2017-03 Opakowania dla finalnie
sterylizowanych wyrobéw medycznych - Czesc¢ 3:
Papier stosowany do wytwarzania torebek papie-
rowych (okreslonychw EN 868-4) i do wytwarzania
torebek i rekawow (okreslonych w EN 868-5) -
Wymagania i metody badan, w ktorej okreslono
metody badan i wartosci dla papieru, stosowanego
dowytwarzania torebek papierowych (okre$lonych
w EN 868-4) oraz do wytwarzania torebek i re-
kawow (okreslonych w EN 868-5) stosowanych
jako systemy bariery sterylnej i/lub systemy opa-
kowaniowe, ktére sg przeznaczone do utrzyma-
nia sterylnosci finalnie sterylizowanych wyrobow
medycznych do chwili uzycia;

e PN-EN 868-4:2017-03 Opakowania dla finalnie
sterylizowanych wyrobéw medycznych - Czesc 4
Torebki papierowe - Wymagania i metody badan,
w ktorej okreslono metody badan i wartosci dla
torebek papierowych wytworzonych z papieru
okreslonego w EN 868-3, stosowanych jako sys-
temy bariery sterylnej i/lub systemy opakowa-
niowe, ktore majg na celu utrzymanie sterylnosci
finalnie sterylizowanych wyrobow medycznych
do chwili uzycia;

e PN-EN 868-6:2017-03 Opakowania dla finalnie

sterylizowanych wyrobdw medycznych - Czes¢ 6:

Papier do niskotemperaturowych proceséw ste-

rylizacji - Wymagania i metody badan, w ktorej

okreslono metody badan i wartosci dla papieru
stosowanego do wytwarzania wstepnie uformo-
wanych systemow bariery sterylnej i/lub syste-
mow opakowaniowych, ktore sg przeznaczone do
utrzymania sterylnosci finalnie sterylizowanych
wyrobow medycznych do chwili uzycia;

prPN-EN 868-7 Opakowania dla finalnie ste-

rylizowanych wyrobéw medycznych - Czesc 7:

Papier pokryty warstwg adhezyjng do niskotem-

peraturowych procesow sterylizacji - VWymagania

i metody badan, w ktérej okreslono metody badan

i wartosci dla papieru pokrytego warstwa adhezyj-

na wytworzonego z papieru odpowiadajacego

EN868-6,uzywanegojakosystemybarierysterylnej

i/lub systemy opakowaniowe, ktdre maja na celu

1 Normy bez oznaczenia ,pr” wskazuja na zakonczenie prac i dostepnosc¢ normy w jezyku polskim.
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utrzymanie sterylnosci finalnie sterylizowanych
wyrobow medycznych do chwili uzycia. Materiaty
okreslone w niniejszej czesci sg przeznaczone
do uzycia w sterylizacji tlenkiem etylenu i sterylizacji
promieniowaniem jonizujgcym.

W przysztym roku seria polskojezycznych norm zo-

stanie uzupetniona o:

e EN 868-5:2018 Packaging for terminally sterilized
medical devices - Part 5: Sealable pouches and reels
of porous materials and plastic film construction -
Requirements and test methods (Materiaty opako-
waniowe dla finalnie sterylizowanych wyrobdw
medycznych - Czesc 5: Torebki z zamknieciem samo-
przylepnym oraz rekawy z materiatow porowatych
i folii z tworzywa sztucznego - Wymagania i meto-
dy badan), w ktérej okreslono metody badan i dane
dotyczace torebek z zamknieciem samoprzylepnym
oraz rekawow, wytwarzanych z porowatych mate-
riatéw zgodnych z EN 868 czes¢ 2, 3, 6, 7 oraz 10
i folii z tworzywa sztucznego zgodnej z Rozdziatem
4. Torebki z zamknieciem samoprzylepnym oraz
rekawy stosuje sie do systemow bariery sterylnej
i/lub systemdw opakowaniowych przeznaczonych
do utrzymania sterylnosci finalnie wysterylizowanych
wyrobow medycznych do momentu ich uzycia;

e EN 868-8:2018 Packaging for terminally sterilized
medical devices - Part 8: Re-usable sterilization con-
tainers for steam sterilizers conforming to EN 285
- Requirements and test methods (Materiaty opa-
kowaniowe dla finalnie sterylizowanych wyrobow
medycznych - Czes¢ 8: Pojemniki sterylizacyjne
wielokrotnego uzycia do sterylizatorow parowych
zgodnych z EN 285 - Wymagania i metody badan),
w ktérej okreslono metody badan i dane dotycza-
ce pojemnikéw wielokrotnego uzycia, stosowanych
jako systemy bariery sterylnej, przeznaczonych
do utrzymania sterylnosci finalnie wysterylizowa-
nych wyroboéw medycznych do momentu ich uzy-
cia. Pojemniki te sg przeznaczone do stosowania
w sterylizatorach parowych zgodnych z EN 285.
Wymaganie dotyczace materiatu opakowaniowe-
go wewnatrz pojemnika jest okreslone przez wy-
tworcow i uzytkownikow. W przypadku pojemnikdw
przeznaczonych do stosowania w sterylizatorach pa-
rowych niezgodnych z EN 285, sterylizacja przebiega
w specjalnym cyklu zwalidowanym przez uzytkownika.
Inne wtasciwosci pojemnika sg rowniez sprawdzane
pod katem zgodnosci z cyklem sterylizatora, np. tem-
peratura robocza;
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e EN 868-9:2018 Packaging for terminally sterilized
medical devices - Part 9: Uncoated nonwoven mate-
rials of polyolefines - Requirements and test methods
(Materiaty opakowaniowe dla finalnie sterylizowa-
nych wyrobéw medycznych - Czes¢ 9: Niepowlekane
wtékniny z poliolefin - Wymagania i metody badan),
w ktorej okreslono metody badan i dane dotycza-
ce niepowlekanych wtoknin z poliolefin, stosowa-
nych do systemow bariery sterylnej i/lub systeméw
opakowaniowych przeznaczonych do utrzymania
sterylnosci finalnie wysterylizowanych wyrobow
medycznych do momentu ich uzycia. Okreslono
rowniez materiaty, metody badan i dane, ktore sg
specyficzne dla produktéw objetych niniejszym do-
kumentem, inne niz wymagania ogdlne okreslone
w ENISO 11607-11EN ISO 11607-2;

EN 868-10:2018 Packaging for terminally sterilized
medical devices - Part 10: Adhesive coated nonwoven
materials of polyolefines - Requirements and test me-
thods (Materiaty opakowaniowe dla finalnie sterylizo-
wanych wyrobéw medycznych - Czes¢ 10: W1iokniny
z poliolefin pokryte warstwg adhezyjna - Wymagania
i metody badan), w ktérej okreslono metody badan
i dane dotyczace powlekanych witoknin z poliolefin,
z adhezyjnym zamknieciem samoprzylepnym, wytwa-
rzanych zgodnie z EN 868-9 dla systeméw bariery
sterylnej i/lub systemdw opakowaniowych przezna-
czonych do utrzymania sterylnosci finalnie wyste-
rylizowanych wyrobow medycznych do momentu
ich uzycia.

Proces pakowania odbywa sie w sterylizatorni i wy-
maga od personelu specjalnego przeszkolenia w celu
doboru odpowiedniego rodzaju opakowania do stery-
lizowanego przedmiotu i procesu sterylizacji. Zgrzew
musi by¢ wykonany w sposob prawidtowy w przy-
padku rekawow. Utozenie pakietdow na tacach tez
nie moze byc¢ przypadkowe, tzn. ani zbyt ciasne, gdyz
czynnik sterylizujagcy musi mie¢ mozliwosc¢ penetracji
zawartosci, ani za luzne, bo istnieje ryzyko pekniecia
opakowania. Tace wypetnia sie optymalnie do okoto
% pojemnosci.

) Alicja Zielinska
Sektor Zdrowia, Srodowiska i Medycyny PKN
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Maszyny

dla gornictwa podziemnego

PN-EN ISO 19225:2018-02

W styczniu 2020 r., zgodnie z harmonogramem
prac normalizacyjnych, ma zosta¢ opublikowana
dtugo oczekiwana polska wersja jezykowa Normy
Europejskiej EN ISO 19225:2017 Underground mi-
ning machines - Mobile extracting machines at the face
- Safety requirements for shearer loaders and plough
systems. Nalezy nadmienic, iz norma ta zostata opraco-
wana na podstawie mandatu udzielonego CEN przez
Komisje Europejska i Europejskie Stowarzyszenie
Wolnego Handlu i wspiera zasadnicze wymagania
dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmie-
niajaca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie).

W normie tej okreslono wymagania bezpieczenstwa,
ktore powinny byc spetnione w celu zminimalizowania
zagrozen:

e mechanicznych;
e termicznych;
e pozarowych;

spowodowanych materiatami lub innymi substan-
cjami uwalnianymi w trakcie pracy maszyny;
spowodowanych zaniedbaniem zasad ergonomii
przy projektowaniu maszyn;

spowodowanych uszkodzeniami zasilania i innymi
uszkodzeniami;

spowodowanych chwilowym brakiem srodkow
ochronnych;

e spowodowanych btedami podczas montazu;
e mogacych wystagpic¢ podczas montazu, uzytkowa-

nia, konserwacji, naprawy, wycofania z eksploata-
cji, demontazu i ztomowania kombajndw sciano-
wych i zespotdw strugowych.

S~ | :
=== r=i=n=i=n=r=ti=n=i=n=n=n=ni=ii=i==r=ni= === r=rn

Kombajn scianowy (widok z boku)
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Zespot strugowy (widok z gory)

Powyzsze wymagania bezpieczenstwa odnoszg sie
do uzytkowania kombajnéw $cianowych i zespotow
strugowych w podziemnych zaktadach gérniczych
zgodnie z przeznaczeniem oraz w warunkach nie-
wtasciwego uzycia mozliwych do przewidzenia przez
producenta.

W normie ponadto zdefiniowano osiem termindéw:
sterowanie zdalne, sterowanie radiowe, obszar ro-
boczy, zaczep transportowy, jednostki transportowe,
doprowadzenie energii, rozruch oraz cykl skrawania.

Zawarto w niej rowniez informacje dotyczace:
transportu, przetadunku i sktadowania;
biezacej obstugi;
konserwacji i napraw;
wycofania z eksploatacji, demontazu i ztomowania;
sytuacji awaryjnych.
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W normie nie uwzgledniono zadnych zagrozen
wynikajacych z obecnosci atmosfer wybuchowych.
Wymagania zwigzane z atmosferami wybuchowymi
zostaty ujete w ISO/IEC 80079-38.

Krzysztof Rakowski
Sektor Gornictwa PKN



Twardos¢ jest istotng cechg metali.
W zaleznosci od rodzaju badanego metalu

stosuje sie rozne metody pomiaru i skale

pomiarowe. Jedng z najczesciej stosowanych

metod statycznych pomiaréw twardosci
jest metoda pomiaru twardosci sposobem

Vickersa.

W 2019 r. w KT 123 ds. Badan Wtasnosci Metali
opracowano polskg wersje jezykowa normy:
PN-EN ISO 6507-1:2018-05 Metale - Pomiar
twardosci sposobem Vickersa - Czes¢ 1: Metoda
badania.

Niniejsza norma jest ttumaczeniem normy
ENISO 6507-1:2018 opracowanej przez Komitet
Techniczny ISO/TC 164 Badania mechaniczne
metali we wspotpracy z Komitetem Technicznym
ECISS/TC 101 Metody badan dla stali (z wyjat-
kiem analizy chemicznej).
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W normie PN-EN ISO 6507-1 opisano metode
badania twardosci metali w tym weglikdw spieka-
nych sposobem Vickersa. Polega ona na weciskaniu
wegtebnika odpowiednia sitg w probke do badan
przez okreslony czas. W zwiagzku z tym w normie
okreslono procedure przebiegu badania, zasade me-

tody pomiaru, obliczanie wartosci twardosci, probke
do badan. Podano opis twardosciomierza i wgteb-
nika oraz informacje, jakie powinny by¢ zawarte
w protokole badania.
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Pomiar metoda twardosci sposobem Vickersa opi-
sany w normie PN-EN ISO 6507-1 ze wzgledu na
nieduza inwazyjnos¢ moze byc¢ stosowany nie tylko
do badania metali, lecz przede wszystkim do bada-
nia wyroboéw gotowych. Dlatego niniejsza norma ma
istotny wptyw na poprawe jakosci wyprodukowanych
wyrobow i moze by¢ stosowana zaréwno w instytu-
cjach naukowych, jak i w przemysle.

Urszula Niedzwiedzka
Sektor Hutnictwa PKN

fot. © muph / Adobe Stock




ORGANY TECHNICZNE Komitety Techniczne
WI'ZES 1 eﬁ 2 O 1 9 Zmiany zakreséw Komitetéw Technicznych

o KT 87 ds. Chowu i Hodowli Zwierzat rozszerzy za-
kres o ISO/TC 34/SC 19, Bee products oraz uak-
tualnit zakres tematyczny: terminologia, parametry
hodowlane, dobrostan zwierzat, systemy jakosci,
wymagania srodowiskowe, metody analiz w zakre-
sie: zwierzat gospodarskich i pozyskiwania od nich
surowcow. Normalizacja catego procesu i obiegu
produktow pszczelich, w tym miedzy innymi: normy
produktow, podstawowe normy, praktyki pszczelar-
skie, normy jakosci, normy metod testowania oraz
normy przechowania i transportu z wytaczeniem
norm dotyczacych bezpieczenstwa zywnosci

e KT 177 ds. Projektowania i Produkcji Uzbrojenia
i Sprzetu Wojskowego rozszerzy zakres o CEN/WS
098, Bionic Aircraft - ALM technology and bionic
design

e KT 242 ds. Informacji i Dokumentacji rozszerzyt za-
kres o CEN/TC 353, Information and Communication
Technologies for Learning, Education and Training

o KT 285 ds. Goérniczych Maszyn i Urzadzen
Dotowych rozszerzyt zakres o ISO/TC 82/SC 8,
Advanced automated mining systems; I1ISO/TC
82/SC 8/WG 1, Reference framework and archi-
tecture for advanced automation and autonomy;
ISO/TC 82/SC 8/WG 2, Specification of interope-
rability of teleoperated, autonomous, and manned
mining equipment; ISO/TC 82/SC 8/JWG 1, Joint
ISO/TC 82/SC 8 - ISO/TC 127/SC 2 WG Remote
stop function for mining equipment; ISO/TC 82/5C
8/JWG 2, Joint ISO/TC 82/SC 8 - ISO/TC 127/SC
2 WG FMS interface

e KT 305 ds. Spotecznej Odpowiedzialnosci rozsze-
rzyt zakres o CEN/TC 461, Public Procurement
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Nowi Przewodniczacy Komitetéw Technicznych
We wrzesniu Prezes PKN powotat na 4-letnig kaden-
cje do pefnienia funkcji Przewodniczacego:

e w KT 67 ds. Elektrycznej Aparatury Medycznej
Pana Tomasza Koebera reprezentujgcego Polskie
Centrum Badan i Certyfikacji SA

e w KT 78 ds. Elektrotermii Przemystowej
drainz. Marcina Wesotowskiego reprezentujgcego
Politechnike Warszawska

e w KT 106 ds. Korozji i Ochrony przed Korozja
Materiatéw Metalowych dr Zofie Marie Buczko
reprezentujgca Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut
Mechaniki Precyzyjnej

e w KT 145 ds. Stali Jakosciowych i Specjalnych
mgra inz. Andrzeja Adamca reprezentujacego
STAL-PRODUKT Spodtka jawna, Kornelia Zatawa,
Dariusz Zatawa

e w KT 146 ds. Ksztattownikoéw Stalowych mgra inz.
Marka Grodzickiego reprezentujacego Hute tabedy SA

e w KT 162 ds. Logistyki, Kodéw Kreskowych
i Gospodarki Magazynowej mgra inz. Zbyszka
Krojenke reprezentujgcego Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut Logistyki i Magazynowania

e w KT 176 ds. Techniki Wojskowej i Zaopatrzenia
drainz. Wojciecha Dziegielewskiego reprezentuja-
cego Instytut Techniczny Wojsk Lotniczych

o w KT 195 ds. Prefabrykatéw z Betonu prof. dra
hab. inz. Andrzeja Cholewickiego reprezentujgcego
Instytut Techniki Budowlanej

e w KT 220 ds. Naturalnych Paliw Statych dr Leokadie
Rég reprezentujacg Gtowny Instytut Gornictwa

e w KT 226 ds. Mechanicznej Przerébki Wegli
dra inz. Ireneusza Pyke reprezentujgcego Gtowny
Instytut Gornictwa

e w KT 278 ds. Wodociggéw i Kanalizacji dra inz.
Andrzeja Eymontta reprezentujacego Instytut
Technologiczno-Przyrodniczy

e w KT 281 ds. Bezpieczenstwa Maszyn pod
Wozgledem Elektrycznym dra inz. Marka Dzwiarka
reprezentujacego Centralny Instytut Ochrony Pracy
- Panstwowy Instytut Badawczy

e \w KT 287 ds. Biotechnologii dr hab. Anne Misiewicz
reprezentujgcg Instytut Immunologii i Terapii
Doswiadczalnej im. Ludwika Hirszfelda PAN
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Nowi Zastepcy Przewodniczacego Komitetéow

Technicznych

We wrzesniu Prezes PKN powotat na 4-letnig kaden-

cje do petnienia funkgcji Zastepcy Przewodniczacego:

e w KT 16 ds. Ciagnikéow i Maszyn Rolniczych
i Le$nych drinz. Iwone Borek-ldZzkowska reprezen-
tujacg EU CERTO OFFICE Iwona Borek-ldZkowska

e w KT 78 ds. Elektrotermii Przemystowej
dra inz. Zbigniewa Waradzyna reprezentujgce-
go Akademie Gorniczo-Hutniczg im. Stanistawa
Staszica w Krakowie

e w KT 278 ds. Wodociggéw i Kanalizacji
drainz. Jarostawa Chudzickiego reprezentujgcego
Politechnike Warszawska

e w KT 281 ds. Bezpieczeristwa Maszyn pod
Wzgledem Elektrycznym mgra inz. Andrzeja
Pokorskiego reprezentujacego Schneider Electric
Polska Sp. z 0.0.

Nowi Sekretarze Komitetéw Technicznych

We wrzesniu Prezes PKN powotat do petnienia funk-

cji Sekretarza

o w KT 36 ds. Zb6z i Przetworéw Zbozowych
mgr inz. Klaudie Orlinska z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

e w KT 39 ds. Tytoniu i Wyrobéw Tytoniowych
mgr inz. Klaudie Orlinska z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

ew KT 82 ds. Wyrobéw Spirytusowych
mgr inz. Klaudie Orlinska z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

e w KT 88 ds. Zywnosci Mrozonej mgr inz. Klaudie
Orlinska z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

e w KT 200 ds. Koncentratéw Spozywczych, Skrobi
i Produktéw Dietetycznych mgr inz. Klaudie
Orlinska z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

e w KT 219 ds. Ciezkich Metali Niezelaznych
mgr inz. Monike Wreczycka z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

e w KT 225 ds. Lekkich Metali Niezelaznych
mgr inz. Monike Wreczycka z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

o w KT 229 ds. Kawy, Herbaty i Kakao mgrinz. Klaudie
Orlinska z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego
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e w KT 235 ds. Analizy Zywnoéci mgr inz. Klaudie
Orlinska z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

o w KT 262 ds. Obrébki Cieplnej Metali
mgr inz. Monike Wreczycka z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

o w KT 274 ds. Betonu dr Joanne Miklewska
z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

e w KT 321 ds. Elektronicznych Inhalatoréw Nikotyny
oraz Ptynéw do ich Uzupetniania mgr inz. Klaudie
Orlinska z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

Nowi cztonkowie Komitetéw Technicznych

We wrzesniu Prezes PKN powotat na cztonkow KT

nastepujace podmioty:

e 5 Wojskowy Szpital Kliniczny z Poliklinika
Samodzielny Publiczny Zaktad Opieki Zdrowotnej
w Krakowie do KT 324 ds. Zarzadzania
w Organizacjach Ochrony Zdrowia

e Fundacje Polskie Instalacje Gasnicze do KT 244
ds. Sprzetu, Srodkéw i Urzadzen Ratowniczo-
-Gasniczych

e IMEKA Sp. z ograniczong odpowiedzialnoscig
Sp. k. do KT 264 ds. Systemow Sygnalizacji Pozarowej

e INSTOM Sp. z 0. 0. do KT 264 ds. Systemow
Sygnalizacji Pozarowej

e Narodowy Instytut Muzealnictwa i Ochrony
Zbioréw do KT 311 ds. Konserwacji Dobr Kultury

e OLISTER Sebastian Kosmalski do KT 264 ds. Systemow
Sygnalizacji Pozarowej

e PROCHEM SA do KT 264 ds. Systemow Sygnalizacji
Pozarowej

e PU Polska-Zwiagzek Producentéw Ptyt Warstwowych
i Izolacji do KT 180 ds. Bezpieczenstwa Pozarowego
Obiektow i KT 211 ds. Wyrobdw do Izolacji Cieplnej
w Budownictwie

e PW Krystian Sp. z 0. o. do KT 21 ds. Srodkéw
Ochrony Indywidualnej Pracownikow

Odwotania cztonkéw Komitetow Technicznych

We wrzesniu Prezes PKN odwoftat z cztonka KT:

e ELPOLAB Sp. z 0. 0. z KT 121 ds. Jakosci Wody
- Badania Chemiczne - Substancje Nieorganiczne

e Ministerstwo Zdrowia z KT 324 ds. Zarzadzania
w Organizacjach Ochrony Zdrowia

e Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut Przemystu
Skérzanego z KT 184 ds. Klejow

e VALVEX SAz KT 278 ds. Wodociggéw i Kanalizacji
i KT 316 ds. Cieptownictwa i Ogrzewnictwa

e Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci
i Kodyfikacji z KT 9 ds. Niezawodnosci

Komitety Zadaniowe

We wrzesniu Prezes PKN odwotat KZ 506 ds. Ustug

Lekarzy z Dodatkowymi Kwalifikacjami w Dziedzinie

Homeopatii ze wzgledu na zakonczenie prac CEN/TC

427 Services of Medical Doctors with additional qualifi-

cation in Homeopathy, z ktérym KZ 506 miat wspot-

prace wiodgcg, oraz zakonczenie prac normalizacyj-

nych w tym zakresie.

Jednoczesnie zostali odwotani cztonkowie KZ:

e Polskie Stowarzyszenie Homeopatéw Lekarzy
i Farmaceutéw im. Jerzego tozowskiego

e Polskie Towarzystwo Homeopatii Klinicznej

e Polskie Towarzystwo Homeopatyczne

e Pomorskie Stowarzyszenie Homeopatéw, Lekarzy
i Farmaceutow

Nowy cztonek Komitetu Zadaniowego

We wrzesniu Prezes PKN powotat na cztonka KZ

e Instytut Ekspertyz Sadowych im. Prof. dra Jana
Sehna w Krakowie do KZ 505 ds. Procesdw
Kryminalistycznych

Podkomitety Techniczne

Nowy cztonek Podkomitetu Technicznego

We wrzesniu Prezes PKN powotat na cztonkow PK

e Przedsiebiorstwo Doswiadczalno-Produkcyjne
Naftochem Sp. z 0. 0. do PK 3 ds. Olejow Smarowych
w KT 222 ds. Przetworow Naftowych i Cieczy
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SZKOLENIA

Audit wewnetrzny wg znowelizowanej normy
PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02

Wymagania dotyczace zasobdéw - personel
laboratoryjny w Swietle wymagan znowelizowanej
normy PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02 oraz
nowych dokumentéw EUROLAB

Wymagania dotyczace procesu - potwierdzenie
waznosci wynikow w swietle wymagan znowelizo-
wanej normy PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02
oraz nowych dokumentéw EUROLAB

Pobieranie probek srodowiskowych (woda, scieki,
gleba) w swietle wymagan znowelizowanej normy
PN-EN [SO/IEC 17025:2018-02 oraz nowych
norm przedmiotowych

Wiecej szczegotow: wiedza.pkn.pl



