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1. OPIS DZIALALNOSCI OT

KT 219 zajmuije sie klasyfikacjg ciezkich metali niezelaznychiich stopdw (z wyjgtkiem metali
wysokiej czystosci, potprzewodnikdw, metali o wysokim oporze omowym i spoiw),
surowcami do ich produkcji (w tym surowcami wtdérnymi) oraz wymaganiami dla
potwyrobow i wyrobdw hutniczych z tych materiatow [katody, ggski, wlewki, ptyty itd.,
wyroby walcowane, wyroby wyciskane i ciggnhione oraz wyroby specyficzne (krgzki,
ksztattki, pyt cynowy, srut mysliwski itd.)]. Zakres kompetencji KT 219 obejmuje wszystkie
normalizowane dla tych materiatdw aspekty, z wyjatkiem metod badan sktadu
chemicznego oraz metod badan witasnosci fizycznych (w tym mechanicznych)
wspolnych dla wszystkich metali.

Rynek, z ktérym zwigzana jest tematyka dziatania KT 219 obejmuje wszystkie branze
przemystu krajowego zuzywajgce te materiaty bgdz to jako wsad do dalszego przerobu,
bqdz to jako pdtwyroby do produkcji wyrobdw gotowych innych niz wyroby hutnicze albo
jako wyroby stosowane bezposrednio w réznego rodzaju instalacjach, systemach itd.

Prowadzone prace dotyczg norm na wyroby ogdlnego przeznaczenia oraz norm na
wyroby dla okre$lonych zastosowan, ktdére wykorzystywane sg na etapie projektowania
wyrobdéw finalnych oraz ich wytwarzania i eksploatacii.

Podstawowym kierunkiem prac KT 219 jest ujednolicanie wymagan norm krajowych
z wymaganiami Norm Europejskich.

Korzysci wynikajgce z udostepnienia norm opracowanych w KT 219 sqg trudne do
oszacowania liczbowego. Sg one jednak bezsporne gdyz opracowywane normy, chociaz
dobrowolnego stosowania, sg podstawowymi dokumentami  przywotywanymi
w zamowieniach,  kontraktach, dokumentacji systemdw  zarzgdzania  jakosciqg,
dokumentaciji systemow oceny zgodnosci. Gwarantuje to odpowiedni poziom jakosciowy
wyrobdw, uproszczenie i ujednolicenie metod badan oraz zwieksza zaufanie do
zamawianych materiatdbw bardzo duzej liczby odbiorcéw, czesto rezygnujgcych
z przeprowadzania szczegdtowych badan, co prowadzi do obnizenia kosztéw produkciji
i stanowi istotny czynnik wobec konkurujgcych gospodarek, coraz wiekszego
zaangazowania firm krajowych w handel miedzynarodowy i rosngcego powigzania
technicznego firm krajowych z zagranicznymi.

Priorytety prac KT 219 sg zatem bardzo czytelne i obejmuja:

e Utrzymywanie kontaktu z organami technicznymi CEN odpowiednimi do zakresu
tematyki KT 219 (CEN/TC 133, CEN/TC 472, CEN/SS M14)

e Sledzenie i czynny udziat w pracach tych organéw (opiniowanie dokumentdow
i gtosowanie nad nimi) w aspekcie zabezpieczenia interesdw krajowych

e Dagzenie do przygotowywania polskich wersji jezykowych przyimowanych EN, ze
wzgledu na bardzo duzy krgg podmiotdw (duzych, S$rednich i matych)
zainteresowanych i stosujgcych normy materiatowe przypisane do tematyki KT 219
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2. SRODOWISKO BIZNESOWE OT
Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalnos¢ gospodarczg objetq zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub aspekty
regionalne/miedzynarodowe:

Podstawowe znaczenie gospodarcze znajdujgce odzwierciedlenie w normalizacji
majq: miedz, cynk, otdw, cynaiich stopy. Polska jest znaczgcym na Swiecie i w Europie
producentem miedzi, cynku i otowiu (cyne eksportuje sie). Istotne znaczenie dla polskiej
gospodarki ma takze produkcja srebra pozyskiwanego gtdéwnie przy produkcji miedzi
oraz produkcja innych metali, takich jak kadm czy ren pozyskiwanych przy wytwarzaniu
metali podstawowych, przy czym dziatania normalizacyjne sq w tym zakresie wyraznie
ograniczone.

Technologie wytwarzania i rafinacji tych metali sg ugruntowane, a wprowadzane
nowosci techniczne i technologiczne ukierunkowane sg w zasadzie na zwiekszenie
wydajnosci, obnizenie  kosztéw  produkcji i minimalizowanie  negatywnego
oddziatywania na srodowisko.

W kraju stosowane sg nowoczesne technologie produkciji i rafinacji tych metali
zapewniajgce uzyskanie ich jakosci odpowiadajgcej najwyzszym standardom, co
umozliwia takze nieskrepowang barierami technicznymi produkcje wysokiej jakosci
stopow.

Jakos$¢ gatunkdw metali i stopdw, cho¢ bardzo wazna, w odniesieniu do wyrobdw
przerabianych plastycznie jest jednak tylko jednym ze wskaznikéw jakosciowych tych
wyrobdw, ktére w znacznym stopniu zalezg takze od technologii przerdbki plastyczne;,
obrébki cieplnej, sposobu wykohczenia powierzchni itd., dostosowywanych do
specyficznych wymagan nowoczesnych i szybko zmieniajgcych sie branz, takich jak
elekirotechnika, elektronika, telekomunikacja, budownictwo, energetyka (w tym
z odnawialnych zrédet), budowa maszyn iinne.

Jakosciowe standardy w tym zakresie, uwzgledniajgce coraz wyzsze wymagania wielu
branz przemystu, tworzg wielkie korporacje przemystowe najwyzej rozwinietych
przemystowo krajow — USA, Niemiec, Wielkiej Brytanii, Japonii i innych. W ostatnich
latach zarysowujq sie tez wyrazne tendencje do:

e Uszczegdtowiania wymagan dla wyrobdw przeznaczonych do ScisSle okreslonych
zastosowan, np. dla materiatéw stosowanych do bezposredniego kontaktu z wodqg

pitng.

e Poszukiwania nowych materiatow bardziej przyjaznych dla srodowiska niz materiaty
dotychczas stosowane, np. bezkadmowe stopy miedzi, stopy miedzi z obnizong
zawartodcig otowiu do obrdbki skrawaniem.

e Zwiekszania efektywnosci recyklingu i zwiekszenia udziatu surowcow wtdrnych
w produkcji wyrobow hutniczych, co w przysztosci znajdzie rowniez odzwierciedlenie
w dokumentach normalizacyjnych.
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Wobec konkurujgcych gospodarek réznych regiondw Swiata i globalizacji wymagan
zaistniata konieczno$¢ ujednolicenia wymagan w ramach gospodarki europejskiej,
ktéra w zatozeniach miata stanowic¢ przeciwwage dla gospodarek innych regiondw.
To ujednolicenie jest realizowane przez europejskie dokumenty normalizacyjne
opracowywane w organach technicznych CEN (w odniesieniu do tematyki
przypisanej KT 219 — w CEN/TC 133, CEN/TC 472 i CEN/SS M14). KT 219 uczestniczy w
pracach ww. komitetéw technicznych CEN (w CEN/TC 133 ma swojego eksperta), a
wspotpraca z CEN na obecnym etapie stanowi w zasadzie podstawe dziatalnosci KT
w obszarze opracowywania dokumentéw normalizacyjnych.

Krajowi producenci wyrobdéw odlewanych i przerabianych plastycznie spetniajg te
wysokie wymagania w odniesieniu do wielu wyrobdw. Niestety w wyniku upadku i
likwidacji niektérych zaktaddw produkcyjnych na terenie naszego kraju ulegta
zmniejszeniu zdolnos¢ produkcyjna i spowodowata pojawienie sie brakdw na rynku. Te
luke wypetnia kilka firm handlowych oferujgcych wyroby znanych producentéw, oraz
przedstawicielstwa handlowo-techniczne znanych firm takich jak Wieland-Werke AG,
KME, Luvata Aurubis, a takze nowopowstajgce drobne podmioty prywatne, réwniez
z obcym kapitatem.

Wskazniki ilosciowe dotyczgce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg Srodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan KT
poprzez zapewnienie niezbednych danych:

Krajowi producenci poétwyrobdw i wyrobdw hutniczych z ciezkich metali niezelaznych
i ich stopdw stanowig niewielkg grupe, liczgcg niespetna 20 podmiotdw. Producentem
miedzi jest jeden podmiot (KGHM POLSKA MIEDZ S.A.), producentami cynku sq 2
podmioty wchodzgce w sktad Grupy Kapitatowej Zaktadow Gorniczo-Hutniczych
.Bolestaw” S.A. (Huta Cynku Miasteczko Slgskie S.A. i Zaktady Goérniczo-Hutnicze
Bolestaw S.A.) a otdw produkujg 4 podmioty (Orzet Biaty S.A., Huta Cynku ,Miasteczko
Slgskie S.A., KGHM POLSKA MIEDZ S.A., BATERPOL Sp. z 0.0.). Pozostate podmioty to
producenci potwyrobdw odlewanych oraz wyrobdw przerobionych plastycznie z tych
metaliiich stopow.

Skala produkcji wymienionych metali oraz srebra pozyskiwanego przy produkcji miedzi
jest jednak niebagatelna. Obrazujq jg ponizsze dane.@

Miedz rafinowana

e Produkcja swiatowa w 2023 . 26,5 min ton
o Udziat Polski w produkciji swiatowej 2,2%
e Produkcja krajowa w 2023 r. 596 tys. ton

Cynk technicznie czysty, niestopowy

a Rocznik statystyczny Rzeczypospolitej Polskiej 2023, GUS
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e Produkcja swiatowa w 2023 . 13,8 min ton
e Udziat Polski w produkcii swiatowej 0,6%
e Produkcja krajowa w 2023 . 95,1 tys. ton
Srebro
e Produkcja krajowa w 2023 . 1428 ton

Miedz i srebro majq tez istotne znaczenie w krajowym eksporcie.
W 2023 roku:

Eksport miedzi i stopdw miedzi wynidst 309 tys. ton o wartosci 11 085,3 min zt

Eksport srebra (tgcznie ze srebrem pokrytym ztotem lub platyng) - wartos¢ 4 154
min zt

3. ASPEKTY DOTYCZACE OCHRONY SRODOWISKA W PRACACH OT

Zagadnienia Srodowiskowe nie sg obecnie podejmowane w szerszym zakresie
w pracach KT 219. Pewne jest dgzenie instytucji europejskich i panstwowych do tego
aby przedsiebiorstwa i instytucje zwracaty wiekszg uwage na aspekty srodowiskowe.
Pozwoli to nie tylko zmniejszy¢ zanieczyszczenie Srodowiska, ale réwniez unikngc kar
zwigzanych z przekroczeniem produkowanych zanieczyszczeh. W gestii przedsiebiorstw
jest zuzywanie mniejszych iloSci zasobdw i produkcja mniejszej ilosci odpaddw,
pozwala to na oszczednosci pieniedzy oraz troske o srodowisko.

4. OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC OT

Skutkiem dziatalnosci KT 219 jest i bedzie nadal:

Zabezpieczanie interesdow krajowych producentéw i odbiorcdw  wyrobdw
hutniczych poprzez mozliwos¢ ingerowania w zapisy postanowien norm i innych
europejskich dokumentdw normalizacyjnych w ramach ich opiniowania, od etapu
CD az do gtosowania nad kohcowq wersjqg.

Utatwienie wymiany towarowej na rynku europejskim i porozumiewania sie stron
poprzez wdrazanie do krajowych dokumentédw normalizacyjnych ujednolicone;j
terminologii oraz ujednoliconych wymagan norm EN oraz innych europejskich
dokumentdw normalizacyjnych.

Popularyzacja ujednoliconych wymagan, zwtaszcza wsrdd matych i $rednich
przedsiebiorstw, poprzez przygotowywanie polskojezycznych wersji EN.

Ujednolicanie oceny wyrobdw hutniczych poprzez wprowadzanie do Polskich Norm
na metody badan zwtaszcza norm EN-ISO.
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5. CZLONKOSTWO W OT

Zgodnie z aktualnym Zarzgdzeniem Prezesa PKN w sprawie Organdw Technicznych
powotywanych przez Prezesa PKN, podstawy ich powotywania oraz zasad
powotywania cztonkdw i osdb funkcyjnych w tych organach, kazdy podmiot krajowy
zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosic¢ che¢ uczestnictwa w OT i po
spetnieniu wymogow proceduralnych (procedura 72-P3 w powigzaniu z Z2-P1) stac sie
cztonkiem OT. Kazdy cztonek OT realizuje zadania poprzez swoich reprezentantow.

Cztonkostwo w OT:

e ofwiera mozliwos¢ wptywania na tres¢ tworzonych norm na poziomach
miedzynarodowym, europejskim i krajowym;

e zapewnia dostep do fresci projektow Norm Miedzynarodowych, Europejskich,
krajowych w zakresie tematycznym OT;

e daje mozliwos¢ ksztattowania programu prac normalizacyjnych, co pozwala
wtasciwie planowac inwestycje i w konsekwencji zyska¢ przewage nad
konkurencjq;

e Utatwia kontakty biznesowe.

Aktualny sktad OT i kontakt do Przewodniczgcego OT, Sekretarza OT, wtasciwego
Sektora WPN jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

6. CELE OT | STRATEGIA ICH REALIZACJI
Cele KT

e Uwzglednianie narodowego interesu w opracowywanych normach i innych
europejskich dokumentach normalizacyjnych.

e Dbatos¢ o spdjnosc oraz precyzyjnosc zapisdw w opracowywanych normach.

e Przygotowywanie polskiej wersji jezykowej Norm Europejskich waznych dla
gospodarki  krajowej, w tym norm mandatowych i zharmonizowanych
z dyrektywami UE.

e Propagowanie konsekwentnego stosowania znormalizowane] terminologii dla
eliminacji mozliwosci réznej interpretacii lub mylnego odczytywania postanowien,
zwtaszcza przez uzytkownikdw norm spoza branzy.

e Biezgce S$ledzenie aktualnosci postanowien norm w  przypisanym zakresie
tematycznym (w tym norm PN-EN) i wnioskowanie o ich aktualizacje.

Strategia ustalona do osiggniecia celow KT

e Daqgzenie do motzliwie szerokiej reprezentacji podmiotéw gospodarczych w sktadzie
KT 219.
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e Czynny udziat w opiniowaniu projektéw Norm Europejskich i innych europejskich
dokumentow normalizacyjnych oraz Norm Miedzynarodowych ISO, zwtaszcza
przewidywanych do przyjecia jako EN-ISO.

e Dobdr witasciwych specjalistéw  zapewniajgcych optymalne sktady grup
projektowych.

« Sledzenie osiggnie¢ naukowo-badawczych wprowadzajgcych nowosci mozliwe
do wykorzystania w normalizacji.

7. WPROWADZANIE NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN)
z zakresu dziatania OT wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozycii
tematu normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN, po akceptacji OT, jest wprowadzany do programu prac OT. OT
decyduje o kontynuacji lub zaniechaniu tfematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sg wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac OT znajduje sie na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT, po wybraniu

numeru wtasciwego OT.

8. CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC OT

Najwazniejszymi czynnikami ktére mogqg wptyngc na realizacje programu prac KT sq:

e Imniejszajgca sie liczba oséb wyksztatconych w danym kierunku w wyniku odejs¢
na emeryture i matego zainteresowania wéréd mtodziezy studiami w tym kierunku.

e Brak motywaciji do dziatania wsrdd pracownikéw firm.

o Ograniczenie wspobtpracy przez przedsiebiorstwa w wyniku komercjalizacji wiedzy.

e Brak mozliwosci pozyskiwania srodkéw finansowych na przygotowanie polskiej wersii
EN od przedsiebiorstw (duze przedsiebiorstwa ttumaczg normy we wtasnym zakresie
i nie sg chethe do dzelenia sie swoimi pieniedzmi lub efektami, mate
przedsiebiorstwa nie majg wystarczajgcych srodkdw na taki cel).

Niezadowalajgca reprezentatywno$s¢ podmiotdw gospodarczych w  sktadzie
KT 219.

9. PROPOZYCJE ZAGADNIEN, TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA KTORYCH OT
PRZEWIDUJE POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Zgodnie z ustalonymi priorytetami KT 219 bedzie witgczat do programu pracy
przygotowanie projektdw polskich wersji jezykowych nowych bqgdz znowelizowanych
norm EN zharmonizowanych z dyrektywami UE oraz norm EN niezwigzanych
bezposrednio z dyrektywami ale waznych dla gospodarki krajowej, w miare mozliwosci
pozyskiwania przez KT srodkow finansowych od zainteresowanych srodowisk.


http://www.pkn.pl/

