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PLAN DZIALANIA
KT 206
ds. Obrabiarek i Narzedzi Skrawajgcych do Metali oraz
Oprzyrzqdowania Przedmiotowego i Narzedziowego

STRESZCZENIE

Zakres dziatania KT 206 obejmuje nastepujgce grupy tematyczne:

- ferminologia, technologia i narzedzia do obrdobki skrawaniem (w tym materiaty, wyroby
i narzedzia Scierne oraz narzedzia do obrobki z duzymi predkosciami);

- systemy i elementy oprzyrzgdowania technologicznego zwigzane z przedmiotem
obrabianym i narzedziem: uchwyty, oprawki i przyrzgdy obrobkowe i narzedziowe oraz
pomochnicze i pozostate elementy oprzyrzgdowania;

- cato$¢ zagadnien zwigzanych ze wszystkimi typami obrabiarek skrawajgcych do metali
(w tym centrami obrébkowymi i obrabiarkami zespotowymi), specjalizowanymi systemami
obrobkowymi i elastycznymi systemami  produkcyjnymi wraz z ich sterowaniem,
wyposazeniem elektrycznym i pomocniczym;

- catos¢ zagadnien dotyczgcych wymagan, badan i eksploatacji (doktadnosc
geomeftryczna, hatas i drgania, bezpieczenstwo pracy itp.) obrabiarek i narzedzi oraz
systemow obrébkowych i elastycznych systemdw produkcyjnych.

Tematyka ta jest dobrze objeta normami i daje sie tatwo umiejscowi¢ w Miedzynarodowej
Klasyfikacji Norm (ICS, wydanie 7, 2015 r.) opracowanej przez ISO i przyjetej przez wszystkie
liczgce sie Swiatowe i krajowe organizacje normalizacyjne:

e 13.110 Bezpieczenstwo maszyn (tylko w zakresie obrabiarek i narzedzi do obrobki
skrawaniem);

e 17.140.20 Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia (tylko w zakresie obrabiarek i

narzedzi);

25.020 Procesy obrobki ksztattowej;

25.040.10 Cenfra obrébkowe;

25.040.20 Obrabiarki sterowane numerycznie;

25.060 Obrabiarki zespotowe;

25.080 Obrabiarki do metali;

25.100 Narzedzia do obrdobki skrawaniem.

Na podstawie wyrdznikdw ICS tatwo mozna okreslic zasieg wspotpracy regionalnej
i miedzynarodowej. KT 206 jest komitetem wiodgcym w CEN/TC 143, ISO/TC 29 i ISO/TC 39
oraz ich podkomitetach (bez ISO/TC 29/SC 8 — narzedzia do obrdbki plastycznej, ISO/TC
29/SC 10 - narzedzia montazowe do $rub i nakretek, szczypce i obcegi i ISO/TC 39/SC 4 -
obrabiarki do drewna). Rynkiem dziatania KT 206 jest przemyst obrabiarkowy, w ktdérym
wykorzystuje sie tradycyjne i nowoczesne metody obrébki skrawaniem do wytwarzania
wyrobdw, czeSci maszyn i urzgdzen dla potrzeb wiekszosci gatezi przemystu ciezkiego.
Szczegdlne znaczenie przywigzuje sie do wymagan bezpieczenstwa pracy obrabiarek
i narzedzi skrawajgcych (w tym narzedzi sciernych). Rynek przemystu obrabiarkowego jest
ogromny i powigzany z réznymi branzami, a zbiér norm z dziedziny obrabiarek i narzedzi

bardzo szeroki i frudny do aktualizacji i Sledzenia tendencji rozwojowych na biezgco.
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Dlatego wymierne korzysci z dziatalnosci KT 206 mozna szacowac posrednio na podstawie
ogdlnych lub globalnych danych w kraju i na Swiecie. Priorytetem kazdego krajowego KT
jest biezgca wspotpraca z komitetami i podkomitetami ISO i CEN w ustalonym zakresie
tematycznym. Polega ona gtdwnie na czynnym udziale w opracowywaniu dokumentow
normalizacyjnych, gtdwnie norm i projektéw norm na wszystkich etapach prac
(oropozycje tematdw, zgtaszanie uwag i opiniowanie dokumentdw, uzgadnianie
stanowisk i gtosowania nad projektami). W normalizacji krajowej najwazniejszym
priorytetem jest implementacja wszystkich EN do PN. Szczegdlne znaczenie ma
implementacja EN zharmonizowanych zwigzanych z dyrektywami nowego podejscia
i zaistnienie ich polskich wersji jezykowych. W KT 206 sg to normy dotyczgce wymagan
bezpieczenstwa obrabiarek i narzedzi skrawajgcych do metali. Dopiero po tych
priorytetach plasuje sie tworzenie innych norm, w tym norm wtasnych, ktére wymaga
uzgodnienia z europejskimi jednostkami normalizacyjnymi i posiadania wtasnych srodkéw
(sponsoringu).

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalnos¢ gospodarczg objetqg zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub
aspekty regionalne/miedzynarodowe:

W KT 206 mozna wyodrebni¢ dwie zasadnicze grupy tematyczne o podobnym stopniu
ZAawansowania w rozwoju naukowo-technicznym i normalizacyjnym, $ciSle ze sobg
powigzane: narzedzia skrawajgce i obrabiarki skrawajgce do metali.

Od kilkudziesieciu lat obserwuje sie systematyczny rozwdj fradycyjnych sposobow
obrébki, narzedzi i obrabiarek skrawajgcych do metali. Znajduje on odzwierciedlenie
w normach i projektach opracowywanych w ISO/TC 29 i ISO/TC 39 i ich
podkomitetach. Strona polska od poczgtku czynnie uczestniczy w tych procesach.
Intensywny rozwdj sposobdw obrobki, projektowania i konstrukciji narzedzi i obrabiarek
oraz ich eksploatacji i badan (sprawdzanie doktadnosci geometrycznej, hatasu,
drgan itp.) spowodowat zwrdécenie uwagi na zagrozenia i oszacowanie ryzyka
w uzytkowaniu, naprawach i konserwacii obrabiarek i narzedzi. Dlatego kilkanascie lat
temu powstat CEN/TC 143 Machine tools - Safety, ktérego zadaniem byto
opracowanie EN nt. wymagan bezpieczenstwa obrabiarek i narzedzi. Odkgd byto to
mozliwe, KT 206 wspotpracuje z CEN/TC 143, na poczatku jako bierny obserwator bez
prawa opiniowania i gtosowania, a po wejsciu Polski do Unii Europejskiej (1 maja
2004 r.) jako petnoprawny cztonek. ISO/TC 39/SC 10, od czasu powstania w 2003 r.,
SciSle wspotpracuje z CEN/TC 143 (na podstawie Porozumienia Wiedenskiego) i przejat
od niego role lidera w opracowaniu nowych i nowelizacji dotychczasowych norm
z dziedziny bezpieczenstwa obrabiarek. Rynek objety normami ISO/TC 29 jest bardzo
szeroki: od prostych narzedzi recznych do bardziej skomplikowanych narzedzi
stosowanych w centrach obrébkowych i w petni zautomatyzowanych obrabiarkach
sterowanych numerycznie i komputerowo. Sg to podstawowe narzedzia stuzgce do
wytwarzania rozmaitych wyrobdw i uzytkowane przez wszelkiego rodzaju branze
przemystowe. Rynek narzedzi jest globalny i swiatowy, dlatego prace normalizacyjne
przebiegajg gtdwnie na poziomie ISO/TC 29 i jego podkomitetdw. Zakres normalizacii
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tego rynku, prowadzonej od kilkudziesieciu lat, jest takze bardzo szeroki. Wsréd ponad
400 norm opracowanych przez ISO/TC 29 jest ponad 350 norm obejmujgcych
zagadnienia dotyczgce narzedzi skrawajgcych (tferminologii, wymiardéw, badan,
danych technicznych i innych danych), a pozostate dotyczg obrébki plastycznej
bedqgcej w zakresie tematycznym KT 299. Gtdwne rodzaje wyrobdéw objete normami
to wiertta, rozwiertaki, frezy, wyposazenie frezarek, Sciernice i materiaty Scierne,
twarde narzedzia skrawajgce i inne. Producentami narzedzi sg zardwno wielkie
Swiatowe firmy, (np. producenci narzedzi z weglikdw spiekanych) jak i srednie i mate
przedsiebiorstwa — te ostatnie szczegdinie w przypadku narzedzi specjalnych.

Rynek objety normami ISO/TC 39 dotyczgcymi obrabiarek skrawajgcych do metali jest
takze od wielu lat rynkiem bardzo szerokim i globalnym. W Swiatowym biznesie dgzy sie
do statego i systematycznego rozwoju obrabiarek, w celu zwiekszenia doktadnosci,
wydajnosci, niezawodnosci, lepszego bezpieczenstwa i zmniejszenia wptywu na
Srodowisko. Obrabiarki skrawajgce sqg coraz bardziej finezyjne i skomplikowane.
Obecnie staty sie obrabiarkami wieloosiowymi i wielozadaniowymi, w petni
zautomatyzowanymi,  sterowanymi  numerycznie,  pofrafigcymi  wykonywac
skomplikowane czesci w jednej konfiguraciji i tgczenia réznych procesdw na jednej
maszynie. Zakres normalizacji tfego rynku, prowadzonej od kilkudziesieciu lat, jest takze
bardzo szeroki. Wirdéd ponad 150 norm opracowanych przez ISO/TC 39 jest ponad 100
norm obejmujgcych terminologie, wymiary, badania, dane techniczne i inne
dotyczqgce obrabiarek, a pozostate normy dotyczg tematyki innych KT (narzedzi do
obrobki plastycznej i obrabiarek do drewna). Gtdwne rodzaje obrabiarek objete
normami to tokarki, frezarki, centra obrobkowe i szlifierki oraz ich wyposazenie i inne
elementy pomocnicze. Producentami obrabiarek sq zardwno wielkie swiatowe firmy,
jak i srednie i mate przedsiebiorstwa — te ostatnie szczegdinie w przypadku obrabiarek
specjalnych. W dynamicznie zmieniajgcym sie $wiecie obrabiarek wielkim wyzwaniem
jest nadgzanie za postepem technicznym i podejmowanie staran o dobre objecie tej
tematyki aktualnymi normami.

KT 206 jest komitetem wiodgcym w zakresie wspotpracy z komitetami CEN/TC 143,
ISO/TC 29 (podkomitety SC 5, SC 91 I1SO/TC 39 (podkomitety SC 2, SC 6, SC 8 SC 10).
Szczegdlnie istotna jest tematyka zwigzana z wymaganiami bezpieczenstwa
obrabiarek (ISO/TC 39/SC 10 i CEN/TC 143), narzedzi skrawajgcych (ISO/TC 29
i CEN/TC 143) i narzedzi sciernych (CEN/TC 143). W ISO/TC 29 na uwage zastuguje
takze kilkadziesigt norm z serii ISO 13399, opracowywanych od kilku lat, dotyczgcych
prezentaciji, wymiany i projektowania narzedzi skrawajgcych. Sg one przyktadem
nowoczesnego i kompleksowego podejscia do normalizaciji, zgodnie z potfrzebami
Swiatowego rynku globalnego.

1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg srodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan KT
poprzez zapewnienie niezbednych danych:

Wskazniki ilosciowe dotyczgce srodowiska biznesowego zwigzanego z KT 206 sq tfrudne
do bezposredniego okreslenia ze wzgledu na zmieniajgce sie w sposdb dynamiczny,
rozlegte i roznorodne potrzeby rynku, wspierane przez dobrze rozwinietqg normalizacje
obrabiarek i narzedzi skrawajgcych. W kazdej nawet bardzo matej firmie normy
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ogdlne i globalne oraz normy wyrobu pomagajg w przygotowywaniu opisdw,
dokumentacji technicznych, szkicow lub rysunkdw technicznych wyrobdw, a takze
wskaznikdw jakosciowych i ilosciowych wykorzystywanych w prognozowaniu produkcji

i ocenie jakosci wyrobow.

Srodowisko biznesowe zwigzane z KT 206 to podmioty gospodarcze dziatajgce
w przemysle metalowym. W 2005 r. byto w Polsce ponad 31 tys., a w 2019 r. juz ponad
46 tys. podmiotdw zajmujgcych sie produkcjg maszyn, urzgdzen i wyrobdw z metali.

Oto inne wybrane dane:

Podstawowe dane o podmiotach gospodarczych w przemysle wedtug wartosci
produkcji sprzedanejw 2019 r.:

e produkcja wyrobdw z metali: liczba podmiotdw — 5474;

produkcja sprzedana - 105720,2 min zt;

przecietne zatrudnienie 285,5 tys.,

produkcja maszyn i urzgdzen: liczba podmiotdéw — 1561;

produkcja sprzedana — 49906,1 min zt;

przecietne zatrudnienie — 126,4 tys.,

Produkcja globalna
produkcja wyrobdw z metali:
e 2005r.—41226,7 min zt;

e 2010r.-69813,7 min zt;

e 2015r.—97785,1 min zt;

e 2019r.—131237,6 min zt,
produkcja maszyn i urzqgdzen:
2005r.-29 001,4 min zt;
2010r. —36447,2 min zt;
2015r1.—45446,2 min zt;
2019 r.—56854,0 min zt,

Warto$¢ produkcji sprzedanej niektérych wyrobdw przemystowych oraz udziat
procentowy ogdétem i w dziale wyroby metalowe w 201212019 .

ustugi obrobki metali i naktadania powtok na metale; ustugi z zakresu obrobki
mechanicznej elementow metalowych:

e 2012r.—2641,9 min zt, 0,3%, 5,3%;

e 2019r.-5652,8 min zt, 0,5%, 8.0%,

maszyny ogolnego przeznaczenia:
e 2012r.—-10257,8 minzt, 1,1%, 31,4%;
e 2019r.—16962,4min zt, 1,4%, 35,9%,

pozostate maszyny ogdlnego przeznaczenia:
e 2012r.-7732,8 min zt, 0,8%, 23,7%,;
e 2019r.—13597,9 min zt, 1,1%, 28,8%,

maszyny i narzedzia mechaniczne:
e 2012r.—1346,1 minzt, 0,2%, 4,1%;
e 2019r.—2438,1 min zt, 0,2%, 5.1%,
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pozostate maszyny specjalnego przeznaczenia:
e 2012r.—-8577.9 min zt, 0,9%, 26,3%;
e 2019r.-9066,7 minzt, 0,7%, 19,2%.

W ostatnich latach nastgpito pewne ozywienie w zakresie produkciji obrabiarek
skrawajgcych do metali i ich wyposazenia. W krajowym przemysle, cho¢ poziom
innowacyjnosci jest bardzo zréznicowany i przecietnie nie jest jeszcze na wysokim
poziomie, to jednak sukcesywnie wzrasta i polskie firmy, w tym obrabiarkowe, w coraz
wiekszym stopniu sg w stanie sprostac wysokim wymaganiom rynku. Polska nie jest i nic
nie wskazuje, aby w naqjblizszym czasie miata by¢ znaczgcym producentem
obrabiarek, ale czotowi polscy producenci majg w swojej ofercie wysokiej jakosci
maszyny CNC, coraz powszechniej stosowane takze w matych firmach. Na Swiecie
czotowymi producentami obrabiarek w 2020 r. byty Chiny (29%), Niemcy (15%),
Japonia (14%), Wtochy (8%) i USA (7%). Przed 2020 r. spadek produkcji w przemysle
obrabiarkowym wywotany jeszcze w pierwszej dekadzie tego wieku przez globalny
kryzys gospodarczy i finansowy $wiat miat juz za sobqg, ale od 2020 r. pandemia
COVID-19 znaczgco pogorszyta perspektywy gospodarcze na catym Swiecie.
Sytuacja zwigzana z pandemiq, jak i inne czynniki, takie jak np. coraz lepszy, ale
jednak jeszcze przecietnie niewystarczajgco innowacyjny park maszynowy, czy
ograniczone $rodki finansowe na badania i rozwdj oraz inwestycje — nie sprzyjajg
dynamicznemu rozwojowi w kraju sektora obrabiarkowego. W tych warunkach
polskim mato zasobnym podmiotom jest frudno rywalizowac z wielkimi i dobrze
zorganizowanymi firmami w Swiatowym globalnym biznesie.

2 OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Podstawowq oczekiwang korzysciq z realizacji prac normalizacyjnych jest szybka
implementacja wszystkich Norm Europejskich bedgcych w gestii KT 206, z zakresu
CEN/TC 143. Ze wzgledu na to, ze w przypadku norm nt. wymagan bezpieczenstwa
obrabiarek sq to opracowania ISO/TC 39/SC 10, wdrozenie to prowadzi do petnej
zgodnosci PN z Normami Europejskimi i z Normami Miedzynarodowymi.

Wdrozenie Norm Europejskich przyniesie nastepujgce korzysci:

e Usuniecie barier technicznych w Swiatowym i europejskim biznesie;

e mozliwg optymalizacje i ograniczenie kosztéw wytwarzania wyrobdw przez
typizacje produkciji i unifikacje wymagan zgodnie z ujednoliconymi specyfikacjami
wedtug norm;

e uUjednolicenie akceptowanych w skali miedzynarodowej i europejskiej procedur
produkcji, zamawiania, badania, eksploatacji i konserwacji obrabiarek, ich
zespotdw i narzedzi skrawajgcych;

e cCiggtg poprawe jakosci i mozliwos¢ szybszego wprowadzenia wyrobdw na rynek
globalny;

e mozliwosc przetrwania firmy w globalnej konkurencii.
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3 CZLONKOSTWO W KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosic chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura Z2-P3
w powigzaniu z Z2-P1) stac¢ sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACIJI

4.1. Cele KT

e ferminowa (zgodna z przyjetymi harmonogramami) realizacja wszystkich prac
ujetych w Programie prac normalizacyjnych KT 206, przy czym priorytetem jest
implementacja wszystkich nowo wydanych Norm Europejskich do Polskich Norm
w wersji oryginalnej;

e redlizacja wszystkich decyzji, podjetych w wyniku okresowego przeglgdu PN,
w terminach zgodnych z wymaganiami procedury R2-P4;

e znalezienie wykonawcow i wprowadzenie metodqg ftumaczenia do zbioru PN tych
Norm Europejskich, ktére KT 206 w uzgodnieniu z PKN, uzna za szczegdlnie istotne
dla przemystu krajowego.

4.2, Strategia ustalona do osiqgniecia celow KT

* wyznaczenie priorytetdw przy ustalaniu Programu prac normalizacyjnych KT 206,
zgodnych z priorytetami okreslonymi przez PKN;

» aktywne poszukiwanie wykonawcow biezgcych prac normalizacyjnych;

e Scista wspotpraca z KT 207 w zakresie projektow i norm dotyczgcych obrabiarek
erozyjnych tworzonych w ISO/TC 39/SC 2, ISO/TC 39/SC 101 CEN/TC 143;

 aktywny udziat w opracowaniu i ocenie aktualnosci Norm Europejskich
i Miedzynarodowych na wszystkich etapach prac (w tym opiniowanie projektow
PreN, FprEN, ISO/NP, ISO/CD, ISO/DIS, ISO/FDIS);

* dagzenie do ograniczenia trudnosci zwigzanych z brakiem srodkow finansowych na
rézne biezqgce prace i frudnosci z dotfrzymaniem termindw realizacji prac;

e starania o udziat w pracach KT 206 nowych podmiotdw w celu pozyskiwania
ekspertdw do nowych tematdw ISO i CEN.

4.3. Aspekty srodowiskowe
Aspekty Srodowiskowe sqg rygorystycznie uwzgledniane w normach dotyczgcych
wymagan bezpieczenstwa obrabiarek i narzedzi opracowywanych w ISO/TC 39/SC 10

i CEN/TC 143.

Normy bedqgce w gestii KT 206 nie ograniczajg ochrony srodowiska, ani nie stwarzajg
dla niego bezposrednich zagrozen.
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5 CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN)
wypetniagjgc  Karty nowego tematu (KNT) Ilub Karty propozycji tematu

normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuaciji lub
zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego femat, np. numer tematu normalizacyjnego
XXX. 1. XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1
Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyimuje wartos¢ zero oznacza to,
ze TN jest opracowywany w KT.

e problemy z powotaniem Grup Projektowych do prowadzenia niektérych tematéw
w KT ze wzgledu na zbyt matqg liczbe podmiotdw i ekspertdw moggcych ocenic
poprawnosc postanowien projektu normy/innego dokumentu normalizacyjnego
(W przypadku projektéw Norm Europejskich);

e brak Srodkéw finansowych lub bardzo mate $rodki finansowe na opracowanie
polskiej wersji Normy Europejskiej (tumaczenia)

6 WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJINYCH, DLA ISTC')RYCH KT PRZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Przettumaczenie nizej podanych Norm Europejskich wdrozonych do PN metodg
uznania (w wersji oryginalnej). Kolejnos¢ przyjeto uwzgledniajgc priorytety PKN,
waznos¢ i pilnos¢ opracowania polskojezycznych wersji PN.

e PN-EN ISO 6103:2015-02 Wyroby Scierne spojone -- Dopuszczalne niewywazenie
sciernic w stanie dostawy -- Badanie statyczne;

e PN-EN 12413:2020-03 Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce narzedzi sciernych
spojonych;

e PN-EN 13236:2019-06 Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa narzedzi sciernych
supertwardych;

e PN-EN 13743:2017-05 Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa wyrobdw Sciernych
nasypowych.



